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retaguardas. Ponteiras: em 
formato sextavado 
confeccionadas em poliestireno 
sobre uma base rosca, acopladas 
aos tubos inferiores com 
utilização de buchas plásticas 
que permite a regulagem quando 
há desnível do piso facilitando 
assim o manuseio do produto. 
ACABAMENTO: Todas a partes 
em aço recebem Tratamento 
anti–corrosivo por um processo 
de nanotecnologia e pintura 
eletrostática a pó (tinta Hibrida) 
com camada de 30 a 40 mícrons 
com secagem em estufa a 240 
°C. Processo com rigoroso 
controle de qualidade analisado 
por um laboratório certificado pelo 
INMETRO atendendo as normas 
da NBR 8094:1983 " Material 
metálico revestido e não 
revestido a corrosão por 
exposição a Névoa Salina", onde 
é feito ensaio de corrosão 
acelerada com névoa salina por 
500h, devendo o grau de 
corrosão determinado conforme a 
ISO 4628–3, não devendo ser 
maior que Ri 1, conforme item 
4.3.1 da norma ABNT 
13961:2010. Pintura eletrostática 
controlada por Reciprocador, 
tornando à aplicação uniforme. 
DIMENSÕES : ALTURA: 750mm 
LARGURA:1200mm 
PROFUNDIDADE:600mm O 
licitante vencedor do certame 
deverá apresentar por parte do 
fabricante os documentos abaixo 
direcionados a este órgão: Laudo 
de conformidade ergonômica 
para com a NR 17, por 
profissional de ergonomia 
certificado pela ABERGO com 
validade a vencer, em papel 
timbrado do profissional que faz a 
analise, emite e assina o laudo, 
com foto do produto e sua 
descrição técnica em documento 
do fabricante, menção a norma 
NR–17, analise e conclusão, data 
e validade. Cadastro técnico 
federal de Certificado de 
regularidade perante o IBAMA 
código 7–4 (fabricação de 
estruturas de madeira e de 
moveis e 3–10 fabricação de 
artefatos de ferro, aço e de 
metais não–ferrosos com ou sem 
tratamento de superfície, 
inclusive galvanoplastia. Certidão 
de registro de pessoa jurídica 
CREA. Certidão de 
responsabilidade técnica de 
profissional CREA. Laudo de 
nevoa salina NBR–8094/1983 
500 horas. Laudo de Câmera 
úmida NBR–8095/2015 500 
horas. Laudo de Dióxido de 
Enxofre NBR–8096/1983 – 500 
horas ou 21 ciclos de 24 horas. 

2 CADEIRA GIRATÓRIA 
Operacional de encosto médio, 

FRISOKAR UND 5 790,00 3.950,00 



com braços reguláveis e com, no 
mínimo, ajustes e movimentos 
independentes para altura do 
assento, altura do encosto, 
inclinação do encosto, rodízios de 
duplo giro, giro de 360 graus do 
assento/encosto e altura dos 
apoia braços. Encosto: 
Estruturado em compensado 
multilaminado anatômico de 
espessura mínima de 10 mm, 
estofamento em espuma flexível 
de poliuretano injetada moldada 
com espessura média 
predominante de, no mínimo, 30 
mm, largura do encosto mínima 
de 400mm e extensão vertical 
mínima de 350 mm. Acabamento 
dos bordos do encosto em perfil 
de PVC extrudado e revestimento 
do encosto em tecido em cor a 
definir de acordo com a cartela do 
fabricante. Contra encosto em 
laminado sintético. Assento: 
estruturado em compensado 
multilaminado anatômico de 
espessura mínima de 12 mm, 
estofamento em espuma flexível 
de poliuretano injetada moldada 
com 35 mm de espessura mínima 
média predominante com contra 
assento em laminado sintético ou 
TNT e revestimento do assento 
em tecido em cor a definir de 
acordo com a cartela do 
fabricante, perfis e bordo em PVC 
extrudado. Fixação dos 
elementos ao chassi de assento e 
encosto através de parafusos e 
porcas garras de aço zincado. 
Largura mínima do assento de 
450mm e profundidade de 
superfície mínima do assento de 
410 mm. Mecanismo do tipo 
contato permanente com as 
costas do usuário, acionado 
através de duas alavancas para 
ajuste de altura do encosto, 
inclinação do encosto através de 
cremalheira interna com no 
mínimo 7 pontos de parada e 70 
mm, e altura do assento através 
do acionamento do pistão à gás. 
Mecanismo fabricado em 
materiais de engenharia como 
aço carbono com pintura 
eletrostática a pó e elementos 
zincados, além de resinas 
termoplásticas de engenharia 
injetadas em alta pressão. 
Acabamento cor preta. Coluna 
para ajuste de altura e giro de 
360º do assento à gás, com 
classificação de qualidade e 
segurança conforme EN DIN 
16955:2017 com curso vertical de 
ajuste de, no mínimo, 100 mm, 
dotada de telescópio para 
acabamento e proteção da coluna 
de 03 estágios injetado em 
termoplástico de cor preta. Base 
de cinco patas em aço carbono 
tubular, com as patas em tubo de 
aço de seção retangular ou semi 
oblonga ou quadrada ou similar, 



sendo a altura mínima da viga de 
35 mm e soldadas por meio de 
MIG ou eletrofusão a anéis 
centrais de estabilização e 
conificação da coluna e das 
patas. Pintura eletrostática a pó 
de cor preta. Capa plástica única 
injetada em PP de cor preta que 
recobre toda a porção superior 
das paras da base. Fixação dos 
rodízios através de estampagem 
das paredes dos tubos das patas, 
sem utilização de bucha plástica 
ou solda para fixação dos pinos. 
Rodízios: de duplo giro do tipo 
“ H”  com eixo vertical de, no 
mínimo, 10 mm, com anel elástico 
metálico para fixação do rodízio à 
base sem o uso de bucha plástica 
ou solda, diâmetro das rodas de, 
no mínimo, 48 mm, com rodas 
duplas. Braços reguláveis com 
corpo em chapa de aço com 
largura mínima de 50 mm, 
vincada e com espessura de 
chapa mínima de 4,5 mm, com 
pintura eletrostática a pó de cor 
preta. Carenagem e apoias 
superiores injetados em 
termoplástico de cor preta do tipo 
PP, com botão de acionamento 
da altura os braços na parte 
lateral externa da carenagem. 
Ajuste com curso mínimo de 60 
mm e, em no mínimo, 6 pontos. 
Largura útil mínima do apoia 
braço de 70 mm e comprimento 
útil de no mínimo 240 mm. 
Certificações de evidência 
mínima da qualidade e 
compromisso ambiental: – Laudo 
Ergonômico em conformidade 
com requisitos da NR–17, 
Portaria MTP 423/2021, emitido 
por Profissional competente. O 
Laudo deve conter fotografias ou 
imagens, além de especificações 
e detalhamento que possam 
oferecer, indubitavelmente, 
elementos de evidência para 
identificar que se trata do mesmo 
produto ou produto de mesma 
família/linha de produção 
ofertada. Não serão aceitos 
laudos genéricos, sem 
identificação detalhada do 
produto objeto da análise. Devem 
estar acompanhados da devida 
ART do serviço caso emitidos por 
Engenheiro, com comprovante de 
quitação Guia e documento 
CREA do Profissional, caso 
emitidos por Ergonomista, devem 
vir acompanhados do Certificado 
ABERGO válido do Profissional e, 
caso seja emitido por médico do 
trabalho, deverá vir do 
comprovante de registro no CRM. 
– CTFAPP no IBAMA válido em 
nome do fabricante do móveis – 
Certificado de Cadeia de 
Custódia FSC ou CERFLOR 
emitido por Certificadora 
Acreditada em nome do 
fabricante ou do licitante; – 



Relatórios de ensaio, emitidos por 
laboratórios acreditados pela 
Cgcre/Inmetro, comprovando as 
características das espumas, 
constando os seguintes índices 
de performance: – Força de 
Indentação a 25% de no máximo 
250 N e a 65% de no mínimo 750 
N, gerando fator conforto 
derivado das forças de 
indentação maior que 2,3 
conforme método ABNT NBR 
9176/2016; – Deformação 
Permanente à Compressão a 
90% de no máximo 5,0%, 
conforme método ABNT NBR 
8797/2017; – Perda de espessura 
por fadiga dinâmica de, no 
máximo, 5% e perda de força de 
indentação à 25% 

3 MESA REUNIÃO Mesa com 
tampo de 25mm com sua medida 
total de 750mm(A) x 2000mm(L) x 
900mm(P), com acabamento em 
fita em PVC (Poliestireno) com 
2mm espessura com bordas 
aparentes encabeçadas. Tampo 
da mesa: Tampo em MDP25mm 
(Partículas de Média Densidade) 
fabricado através de partículas de 
madeira com resinas sintéticas 
(Ureia Formol), revestido por 
ambas as faces por uma folha 
celulósica decorativa banhada em 
solução melamínica fixada 
através de um processo de 
prensa de baixa pressão 
medindo: 2000mm(L) x 
900mm(P) x 25mm (E), com 
acabamento em fita em PVC 
(Poliestireno) com 2mm 
espessura com bordas aparentes 
encabeçadas. Retaguarda da 
mesa: Confeccionado em MDP 
BP (15mm) (Partículas de Média 
Densidade) fabricado através de 
partículas de madeira com 
resinas sintéticas (Ureia Formol), 
revestido por ambas as faces por 
uma folha celulósica decorativa 
banhada em solução melamínica 
fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão 
medindo: 1290mm(L) x 
250mm(P) x 15mm (E), fixada ao 
tampo e aos pés utilizando 
sistema girofix com castanhas de 
15mm e pinos 6mm com rosca 
soberba. Pés da mesa: 
Confeccionado em MDP BP 
(25mm) (Partículas de Média 
Densidade) fabricado através de 
partículas de madeira com 
resinas sintéticas (Ureia Formol), 
revestido por ambas as faces por 
uma folha celulósica decorativa 
banhada em solução melamínica 
fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão medindo 
680mm(A) x 600mm(L) x 
25mm(E), com 2 espaçadores 
injetados em poliestireno com 
pintura metalizada na medida de 
15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) 

PANDIN UND 1 1.100,00 1.100,00 



utilizados como arremate de 
acabamento entre tampo e pés, 
ponteira tipo Octogonal com 
espessura de (5mm)de 
poliestireno (Plástico de Alto 
Impacto) que permite a 
regulagem quando há desnível do 
piso facilitando assim o manuseio 
do produto, fixado ao tampo 
utilizando sistema girofix com 
castanhas de 15mm e pinos 6mm 
com rosca soberba. DIMENSÕES 
(ALTURA x LARGURA x 
PROFUNDIDADE): 750mm x 
2000mm x 900mm. O licitante 
vencedor do certame deverá 
apresentar por parte do fabricante 
os documentos abaixo 
direcionados a este órgão: Laudo 
de conformidade ergonômica 
para com a NR 17, por 
profissional de ergonomia 
certificado pela ABERGO com 
validade a vencer, em papel 
timbrado do profissional que faz a 
analise, emite e assina o laudo, 
com foto do produto e sua 
descrição técnica em documento 
do fabricante, menção a norma 
NR–17, analise e conclusão, data 
e validade. Cadastro técnico 
federal de Certificado de 
regularidade perante o IBAMA 
código 7–4 (fabricação de 
estruturas de madeira e de 
moveis e 3–10 fabricação de 
artefatos de ferro, aço e de 
metais não–ferrosos com ou sem 
tratamento de superfície, 
inclusive galvanoplastia. Certidão 
de registro de pessoa jurídica 
CREA. Certidão de 
responsabilidade técnica de 
profissional CREA. 

4 CADEIRA FIXA DE ESCRITÓRIO 
4 PÉS palito com assento e 
encosto estruturado em 
compensado multilaminado de 
espessura mínima de 10 mm, 
com fixação à estrutura por meio 
de porcas de garra de aço 
zincado e parafusos métricos ou 
similares, em polegada, espuma 
de poliuretano flexível injetada 
moldada de espessura total útil 
mínima de 20 mm, de alta 
densidade, alta resiliência, isenta 
de CFC e alta durabilidade e 
resistência, promovendo longa 
vida útil ao assento e encosto. 
Revestimento em tecido em cor a 
definir de acordo com a cartela do 
fabricante, com contra encosto 
em laminado sintético, contra 
assento em laminado sintético ou 
TNT e arremate de bordos em 
perfil polimérico extrudado de cor 
cinza ou preta. Estrutura fixa do 
tipo 4 pés palito com suporte 
duplo de encosto e soldada por 
processo MIG, tubos de aço de 
diâmetro mínimo de 19 mm e 
espessura de prede de no 
mínimo 1,20 mm. Dimensões 

FRISOKAR UND 37 500,00 18.500,00 



mínimas de assento de 420 mm 
de largura por 380 mm de 
profundidade de superfície. 
Dimensões mínimas de encosto 
de 350 mm de largura por 270 
mm de extensão vertical. 
Certificações de evidência 
mínima da qualidade e 
compromisso ambiental: – Laudo 
Ergonômico em conformidade 
com requisitos da NR–17, 
Portaria MTP 423/2021, emitido 
por Profissional competente. O 
Laudo deve conter fotografias ou 
imagens, além de especificações 
e detalhamento que possam 
oferecer, indubitavelmente, 
elementos de evidência para 
identificar que se trata do mesmo 
produto ou produto de mesma 
família/linha de produção 
ofertada. Não serão aceitos 
laudos genéricos, sem 
identificação detalhada do 
produto objeto da análise. Devem 
estar acompanhados da devida 
ART do serviço caso emitidos por 
Engenheiro, com comprovante de 
quitação Guia e documento 
CREA do Profissional, caso 
emitidos por Ergonomista, devem 
vir acompanhados do Certificado 
ABERGO válido do Profissional e, 
caso seja emitido por médico do 
trabalho, deverá vir do 
comprovante de registro no CRM. 
– CTFAPP no IBAMA válido em 
nome do fabricante do móveis – 
Certificado de Cadeia de 
Custódia FSC ou CERFLOR 
emitido por Certificadora 
Acreditada em nome do 
fabricante ou do licitante; – 
Relatórios de ensaio, emitidos por 
laboratórios acreditados pela 
Cgcre/Inmetro, comprovando as 
características das espumas, 
constando os seguintes índices 
de performance: – Força de 
Indentação a 25% de no máximo 
250 N e a 65% de no mínimo 750 
N, gerando fator conforto 
derivado das forças de 
indentação maior que 2,3 
conforme método ABNT NBR 
9176/2016; – Deformação 
Permanente à Compressão a 
90% de no máximo 5,0%, 
conforme método ABNT NBR 
8797/2017; – Perda de espessura 
por fadiga dinâmica de, no 
máximo, 5% e perda de força de 
indentação à 25% e 65% de, no 
máximo, 10%, conforme método 
ABNT NBR 9177/2016 ou versão 
posterior; – Espuma isenta de 
CFCs emitido por laboratório 
devidamente acreditado pelo 
Inmetro; – Espuma isenta de 
cinzas, cujo teor de cinzas seja 
de, no máximo, 1% conforme 
ABNT NBR 14961:2019. – 
Densidade mínima da espuma de 
45 kg/m3 conforme ABNT NBR 
8537:2015; – Laudo de queima 



da espuma de poliuretano 
conforme ABNT NBR 9178:2022 
com tolerância máxima de 100 
mm/min para velocidade da 
queima ou versão posterior da 
Norma, com fotografias das 
amostras utilizadas no ensaio. 

5 ARQUIVO DE AÇO 4 GAVETAS 
P/ PASTAS SUSPENSAS 
CARACTERÍSTICAS: Arquivo 
com 4 gavetas, confeccionado 
em chapa de aço #22 (0,75mm) 
normatizada e laminada a frio nas 
laterais, fundo, tampo superior e 
frentes das gavetas, Trilho 
Corrediça 550mm(L)x42mm(A) 
em chapa 1,20mm com 18 pares 
de esferas de aço. Tampo 
Superior – confeccionado em 
chapa de aço #22 (0,75mm) 
normatizada e laminada a frio na 
medida de 36mm(A) x 470mm(L) 
x 630mm(P) com 4 dobras na sua 
largura sendo a 1ª a 15mm com 
ângulo de 90°, a 2º a 36mm com 
ângulo de 90° a 3º a 470mm com 
ângulo de 90°, a 4ª a 36mm com 
ângulo de 90° e termina com 
15mm, e 4 dobras na sua 
profundidade sendo a 1ª a 15mm 
com ângulo de 90°, a 2º a 36mm 
com ângulo de 90° a 3º a 470mm 
com ângulo de 90°, a 4ª a 36mm 
com ângulo de 90° e termina com 
15mm, com fechadura tipo Yale 
com 2 chaves e alongador em 
ARAME BTC 5,3mm para 
articulação do varão de 
travamento das gavetas. 
Seguindo o disposto no item 4.4.2 
da norma ABNT 13961:2010 com 
bordas arredondadas e livres de 
rebarbas, e não devem ter 
arestas cortantes conforme 
ensaio de bordas cortantes (5.8 
da NM 300–1) LATERAIS – 
confeccionado em chapa de aço 
#22 (0,75mm) normatizada e 
laminada a frio na medida de 
1302mm(A) x 630mm(P) com 6 
dobras na sua largura sendo a 1ª 
a 15mm com ângulo curvo de 
180°, a 2º a 20mm com ângulo de 
90° a 3º a 26mm com ângulo de 
90° a 4ª a 630mm com ângulo de 
90°, a 5ª a 18mm com ângulo de 
90° a 6ª a 18mm com ângulo 
curvo de 180° e termina com 
15mm com 6 reforços internos 
tipo ¨Ômega¨ com 4 dobras 
perpendiculares de 90° (medida 
1271x93mm) em chapa # 24 
(0,60mm) nas laterais do produto, 
sendo a 1ª dobra de 90° a 10mm, 
2ª dobra de 90° a 20mm, 3ª dobra 
de 90° a 30mm, 4ª dobra de 90° a 
20mm terminando com 10mm. 
Fixados verticalmente por 
sistema de ponteamento nas 
laterais do produto. Seguindo o 
disposto no item 4.4.2 da norma 
ABNT 13961:2010 com bordas 
arredondadas e livres de 
rebarbas, e não devem ter 

PANDIN UND 3 1.600,00 4.800,00 



arestas cortantes conforme 
ensaio de bordas cortantes (5.8 
da NM 300–1) RETAGUARDA – 
confeccionado em chapa de aço 
#22 (0,75mm) normatizada e 
laminada a frio na medida de 
1208mm(A) x 427,5mm(P) com 4 
dobras na sua largura sendo a 1ª 
a 15mm com ângulo curvo de 
180°, a 2º a 20mm com ângulo de 
90° a 3º a 427,5mm com ângulo 
de 90° a 4ª a 200mm com ângulo 
curvo de 180° e termina com 
15mm Trava frontal horizontal 
tipo U (15x15x15mm) entre as 
2(duas) primeiras gavetas em 
chapa #18 (1,20mm) Trava na 
base inferior frontal em chapa 
#20 (0,90mm), com 4 dobras 
sendo a 1ª de 90° a 10mm, a 2ª 
de 90° a 15mm, a 3ª de 90° 
45mm, a 4ª de 90° a 40mm e 
termina com 10mm. Trava na 
base inferior traseira em chapa 
#20 (0,90mm), em formato U com 
2 dobras, a 1ª de 90° a 15mm, a 
2ª de 90° a 45mm e termina com 
15mm. Acompanha kit composto 
por 4 cantoneiras e 4 sapatas 
reguláveis 5/16 confeccionadas 
em poliestireno de alto impacto, 4 
buchas com rosca interna 5/16 e 
12 parafusos cabeça chata de 3,5 
x 10mm para fixação. Todas as 
chapas de aço utilizadas nesse 
produto seguem a especificação 
SAE 1008 Sistema de 
deslizamento das gavetas por 
trilhos, corrediça telescópica de 
abertura total, prolongamento no 
curso do comprimento nominal, 
deslizamento com esferas de 
aço. Peça única de montagem 
esquerda ou direita e trava fim de 
curso aberto que permite a 
retirada da gaveta, confeccionada 
em aço galvanizado na 
espessura de 1,20mm com 18 
pares de esferas em cada lado. A 
– Gavetas montáveis no sistema 
de dobras com travamento com 
utilizando cantoneiras traseiras 
com 250mm (A) em formato L 
15x15mm confeccionada em Aço 
(Al+Zn) #20(0,90mm) com 4 
garras de fixação com travamento 
por encaixe a lateral Direita e 
Esquerda ao fundo e 2(duas) 
cantoneiras frontais com 245mm 
(A) com em formato L 15X15mm 
confeccionada em Galvalume 
(Al+Zn) #20(0,90mm) com 2 
garras de fixação com travamento 
por encaixe com lado pré 
definido, sendo uma aplicada ao 
lado direito e outra ao lado 
esquerdo, sendo utilizadas para 
fixação da frente ao corpo da 
gaveta, sendo as medidas 
externas da gaveta 
300mm(A)x394mm(L)x553mm(P), 
fundo em chapa de aço #22 
(0,75mm), hastes para pastas 
suspensas (medida 470x30mm) 
em Galvalume (Al+Zn) #20 



(0,90mm) reforçada pelo sistema 
de dobra em Ômega, frente das 
gavetas em chapa de aço #22 
(0,75mm) fixados através de 
parafusos M4–10 em furação 
oblonga que possibilitam uma 
regulagem precisa. Seguindo o 
disposto no item 4.4.2 da norma 
ABNT 13961:2010 com bordas 
arredondadas e livres de 
rebarbas, e não devem ter 
arestas cortantes conforme 
ensaio de bordas cortantes (5.8 
da NM 300–1) Hastes para 
pastas suspensas (medida 
485x30mm) em chapa de aço 
#20 (0,90mm) revestida com uma 
camada de liga Al–Zn(Alumínio e 
Zinco) aplicado pelo processo de 
imersão a quente, reforçada pelo 
sistema de perfilamento em 
Ômega, com revestimento na 
parte superior com perfil tipo 
“ U”  em PVC Seguindo o 
disposto no item 4.4.2 da norma 
ABNT 13961:2010 com bordas 
arredondadas e livres de 
rebarbas, e não devem ter 
arestas cortantes conforme 
ensaio de bordas cortantes (5.8 
da NM 300–1 

6 ARMÁRIO DE AÇO MONTÁVEL 
COM 2 PORTAS Características: 
Confeccionado em chapa de aço 
#26(0,45mm) normalizada 
laminada a frio nas laterais, fundo 
e portas. Com travas estruturais 
em chapa de aço #20 (0,90mm). 
A – Produto montável utilizando 
sistema de travas, alavanca e 
unha, desenvolvidas em altas 
tecnologias de estampagem, não 
havendo necessidade de 
utilização de parafusos. B – Trava 
superior confeccionada em chapa 
de aço #20 (0,90mm) com 3 
dobras perpendiculares sendo a 
1ª a 25mm com 90°, a 2ª a 25mm 
com 90°, a terceira a 15mm com 
90° e termina com 10mm, e com 
sistema de alavanca para 
travamento nas laterais. C – 
Trava inferior confeccionada em 
chapa de aço # 20 (0,90mm) 2 
dobras perpendiculares sendo a 
1ª a 20mm com 90°, a 2ª a 45mm 
com 90° e termina com 15mm e 
com sistema de alavanca para 
travamento nas laterais. D – 
Portas com fechamento 
sobreposto com medidas 
esquerdas e direitas de 
432mm(L)x1920mm(A) em chapa 
de aço #26 (0,45mm), lado 
esquerdo moldado por 2 dobras 
sendo a 1ª a 390mm com 225°, a 
2ª a 20mm com 135° e finaliza 
com 30mm, e lado direito com 
sistema de puxador estampado 
caracterizado por 4 dobras sendo 
a 1ª a 388mm com 315°, a 2ª a 
20mm com 45°, a 3ª a 25mm com 
90°, a 4ª a 15mm com 90° e 
finaliza com uma dobra em curva 

PANDIN UND 49 1.850,00 90.650,00 



de 360°, com acabamento em 
perfil PVC na cor cinza cristal ou 
grafite, 3 reforços em “ Ômega”  
na horizontal e 1 na vertical em 
chapa de aço #26 (0,45mm) 
laminada a frio com 4 dobras, 1ª 
a 5mm com 90°, 2ª a 15mm com 
90°, 3ª a 25mm com 90°, a 4ª a 
15mm com 90° e termina com 
5mm com furação para ventilação 
no canto superior de cada porta 
com 15 furos circulares com 6mm 
de diâmetro em formação 
triangular com espaçamento de 
15mm entre os furos, sem 
dobradiças, com articulação 
pivotante mediante PINO 
ARRUELADO SUP FASTFIXX 
com encaixe em furação na parte 
superior da porta travando na 
parte inferior da prateleira acima 
e PINO INFERIOR FASTFIXX 
para encaixe na parte inferior da 
porta a uma Bucha de nylon 
fixada a prateleira base, com um 
estampo na parte interna inferior 
da porta formando uma aba 
dobrável para travamento do 
pino. E – laterais em chapa de 
aço #26 (0,45mm) com 
1980mm(A) com garras para 
travamento da prateleira inferior e 
superior para travamento do 
produto com sistema de 
cremalheira estampada na 
própria lateral com 27 posições 
de regulagens e tendo em sentido 
horizontal 5 dobras, sendo a 1ª 
dobra a 10mm com 180°, 2ª 
dobra a 20mm com 90°, a 3ª a 
25mm com 90°, a 4ª a 400mm 
com 180° e termina com 10mm. F 
– Contém 1 prateleira fixa e 3 
prateleiras móveis com opção de 
regulagem por cremalheiras de 
50 em 50mm, ambas em chapa 
de aço #26 (0,45mm) 
normalizada laminado a frio nas 
medidas de 30mm(A) x 895mm(L) 
x 350mm(P) com 6 dobras em 
sua profundidade sendo a 1ª a 
5mm com 90°, a 2ª a 10mm com 
90°, a 3ª a 30mm com 90°, a 4ª a 
350mm com 90°, a 5ª a 30mm 
com 90°, a 6ª a 10mm com 90° e 
finaliza com 5mm e 4 dobras em 
sua largura sendo a 1ª a 10mm 
com 90°, a 2ª a 30mm com 90°, a 
3ª a 895mm com 90°, a 4ª a 
30mm com 90° e termina com 
10mm, com reforço Omega com 
890mm de largura centralizado 
abaixo da prateleira 
confeccionado em chapa de aço 
24(0,60mm) com 4 dobras 
perpendiculares sendo a 1ª a 
10mm com 90°, a 2ª a 8,50mm 
com 90°, a 3ª com 24mm com 
90° a 4ª com 8,5mm com 90° e 
termina com 10mm. G– 
Retaguarda confeccionada em 
chapa de aço #26(0,45mm) em 
sistema bipartido, sendo cada 
parte na medida de 1980mm(A) x 
446mm(L) unidas por um sistema 



de encaixe sobreposto com 
dobras curvas invertidas, com 2 
dobras na horizontal sendo a 1ª a 
10mm com 270° a 2° a 446mm 
com 270° e termina com 10mm e 
na vertical com 2 dobras sendo a 
1ª a 1980mm com 90° e a 2ª a 
10mm com 270° e termina com 
3mm. Fechadura cilíndrica do tipo 
Yale com 2 chaves com 
travamento da porta na prateleira 
fixa central. Acompanha kit 
composto por 4 cantoneiras e 4 
sapatas reguláveis 5/16 
confeccionadas em poliestireno 
de alto impacto, 4 buchas com 
rosca interna 5/16 e 12 parafusos 
3,5 X 13mm. ACABAMENTO 
Tratamento anti–corrosivo por um 
processo de nanotecnologia e 
pintura eletrostática a pó (tinta 
Hibrida) com camada de 30 a 40 
mícrons com secagem em estufa 
a 240 °C. Processo com rigoroso 
controle de qualidade analisado 
por um laboratório certificado pelo 
INMETRO atendendo as normas 
da NBR 8094:1983 " Material 
metálico revestido e não 
revestido a corrosão por 
exposição a Névoa Salina", onde 
é feito ensaio de corrosão 
acelerada com névoa salina por 
500h, devendo o grau de 
corrosão determinado conforme a 
ISO 4628–3, não devendo ser 
maior que Ri 1, conforme item 
4.3.1 da norma ABNT 
13961:2010. Pintura eletrostática 
controlada por Reciprocador, 
tornando à aplicação uniforme. 
Capacidade de Peso O peso 
recomendado por prateleira é de 
20 Kg (bem distribuídos). 
DIMENSÕES (ALTURA x 
LARGURA x PROFUNDIDADE): 
Externas: 2007mm x 900mm x 
400mm Internas :1910mm x 
895mm x 375mm O licitante 
vencedor do certame deverá 
apresentar por parte do fabricante 
os documentos abaixo 
direcionados a este órgão: Laudo 
de conformidade ergonômica 
para com 

7 QUADRO DE AVISOS EM 
METAL Quadro em metal para 
fixação de avisos. DIMENSÕES 
E TOLERANCIAS Largura: 1500 
mm +/– 10 mm; Altura: 900 mm 
+/– 10 mm; CARACTERISTICAS: 
Moldura com cantos 
arredondados em alumínio 
anodizado fosco; Fundo 
confeccionado em MDF 10mm; 
Acabamento em chapa de aço 
branca magnética; Sistema de 
fixação invisível permitindo 
instalação na vertical ou 
horizontal. 

IMPEL UND 2 650,00 1.300,00 

8 ARMÁRIO DE AÇO MONTÁVEL 
COM 2 PORTAS Características: 
Confeccionado em chapa de aço 
#22 (0,75) normalizada laminada 

PANDIN UND 4 1.700,00 6.800,00 



a frio nas laterais, no fundo e 
portas, A – Produto montavel 
utilizando sistema de travas, 
alavanca e unha, desenvolvidas 
em altas tecnologias de 
estampagem, não havendo 
necessidade de utilização de 
parafusos. B – Trava superior 
confeccionada em chapa de aço 
#20 (0,90mm) com 3 dobras 
perpendiculares sendo a 1ª a 
25mm com 90º, a 2ª a 25mm com 
90º, a terceira a 15mm com 90º e 
termina com 10mm, e com 
sistema de alavanca para 
travamento nas laterais. C – 
Trava inferior confeccionada em 
chapa de aço # 20 (0,90mm) 2 
dobras perpendiculares sendo a 
1ª a 20mm com 90º, a 2ª a 45mm 
com 90º e termina com 15mm e 
com sistema de alavanca para 
travamento nas laterais. D – 
Laterais confeccionadas em 
chapa de aço #22 (0,75mm) 
sendo 4 dobras na 
perpendiculares em sentido 
vertical com a 1ª a 5mm com 
180º, a 2ª a 5mm com 90º, 3ª 
a10mm com 90º, a 4ª a 1580mm 
com 180º e termina com 5mm e 
na sua profundidade com 6 
dobras sendo a 1ª a 5mm com 
180º, a 2ª a 20mm com 90º, a 3ª 
com 25mm a 90º, a 4ª a 450mm 
com 90º, a 5ª a 10mm com 90º a 
6ª com 180º termina com 5mm, 
com sistema de engate por 
cremalheiras com espaçamento 
de 50 em 50 mm para como 
suporte para prateleiras. 
seguindo o disposto no item 4.4.2 
da norma ABNT 13961:2010 com 
bordas arredondadas e livres de 
rebarbas, e não devem ter 
arestas cortantes conforme 
ensaio de bordas cortantes (5.8 
da NM 300–1) E – Portas 
confeccionadas em chapa de aço 
#22 (0,75mm) com fechamento 
sobreposto com medidas 
esquerdas e direitas de 
432mm(L)x1520mm(A), lado 
esquerdo moldado por 2 dobras 
sendo a 1ª a 390mm com 225º, a 
2ª a 20mm com 135º e finaliza 
com 30mm, e lado direito com 
sistema de puxador estampado 
caracterizado por 4 dobras sendo 
a 1ª a 388mm com 315º, a 2ª a 
20mm com 45º, a 3ª a 25mm com 
90º, a 4ª a 15mm com 90º e 
finaliza com uma dobra em curva 
de 360º, com acabamento em 
perfil PVC na cor cinza cristal ou 
grafite, 3 reforços em “ Ômega”  
na horizontal e 1 na vertical em 
chapa de aço #22 (0,75mm) 
laminada a frio com 4 dobras, 1ª 
a 5mm com 90º, 2ª a 15mm com 
90º, 3ª a 25mm com 90º, a 4ª a 
15mm com 90º e termina com 
5mm, seguindo o disposto no 
item 4.4.2 da norma ABNT 
13961:2010 com bordas 



arredondadas e livres de 
rebarbas, e não devem ter 
arestas cortantes conforme 
ensaio de bordas cortantes (5.8 
da NM 300–1) F – Porta 
articulada por dobradiças 30mm 
de altura na chapa #20 (0.90mm) 
soldada através de solda ponto 
eletrônico–pneumático e pino 
anelado (3,85mm x 62mm) de 
articulação reforçado zincado 
branco, projetas de modo a evitar 
movimentos involuntários, bem 
como travamentos ou 
afrouxamentos indesejados ou 
perda de funcionalidade de 
qualquer componente conforme 
item 4.4.3 da norma ABNT 
13961:2010, devendo projetadas 
de modo a minimizar o risco de 
tombarem sobre as mãos do 
usuário, conforme disposto no 
item 4.4.4 da norma ABNT 
13961:2010. G – Contém 2 
prateleiras móveis com opção de 
regulagem por cremalheiras de 
50 em 50 mm e 1 fixa, ambas em 
chapa de aço #22 (0,75mm) 
normalizada laminado a frio nas 
medidas de 
30mm(A)x897mm(L)x350mm(P) 
com 6 dobras em sua 
profundidade sendo a 1ª a 5mm 
com 90º, a 2ª a 10mm com 90º, a 
3ª a 30mm com 90º, a 4ª a 
400mm com 90º, a 5ª a 30mm 
com 90º, a 6ª a 10mm com 90º e 
finaliza com 5mm e 4 dobras em 
sua largura sendo a 1ª a 10mm 
com 90ª Fechadura cilíndrica do 
tipo Yale com 2 chaves com 
travamento da porta na prateleira 
fixa central. Acompanha kit 
composto por 4 cantoneiras e 4 
sapatas reguláveis 5/16 
confeccionadas em poliestireno 
de alto impacto, 4 buchas com 
rosca interna 5/16 e 12 parafusos 
3,5 X 13mm. ACABAMENTO 
Tratamento anti–corrosivo por um 
processo de nanotecnologia e 
pintura eletrostática a pó (tinta 
Hibrida) com camada de 30 a 40 
mícrons com secagem em estufa 
a 240 °C. Processo com rigoroso 
controle de qualidade analisado 
por um laboratório certificado pelo 
INMETRO atendendo as normas 
da NBR 8094:1983 " Material 
metálico revestido e não 
revestido a corrosão por 
exposição a Névoa Salina", onde 
é feito ensaio de corrosão 
acelerada com névoa salina por 
500h, devendo o grau de 
corrosão determinado conforme a 
ISO 4628–3:2015, não devendo 
ser maior que Ri 1, conforme item 
4.3.1 da norma ABNT 
13961:2010. Pintura eletrostática 
controlada por Reciprocador, 
tornando à aplicação uniforme. 
Capacidade de Peso O peso 
recomendado por prateleira é de 
35 kg. (bem distribuídos). 



DIMENSÕES (ALTURA x 
LARGURA x PROFUNDIDADE): 
Externas:1627mm x 750mm x 
450mm Internas:1480mm x 
745mm x 425mm O licitante 
vencedor do certame deverá 
apresentar por parte do fabricante 
os documentos abaixo 
direcionados a este órgão: Laudo 
de conformidade ergonômica 
para com a NR 17, por 
profissional de ergonomia 
certificado pela ABERGO com 
validade a vencer, em papel 
timbrado do profissional que faz a 
analise, emite e assina o laudo, 
com foto do produto e sua 
descrição técnica em documento 
do fabricante, menção a norma 
NR–17, analise e conclusão, data 
e validade. Cadastro 

9 CONJUNTO ESCOLAR 
PROINFANCIA –  aluno cjc–01 
(modelo fde/ fnde). conjunto 
escolar proinfancia tamanho 01, 
nos padrões estabelecidos pelo 
fnde (fundo nacional de 
desenvolvimento da educação), 
conjunto do aluno composto de 1 
(uma) mesa e 4 (uma) cadeiras, 
certificado pelo inmetro, e, em 
conformidade com a norma abnt 
nbr 14006:2008 – móveis 
escolares – cadeiras e mesas 
para conjunto grupo de 4 alunos. 
especificações: mesa: tampo da 
mesa em mdp com espessura de 
25mm, revestido na face superior 
em laminado melaminico de alta 
pressão, 0,8mm de espessura, 
acabamento texturizado e cantos 
arredondados. revestimento na 
face inferior em laminado 
melaminico de baixa pressão 
(bp). dimensões acabadas do 
tampo 800mm (largura) x 800mm 
(profundidade) x 25,8mm 
(espessura). topos encabeçados 
com fita de bordo termoplástica 
extrudada, confeccionada em 
pvc, pp ou pe na cor laranja. 
acabamento de superfície 
texturizada, coladas com adesivo 
“ hotmelting” . dimensões 
nominais de 29mm (largura) x 
3mm (espessura). estrutura da 
mesa composta de pés 
confeccionados em tubo de aço 
carbono, laminado a frio, com 
costura, secção circular diâmetro 
de 38mm (1 1/2") em chapa 16 
(1,5mm), travessas em tubo de 
aço carbono, laminado a frio, com 
costura, secção retangular de 20 
x 40mm em chapa 16 (1,5mm). 
fixação do tampo à estrutura 
através de parafusos rosca 
máquina polegada, diâmetro de 
1/4”  x comprimento 2” , cabeça 
chata e fenda simples. sapatas 
em polipropileno copolímero 
virgem, isento de cargas 
minerais, injetadas e fixadas à 
estrutura através de encaixe. 

NASA UND 10 1.715,00 17.150,00 



cadeiras: cadeira com assento e 
encosto em polipropileno 
copolímero virgem e sem cargas, 
injetados, moldados 
anatomicamente e pigmentados 
na cor laranja. estrutura em tubo 
de aço carbono laminado a frio, 
com costura, ø 20,7mm em 
chapa 14 (1,9mm). fixação do 
assento e encosto à estrutura 
através de rebites de “ repuxo” , 
ø 4,8mm e comprimento 12mm. 
ponteiras e sapatas em 
polipropileno copolímero virgem e 
sem cargas, injetadas e fixadas à 
estrutura através de encaixe e 
pino expansor. aplicação de 
tratamento antiferruginoso nas 
partes metálicas. pintura dos 
elementos metálicos em tinta em 
pó híbrida epóxi/poliéster, 
eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, 
espessura mínima de 40 
micrometros na cor cinza. 
mediadas: dimensões total: 
800mm (largura) x 800mm 
(profundidade) x 460mm (altura); 
tampo: 800mm (largura) x 800mm 
(comprimento); dimensões 
assento: 340mm (largura) x 
260mm (altura); dimensões 
encosto: 336mm (largura) x 
168mm (altura); altura do assento 
ao piso: 260mm; cores: laranja 
com branco o licitante deverá 
apresentar: – laudo nbr 8094 
exposição a névoa salina mínima 
de 400 horas. – catalogo do 
produto. – garantia de no minimo 
dois anos do fabricante. 

10 CONJUNTO ESCOLAR 
INFANTIL –  aluno cja–01 
(modelo fde/ fnde). conjunto 
escolar infantial tamanho 01, nos 
padrões estabelecidos pelo fnde 
(fundo nacional de 
desenvolvimento da educação), 
conjunto do aluno composto de 1 
(uma) mesa e 1 (uma) cadeiras, 
certificado pelo inmetro, e, em 
conformidade com a norma abnt 
nbr 14006:2008 – móveis 
escolares – cadeiras e mesas 
para conjunto aluno individual. 
especificações: mesa: mesa com 
tampo em mdp com espessura de 
18mm, revestido na face superior 
em laminado melamínico de alta 
pressão, 0,8mm de espessura, 
acabamento texturizado e cantos 
arredondados. revestimento na 
face inferior em chapa de 
balanceamento de 0,6mm. 
aplicação de porcas garra com 
rosca métrica m6 e comprimento 
10. dimensões acabadas do 
tampo 600mm (largura) x 450mm 
(comprimento) x 19,4mm 
(espessura). topos encabeçados 
com fita de bordo em pvc e 
acabamento texturizado na cor 
laranja. estrutura composta de 
montantes verticais e travessa 

NASA UND 25 770,00 19.250,00 



longitudinal confeccionadas em 
tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, secção oblonga 
de 29mm x 58mm em chapa 16 
(1,5mm). travessa superior 
confeccionada em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com 
costura, curvado em formato de 
“ c” , com secção circular de ø = 
31,75mm (1 1/4” ) em chapa 16 
(1,5mm). pés confeccionados em 
tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, secção circular 
de ø = 38mm (1 1/2” ) em chapa 
16 (1,5mm). fixação do tampo à 
estrutura através de porcas garra 
e parafusos com rosca métrica 
m6, ø 6,0mm, comprimento 
47mm (+ou– 2mm), cabeça 
panela ou oval, fenda phillips. 
fixação das sapatas aos pés 
através de rebites de “ repuxo” , 
ø 4,8mm, comprimento 12mm, 
em polipropileno copolímero 
virgem e sem cargas, injetadas e 
fixadas à estrutura através de 
encaixe. cadeira: cadeira com 
assento e encosto em 
polipropileno copolímero virgem e 
sem cargas, injetados, moldados 
anatomicamente e pigmentados 
na cor laranja. estrutura em tubo 
de aço carbono laminado a frio, 
com costura, ø 20,7mm em 
chapa 14 (1,9mm). fixação do 
assento e encosto à estrutura 
através de rebites de “ repuxo” , 
ø 4,8mm e comprimento 12mm. 
ponteiras e sapatas em 
polipropileno copolímero virgem e 
sem cargas, injetadas e fixadas à 
estrutura através de encaixe e 
pino expansor. aplicação de 
tratamento antiferruginoso nas 
partes metálicas. pintura dos 
elementos metálicos em tinta em 
pó híbrida epóxi/poliéster, 
eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, 
espessura mínima 40 
micrometros na cor cinza. 
mediadas: dimensões total: 
600mm (largura) x 450mm 
(comprimento) x 464mm (altura); 
tampo: 600mm (largura) x 450mm 
(comprimento); dimensões 
assento: 340mm (largura) x 
260mm (comprimento); 
dimensões encosto: 336mm 
(largura) x 168mm (comprimento); 
altura do assento ao piso: 
260mm; cores: laranja com cinza. 
apresentar junto a proposta: – 
certificado de conformidade 
atendendo a portaria nº 105/2012 
inmetro. – laudo nbr 8094 
exposição a névoa salina mínima 
de 400 horas. – catalogo do 
produto. – garantia de no minimo 
dois anos do fabricante. 

11 CONJUNTO ALUNO CJA – 03 
Mesa: Tampo em MDP ou MDF, 
com espessura de 18 mm, 
revestido na face superior em 

NASA UND 160 770,00 123.200,00 



laminado melamínico de alta 
pressão, 0,8 mm de espessura, 
acabamento texturizado, na cor 
CINZA, cantos arredondados 
(conforme projeto). Revestimento 
na face inferior em chapa de 
balanceamento (contra placa 
fenólica) de 0,6 mm. Aplicação de 
porcas garra com rosca métrica 
M6 e comprimento 10 mm (ver 
detalhamento no projeto). 
Dimensões: 450 mm (largura) x 
600 mm (comprimento) x 19,4 
mm (espessura), admitindo se 
tolerância de até + 2 mm para 
largura e comprimento e de +/– 
0,6 mm para espessura. Topos 
encabeçados com fita de bordo 
em PVC (cloreto de polivinila) 
com primer, acabamento 
texturizado, na cor AMARELA, 
colada com adesivo "HotMelting". 
Dimensões nominais de 22 mm 
(largura) x 3 mm (espessura), 
com tolerância de + ou –0,5 mm 
para espessura. Estrutura 
composta de: – montantes 
verticais e travessa longitudinal 
confeccionados em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com 
costura, secção oblonga de 29 
mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 
mm); – travessa superior 
confeccionada em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com 
costura, curvado em formato de 
“ C” , com secção circular de Ø = 
31,75 mm (1 1/4” ), em chapa 16 
(1,5 mm); – pés confeccionados 
em tubo de aço carbono laminado 
a frio, com costura, secção 
circular de Ø = 38 mm (1 1/2” ), 
em chapa 16 (1,5 mm). Porta–
livros em polipropileno puro (sem 
qualquer tipo de carga) composto 
preferencialmente de 50% de 
matéria–prima reciclada ou 
recuperada, podendo chegar até 
100%, injetado na cor CINZA. As 
características funcionais, 
dimensionais, de resistência e de 
uniformidade de cor, devem ser 
preservadas no produto 
produzido com matéria prima 
reciclada, admitindo–se 
tolerâncias na tonalidade (da cor 
CINZA), a critério da equipe 
técnica do pregão. Dimensões, 
design e acabamento conforme 
projeto. No molde do porta–livros, 
deve ser gravado o símbolo 
internacional de reciclagem, 
apresentando o número 
identificador do polímero; datador 
de lotes indicando mês e ano; a 
identificação “ modelo FDE–
FNDE”  (conforme indicado no 
projeto) e o nome da empresa 
fabricante do componente 
injetado. Fixação do tampo à 
estrutura através de porcas, garra 
e parafusos com rosca métrica 
M6, Ø 6,0 mm, comprimento 47 
mm (+ou– 2 mm), cabeça panela 
ou oval, fenda Phillips. Fixação 



do porta–livros à travessa 
longitudinal através de rebites de 
“ repuxo” , Ø 4,0 mm, 
comprimento 10 mm. Fixação das 
sapatas (frontal e posterior) aos 
pés através de rebites de 
“ repuxo” , Ø 4,8 mm, 
comprimento 12 mm. Ponteiras e 
sapatas em polipropileno 
copolímero virgem e sem cargas, 
injetadas na cor AMARELA, 
fixadas à estrutura através de 
encaixe. Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto. 
Nos moldes das ponteiras e 
sapatas, deve ser gravado o 
símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o 
número identificador do polímero; 
datador de lotes indicando mês e 
ano; a identificação “ modelo 
FDE–FNDE”  (conforme indicado 
no projeto) e o nome da empresa 
fabricante do componente 
injetado. Nas partes metálicas 
deve ser aplicado tratamento 
antiferruginoso que assegure 
resistência à corrosão em câmara 
de névoa salina de no mínimo 
300 horas. Pintura dos elementos 
metálicos em tinta em pó híbrida 
Epóxi / Poliéster, eletrostática, 
brilhante, polimerizada em estufa, 
espessura mínima de 40 
micrometros na cor CINZA. 
Cadeira: Assento e encosto em 
polipropileno copolímero virgem e 
sem cargas, injetados, moldados 
anatomicamente, pigmentados na 
cor AMARELA. Dimensões, 
design e acabamento conforme 
projeto. Nos moldes do assento e 
do encosto, deve ser gravado o 
símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o 
número identificador do polímero; 
datador de lotes indicando mês e 
ano; a identificação “ modelo 
FDE–FNDE”  (conforme indicado 
no projeto) e o nome da empresa 
fabricante do componente 
injetado. Alternativamente o 
assento e o encosto poderão ser 
fabricados em compensado 
anatômico moldado a quente, 
contendo no mínimo sete lâminas 
internas, com espessura máxima 
de 1,5 mm cada, oriundas de 
reflorestamento ou de 
procedência legal, isentas de 
rachaduras, e deterioração por 
fungos ou insetos. Dimensões e 
design conforme projeto. Quando 
fabricado em compensado, o 
assento deve receber 
revestimento na face superior de 
laminado melamínico de alta 
pressão, 0,6 mm a 0,8 mm de 
espessura, acabamento 
texturizado, na cor AMARELA. 
Revestimento da face inferior em 
lâmina de madeira faqueada de 
0,7 mm, da espécie 
Eucalyptusgrandis, com 
acabamento em selador, seguido 



de verniz poliuretano, inclusive 
nos bordos. Espessura acabada 
do assento mínima de 9,7 mm e 
máxima de 12 mm. Os assentos 
em madeira compensada devem 
ser providos de datadores a 
serem aplicados por meio de 
carimbo ou gravação a fogo sob a 
camada de verniz, de modo a 
serem indeléveis. Estes 
datadores devem trazer o nome 
do fabricante do componente, 
mês e ano de fabricação. Quando 
fabricado em compensado, o 
encosto deve receber 
revestimento nas duas faces de 
laminado melamínico de alta 
pressão, 0,6 m 

12 CONJUNTO ESCOLAR –  
PROFESSOR cjp–01 (modelo 
fde/ fnde). conjunto escolar 
tamanho 01, nos padrões 
estabelecidos pelo fnde (fundo 
nacional de desenvolvimento da 
educação), conjunto do professor 
composto de 1 (uma) mesa e 1 
(uma) cadeira, certificado pelo 
inmetro, e, em conformidade com 
a norma abnt nbr 14006:2008 – 
móveis escolares – cadeiras e 
mesas para conjunto professor 
individual. especificações: mesa: 
tampo da mesa em mdp com 
espessura de 18mm, revestido na 
face superior em laminado 
melaminico de alta pressão, 
0,8mm de espessura e 
acabamento texturizado com 
cantos arredondados. 
revestimento na face inferior em 
chapa de balanceamento de 
0,6mm. aplicação de porcas garra 
com rosca métrica m6 e 
comprimento 10mm. painel frontal 
em mdp, com espessura de 
18mm, revestido em laminado 
melaminico de baixa pressão 
(bp). estrutura composta de 
montantes verticais 
confeccionados em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com 
costura e secção oblonga de 
29mm x 58mm em chapa 16 
(1,5mm). travessa superior 
confeccionada em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com 
costura, curvado em formato de 
“ c” , com secção circular de ø = 
31,75mm (1 1/4” ) em chapa 16 
(1,5mm). pés confeccionados em 
tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, secção circular 
de ø = 38mm (1 1/2” ) em chapa 
16 (1,5mm). travessa longitudinal 
confeccionada em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com 
costura, secção semi–oblonga de 
25 x 60mm em chapa 16 
(1,5mm). fixação das sapatas aos 
pés através de rebites de 
“ repuxo” , ø 4,8mm e 
comprimento 12mm, em 
polipropileno copolímero virgem e 
sem cargas. fixação do tampo à 

NASA UND 36 910,00 32.760,00 



estrutura através de porcas garra 
e parafusos com rosca métrica 
m6, ø 6,0mm, comprimento 47, 
cabeça panela ou oval, fenda 
phillips. fixação do painel à 
estrutura através de parafusos 
auto atarraxantes 3/16”  x 5/8”  
zincados. cadeira: cadeira 
assento e encosto em 
polipropileno copolímero virgem e 
sem cargas, injetados, moldados 
anatomicamente e pigmentados. 
estrutura em tubo de aço carbono 
laminado a frio, com costura, ø 
20,7mm em chapa 14 (1,9mm). 
fixação do assento e encosto 
injetados à estrutura através de 
rebites de “ repuxo” , ø 4,8mm e 
comprimento 12mm. ponteiras e 
sapatas em polipropileno 
copolímero virgem e sem cargas, 
injetadas e fixadas à estrutura 
através de encaixe e pino 
expansor. aplicação de 
tratamento antiferruginoso nas 
partes metálicas. pintura dos 
elementos metálicos em tinta em 
pó híbrida epóxi/poliéster, 
eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, 
espessura mínima 40 
micrometros na cor cinza. 
caracteristicas: dimensões total: 
1200mm (largura) x 650mm 
(comprimento) x 760mm (altura); 
tampo: 1200mm (largura) x 
650mm (comprimento). 
dimensões assento: 400mm 
(largura) x 430mm (altura); 
dimensões encosto: 396mm 
(largura) x 198mm (altura); altura 
do assento ao piso: 460mm: 
cores: branco com cinza. 
apresentar junto a proposta: – 
certificado de conformidade 
atendendo a portaria nº 105/2012 
inmetro. – laudo nbr 8094 
exposição a névoa salina mínima 
de 400 horas. – catalogo do 
produto. – garantia de no minimo 
dois anos do fabricante. 

13 ARMÁRIO BAIXO Tampo: 
Confeccionado em MDP BP 
(25mm) (Partículas de Média 
Densidade) fabricado através de 
partículas de madeira com 
resinas sintéticas (Ureia Formol), 
revestido por ambas as faces por 
uma folha celulósica decorativa 
banhada em solução melamínica 
fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão medindo 
25mm(E) x 799mm(L) x 
405mm(P) com acabamento em 
fita em PVC (poliestireno)com 
2mm espessura com bordas 
aparentes. Laterais: 
Confeccionado em MDP BP 
(15mm) (Partículas de Média 
Densidade) fabricado através de 
partículas de madeira com 
resinas sintéticas (Ureia Formol), 
revestido por ambas as faces por 
uma folha celulósica decorativa 

PANDIN UND 4 980,00 3.920,00 



banhada em solução melamínica 
fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão medindo 
15mm(E) x 650mm(A) x 
385mm(L) com acabamento em 
fita PVC(poliestireno) com 
(0,45mm) de espessura. 
Prateleiras: Confeccionadas em 
MDP BP (15mm) (Partículas de 
Média Densidade) fabricado 
através de partículas de madeira 
com resinas sintéticas (Ureia 
Formol),revestido por ambas as 
faces por uma folha celulósica 
decorativa banhada em solução 
melamínica fixada através de um 
processo de prensa de baixa 
pressão medindo 15mm(E) x 
768mm(L) x 335mm(P) com 
acabamento em fita 
PVC(poliestireno) com (0,45mm) 
de espessura, com 4 furações 
circulares que recebem por um 
sistema de encaixe e pressão um 
dispositivo VB 35 M/16 Preto, 
com PINO GIROFIX VB 
116,3X11 DU279. fixadas a 
laterais do armário, possibilitando 
ao produto melhor estabilidade. 
Retaguarda: 2 unidades 
confeccionado em MDF (9mm) 
(Fibras de Média Densidade) 
fabricado através de fibras de 
madeira com resinas sintéticas 
(Ureia Formol), com pintura em 
ambos os lados, medindo 
9mm(E) x 640mm(A) x 387mm(L). 
Fundo: Confeccionado em MDP 
BP (15mm) (Partículas de Média 
Densidade) fabricado através de 
partículas de madeira com 
resinas sintéticas (Ureia Formol), 
revestido por ambas as faces por 
uma folha celulósica decorativa 
banhada em solução melamínica 
fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão medindo 
15mm(E) x768mm(L) x 
368mm(P). Portas: 2 Portas 
Confeccionado em MDP BP 
(15mm) (Partículas de Média 
Densidade) fabricado através de 
partículas de madeira com 
resinas sintéticas (Uréia Formol), 
revestido por ambas as faces por 
uma folha celulósica decorativa 
banhada em solução melamínica 
fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão medindo 
643mm (A) x 390mm (L) x 15mm 
(E), com acabamento em fita ABS 
(0,45mm espessura). Fechadura 
cilíndrica Tipo Yale: com sistema 
articulado contendo 2 chaves. 
Puxadores: em Polietileno 
(Plástico de alto impacto derivado 
do petróleo) tipo concha. Medindo 
458(L) 1 dobra com (15mm) á 
90º,2° dobra com (29mm) á 
315º.Pés: Tipo Octogonal com 
espessura de (5mm) de 
polietileno (Plástico de Alto 
Impacto) com regulagem que 
permite a regulagem quando á 
desnível do piso facilitando assim 



o manuseio do produto. Pés: Tipo 
Octogonal com espessura de 
(5mm)de poliestireno (Plástico de 
Alto Impacto) com regulagem que 
permite a regulagem quando há 
desnível do piso facilitando assim 
o manuseio do produto. 
Dobradiças: Alta com travas 
plásticas com garras que se 
travam a porta de aço. 
DIMENSÕES EXTERNAS 
(ALTURA X LARGURA X 
PROFUNDIDADE): 688mm X 
800mm X 400m. O licitante 
vencedor do certame deverá 
apresentar por parte do fabricante 
os documentos abaixo 
direcionados a este órgão: Laudo 
de conformidade ergonômica 
para com a NR 17, por 
profissional de ergonomia 
certificado pela ABERGO com 
validade a vencer, em papel 
timbrado do profissional que faz a 
analise, emite e assina o laudo, 
com foto do produto e sua 
descrição técnica em documento 
do fabricante, menção a norma 
NR–17, analise e conclusão, data 
e validade. Cadastro técnico 
federal de Certificado de 
regularidade perante o IBAMA 
código 7–4 (fabricação de 
estruturas de madeira e de 
moveis e 3–10 fabricação de 
artefatos de ferro, aço e de 
metais não ferrosos com ou sem 
tratamento de superfície, 
inclusive galvanoplastia. Certidão 
de registro de pessoa jurídica 
CREA. Certidão de 
responsabilidade técnica de 
profissional CREA. Laudo de 
nevoa salina NBR–8094/1983 
500 horas. Laudo de Câmera 
úmida NBR–8095/2015 500 
horas. 

14 ESTANTE DE AÇO MULTIUSO 
COM 3 PRATELEIRAS 
Características: Estante 
desmontável de aço com 03 
prateleiras em volume único, 
chapa de aço #26 (0,45mm) na 
medida de 900 mm de altura por 
920mm de largura com 300mm 
de profundidade. Prateleiras: Em 
chapa de aço #26 (0,45mm) na 
medida de 30mm(A)x920mm(L)x 
300mm(P), com dobras duplas e 
rebatidas nas laterais (4 dobras 
perpendiculares sendo a 1° 
12mm rebatida, a 2°a 30mm com 
90°, a 3°a 400mm com 90°, a 4° a 
30mm com 90° e termina com 
12mm) e triplas nas partes 
frontais e posteriores ( 6 dobras 
perpendiculares sendo a 1° dobra 
a 10mm com 90°, a 2° a 10mm 
com 90°, a 3°a 30mm com 90°, a 
4° a 300mm com 90°, a 5° a 
30mm com 90°, a 6° a 10mm com 
90° e termina com 10mm). 
Colunas: 04 colunas 
confeccionadas em chapa de aço 

PANDIN UND 8 570,00 4.560,00 



#24 (0,60 mm) com 900mm de 
altura, dobra perfilada em ” L”  de 
35x35mm com conformação na 
parte central e bordas 
conformadas e rebatidas com 18 
furos circulares para regulagem 
de altura possibilitando o 
travamento mais eficaz das 
prateleiras, (formato patenteado). 
Acessórios: Acompanham 
também 24 parafusos com porcas 
sextavadas zincadas de 1/4 x 1/2 
e 4 sapatas em ” L”  com 
sustentação triangular, 
possibilitando um travamento na 
estrutura da coluna, 
confeccionada em polipropileno 
medindo 35x35mm. Acabamento: 
Tratamento anticorrosivo por um 
processo de nanotecnologia e 
pintura eletrostática a pó (tinta 
hibrida) com camada de 30 a 40 
mícron com secagem em estufa a 
240 °C. Processo com rigoroso 
controle de qualidade analisado 
por um laboratório certificado pelo 
INMETRO atendendo as normas 
da NBR 8O94:198. Material 
metálico revestido e não 
revestido a corrosão por 
exposição a Névoa Salina, onde 
é feito ensaio de corrosão 
acelerada com névoa salina por 
500hrs, devendo o grau de 
corrosão determinado conforme a 
ISO 4628–3:2015, não devendo 
ser maior que Ri 1, conforme item 
4.3.1 da norma ABNT 
13961:2010. Pintura eletrostática 
controlada por Reciprocador, 
tornando à aplicação uniforme. 
Capacidade: Peso recomendado 
por prateleira 2O kg distribuídos 
de forma uniforme. DIMENSÕES 
Externas (ALTURA x LARGURA x 
PROFUNDIDADE): 9Oomm x 
92Omm x 300mm O licitante 
vencedor do certame deverá 
apresentar por parte do fabricante 
os documentos abaixo 
direcionados a este órgão: Laudo 
de conformidade ergonômica 
para com a NR 17, por 
profissional de ergonomia 
certificado pela ABERGO com 
validade a vencer, em papel 
timbrado do profissional que faz a 
analise, emite e assina o laudo, 
com foto do produto e sua 
descrição técnica em documento 
do fabricante, menção a norma 
NR–17, analise e conclusão, data 
e validade. Cadastro técnico 
federal de Certificado de 
regularidade perante o IBAMA 
código 7–4 (fabricação de 
estruturas de madeira e de 
moveis e 3–10 fabricação de 
artefatos de ferro, aço e de 
metais não–ferrosos com ou sem 
tratamento de superfície, 
inclusive galvanoplastia. Certidão 
de registro de pessoa jurídica 
CREA. Certidão de 
responsabilidade técnica de 



profissional CREA. Laudo de 
nevoa salina NBR–8094/1983 
500 horas. Laudo de Câmera 
úmida NBR–8095/2015 500 
horas. 

15 QUADRO MURAL EM FELTRO 
Quadro em metal com feltro para 
fixação de recados, trabalhos e 
outros. DIMENSÕES E 
TOLERÂNCIAS Altura: 1200 mm 
+/– 10 mm; Largura: 900 mm +/– 
10 mm. CARACTERISTICAS 
Moldura com cantos 
arredondados em alumínio 
anodizado fosco; Confeccionado 
MDF 3mm revestido na parte 
frontal com cardboard 6mm; 
Acabamento em feltro acrílico 
2mm; Sistema de fixação invisível 
permitindo instalação na vertical 
ou horizontal. 

IMPEL UND 4 500,00 2.000,00 

16 QUADRO BRANCO TIPO 
LOUSA MAGNÉTICO 1200x2000 
Quadro com superfície em 
laminado branco brilhante 
especial para escrita e fixação de 
acessórios magnéticos. 
DIMENSOES E TOLERÂNCIAS 
Altura: 1200 mm +/– 10 mm; 
Largura: 2000 mm +/– 10 mm; 
Espessura: 17mm. 
CARACTERISTICAS Resistente 
a manchas; Moldura em aço 
carbono com pintura eletrostática 
epoxi; Confeccionado em MDF 9 
mm, sobreposto de chapa 
metálica e laminado melamínico 
branco; Sistema de fixação 
invisível; Acompanha: – 1 
Apagador; – 4 Caixas com 12 
canetas cada, nas cores 
vermelho, verde, azul e preto. O 
licitante deverá apresentar: 
LAUDO NBR 8094 EXPOSIÇÃO 
A NÉVOA SALINA MÍNIMA DE 
400 HORAS. 

NASA UND 24 900,00 21.600,00 

17 BERÇO COM COLCHÃO Berço 
fabricado em MDP FF na cor 
branca com acabamento fosco. 
Apresenta dimensões de 96cm 
de altura, 45cm de largura e 
90cm de profundidade. Suas 
grades são fabricadas em MDF 
BP TX, os pés são compostos por 
plástico com chapa metálica, 
possui 04 (quatro) rodízios e 
acompanha suporte de 
mosquiteiro. Estrados em MDF 
crú suportando até 15kg com 
57cm de altura até o chão. 
Garantia de 06 (seis) meses. O 
licitante deverá apresentar 
certificação do INMETRO e 
catálogo do fornecedor. 

COMPLETA UND 10 980,00 9.800,00 

18 CAMINHA EMPILHÁVEL As duas 
cabeceiras devem ser inteiriças, 
formadas por uma única peça, 
produzidas em polipropileno, com 
dimensões mínimas de 60 cm 
largura x 13 cm profundidade x 
15 cm altura. O produto deverá 
ser atóxico, antiuv, apresentar 
excelente acabamento, sem 
rebarbas e bordas cortantes. 

CRESCER UND 32 455,00 14.560,00 



Deve conter drenos que permitam 
a lavagem e higienização total. 
Deve conter compartimento para 
receber de forma firme e segura a 
estrutura de mosquiteiro. 
Ponteiras de borracha 
antiderrapante fixadas de 
maneira que não se solte 
facilmente das cabeceiras. As 
duas estruturas laterais devem 
ser em tubos de alumínio. 
Espessura mínima das paredes 
do alumínio: 1,50mm. Liga 6063 
de têmpera do alumínio: T5. A 
área de repouso deve ser 
composta por um leito de rede 
confortável e arejada, vazada, 
confeccionada em tecido 100% 
poliéster empastado em PVC, 
com espessura mínima de 
0,51mm e gramatura mínima de 
355g/m²anti fungo, anti UV, anti 
oxidante, isento de F–talatos, não 
propagador de chamas, 
antitranspirante e lavável. Alta 
resistência a peso, suportando 
até 80 Kg. As laterais devem ser 
soldadas de maneira uniforme e 
resistentes a tração. O conjunto 
deve estar bem montado, de 
forma segura, firme e bem 
tensionado, sem imperfeições, 
como ondulações no leito ou 
ainda o efeito de “ barriga”  no 
centro da caminha. A cama não 
deve conter fechamento em 
velcro e nem pequenas peças 
que possam se soltar facilmente. 
Todas as peças devem se 
encaixar perfeitamente, não 
sendo permitido espaços e folgas 
entre os componentes. A cama 
deve ter estabilidade lateral, não 
sendo permitido tombamento, 
afim de evitar acidentes e 
promover segurança total durante 
o uso. A CAMA DEVERÁ SER 
ENTREGUE MONTADA. A cama 
empilhável é composta por 
módulos, este sistema permite 
que todos os seus componentes 
sejam repostos. Medidas 
mínimas: 135 cm comprimento x 
60 cm largura x 15 cm altura. 
Garantia de 18 meses. 
Apresentar catálogo do produto 
com todos as caracteristica 
exigidas. GERAL: LAUDO DE 
CERTIFICAÇÃO EM 
CONFORMIDADE PARA 
SEGURANÇA 
REGULAMENTADO PELA ABNT 
NBR NM300:2004 LAUDO DE 
CERTIFICAÇÃO EM 
CONFORMIDADE PARA 
SEGURANÇA 
REGULAMENTADO PELA ABNT 
NBR 15860:2016 ALUMÍNIO: 
LAUDO DE CERTIFICAÇÃO DO 
ALUMÍNIO EM CONFORMIDADE 
COM A NORMA NBR 7000 
LONA: LAUDO QUE ATESTE A 
EFICACIA ANTI CHAMA 
CONFORME NORMA FMVSS 
302/1991 AUSÊNCIA DE F–



TALATOS CABECEIRA: LAUDO 
ANTIBACTERIANO EFICAZ 
PARA CEPAS GRAN–POSITIVO 
E GRAN–NEGATIVO LAUDO DE 
RESISTÊNCIA AO IMPACTO –  
ATESTANDO OS ÍNDICES DE 
RIGIDEZ/IMPACTO CONFORME 
NORMA ASTM D256–10 

19 POLTRONA PARA DESCANSO 
Poltrona para descanso, assento, 
encosto de braços e pernas 
estofados, ideal para clinicas, 
hospitais e maternidade. Modelo 
revestido em courvim, com 
movimentos. Reclinável em 4 
posições. Características da 
poltrona: Reclinável em 4 
posições; Estrutura com tubo de 
aço redondo de 1”  x 1.20mm e 
1”  ¼ x 1.20mm; Encosto e 
assento de descanso para os pés 
estofado com espuma D23R com 
70 mm de espessura, revestidos 
em material de courvin; 
Movimentos simultâneos de 
encosto e descanso para os pés 
controlados por meio de alavanca 
lateral; Tratamento anti–
ferruginoso, pintura eletrostática à 
pó; Dimensão Deitada: 1,62 x 
0,75 x 0,55(CxLxA); Dimensão 
Sentada: 0,95 x 0,75 x 1,20 
(CxLxA); Dimensões do Assento: 
55cm x 45 cm (LxP); Encosto: 
78cm x 52cm (AxL); Suporte de 
aproximadamente 120 Kg; 
Largura Assento (Interno): 0,53 
cm. DADOS TÉCNICOS: 
Garantia do Fabricante 12 Meses 
Orientação: Leia o manual de 
instruções antes do uso 
Acabamento: Epoxi Revestimento 
do Estofado: Courvin Material da 
Estrutura: Aço Posições: 
Sentado, Leitura e Descanso 
Densidade da Espuma: D23 

FRISOKAR UND 2 1.520,00 3.040,00 

20 CONJUNTO REFEITÓRIO 1 – 1 
mesa + 4 cadeiras Conjunto para 
crianças com altura 
compreendida entre 0,93 e 
1,16m, composto de uma mesa e 
quatro cadeiras. Mesa coletiva 
com tampo em MDP ou MDF, 
revestido na face superior de 
laminado melamínico e na face 
inferior em laminado melaminico 
de baixa pressão, montado sobre 
estrutura tubular de aço. Cadeira 
individual empilhável com 
assento e encosto em 
polipropileno injetado ou em 
compensado anatômico moldado, 
montado sobre estrutura tubular 
dg aço. DIMENSÕES E 
TOLERÂNCIAS DA MESA 
Largura: 1100 mm; Profundidade: 
680 mm; Altura: 460 mm; 
Espessura: 25,8 mm; Tolerância: 
até + 2 mm para largura e 
profundidade, +/– 1 mm para 
espessura e +/– 10 mm para 
altura. CARACTERISTICAS DA 
MESA Tampo em MDP ou MDF, 
com espessura de 25mm, 

NASA UND 6 3.700,00 22.200,00 



revestido na face superior em 
laminado melamínico de alta 
pressão, 0,8mm de espessura, 
acabamento texturizado, com 
padrão especial de acabamento 
(impressão digital com overlay 
duplo), e cantos arredondados. 
Revestimento na face inferior em 
laminado melamínico de baixa 
pressão, na cor branca. Topos 
encabeçados com fita de bordo 
PVC (cloreto de polivinila), PP 
(polipropileno) ou PE (polietileno), 
com "primer", acabamento 
texturizado, na cor laranja, colada 
com adesivo à base de PUR, 
através do processo "Hot 
Melting". Estrutura composta de: 
– Pés confeccionados em tubo de 
aço carbono laminado a frio, com 
costura, secção circular, diâmetro 
de 45mm em chapa 16 (1,5mm). 
– Travessas longitudinais e 
transversais em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com 
costura, secçáo retangular de 
20x40mm, em chapa 16 (1,5mm). 
Fixação do tampo à estrutura 
através de parafusos rosca 
máquina polegada, diâmetro 1/4", 
comprimento 1/2", cabeça 
lentilha, fenda combinada. 
Tampa/ espaçador em 
polipropileno copolímero virgem, 
sem cargas, injetadas na cor 
laranja, fixadas à estrutura 
através de encaixe. Ponteiras e 
sapatas em polipropileno 
copolímero virgem, sem cargas, 
injetadas na cor laranja, fixadas à 
estrutura através de encaixe. Nas 
partes metálicas deve ser 
aplicado tratamento 
antiferruginoso. Pintura dos 
elementos metálicos em tinta em 
pó híbrida epóxi/ poliéster, 
eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, 
espessura mínima de 40 
micrometros na cor cinza. 
DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS 
DA CADEIRA Largura do 
assento: 340 mm; Profundidade 
do assento: 260 mm; Espessura 
do assento: 7 ,2 mm a 9,1 mm; 
Largura do encosto: 350 mm; 
Altura do encosto: 155 mm; 
Espessura do encosto: 7,0 mm a 
9,3 mm, Altura do assento ao 
chão: 260 mm; Tolerância: até + 
2 mm para largura e 
profundidade, +/– 1mm para 
espessura e +/– 10mm para 
altura do assento ao chão. 
CARACTERISTICAS DA 
CADEIRA Assento e encosto em 
polipropileno copolímero virgem 
isento de cargas minerais, 
injetados na cor laranja. 
Alternativamente o assento e o 
encosto poderão ser fabricados 
em compensado anatômico 
moldado a quente, contendo no 
mínimo cinco lâminas internas, 
com espessura máxima de 



1,5mm cada. Quando fabricado 
em compensado, o assento deve 
receber revestimento na face 
superior de laminado melamínico 
de alta pressão, 0,6 a 0,8mm de 
espessura, acabamento 
texturizado, na cor laranja. 
Revestimento da face inferior em 
lâmina de madeira faqueada de 
0,7mm, com acabamento em 
selador, seguido de verniz 
poliuretano, inclusive nos bordos. 
Quando fabricado em 
compensado, o encosto deve 
receber revestimento nas duas 
faces de laminado melamínico de 
alta pressão, 0,6 a 0,8mm de 
espessura, acabamento 
texturizado, na cor laranja. 
Bordos com acabamento em 
selador seguido de verniz 
poliuretano. Estrutura em tubo de 
aço carbono laminado a frio, com 
costura, diâmetro de 20,7mm, em 
chapa 14 (1,9mm). Fixação do 
assento e encosto injetados à 
estrutura através de rebites de 
"repuxo", diâmetro de 4,8mm, 
comprimento 12mm. Fixação do 
assento em compensado 
moldado à estrutura através de 
rebites de "repuxo", diâmetro de 
4,8mm, comprimento 16mm. 
Fixação do encosto em 
compensado moldado à estrutura 
através de rebites de "repuxo", 
diâmetro de 4,8mm, comprimento 
18mm. Ponteiras e sapatas, em 
polipropileno copolímero virgem, 
isento de cargas minerais, 
injetadas na cor laranja, fixadas à 
estrutura através de encaixe e 
pino expansor. Nas partes 
metálicas deve ser aplicado 
tratamento anti–ferruginoso. 
Pintura dos elementos metálicos 
em tinta em pó híbrida Epóxi / 
Poliéster, eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, 
espessura mínima 40 
micrometros, na cor cinza. 
APRESENTAR JUNTO A 
PROPOSTA: – LAUDO NBR 
8094 EXPOSIÇÃO A NÉVOA 
SALINA MÍNIMA DE 400 HORAS. 
– CATALOGO DO PRODUTO. – 
GARANTIA DE NO MINIMO 
DOIS ANOS DO FABRICANTE. 

21 CONJUNTO REFEITÓRIO 3 – 1 
mesa + 4 cadeiras Conjunto para 
crianças com altura 
compreendida entre 1,19 e 1 
,42m, composto de uma mesa e 
quatro cadeiras – Mesa coletiva 
com tampo em MDP ou MDF, 
revestido na face superior de 
laminado melamínico e na face 
inferior em laminado melamínico 
de baixa pressão, montado sobre 
estrutura tubular de aço. – 
Cadeira individual empilhável 
com assento e encosto em 
polipropileno injetado ou em 
compensado anatômico moldado, 

NASA UND 6 3.900,00 23.400,00 



montado sobre estrutura tubular 
de aço. DIMENSÕES E 
TOLENÂNCIAS DA MESA 
Largura: 1230 mm; Profundidade: 
760 mm; Altura: 590 mm; 
Espessura: 25,8 mm; Tolerância: 
até + 2 mm para largura e 
profundidade, +/– 1 mm para 
espessura e +/– 10 mm para 
altura. CARACTERISTICAS DA 
MESA Tampo em MDP ou MDF, 
com espessura de 25mm, 
revestido na face superior em 
laminado melamínico de alta 
pressão, 0,8mm de espessura, 
acabamento texturizado, com 
padrão especial de acabamento 
(impressão digital com overlay 
duplo), e cantos arredondados. 
Revestimento na face inferior em 
laminado melamínico de baixa 
pressão, na cor branca. Topos 
encabeçados com fita de bordo 
PVC (cloreto de polivinila), PP 
(polipropileno) ou PE (polietileno), 
com "primer", acabamento 
texturizado, na cor amarela, 
colada com adesivo à base de 
PUR, através do processo "Hot 
Melting". Estrutura composta de: 
– Pés confeccionados em tubo de 
aço carbono Iaminado a frio, com 
costura, secção circular, diâmetro 
de 45mm em chapa 16 (1,5mm). 
– Travessas longitudinais e 
transversais em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com 
costura, secção retangular de 
20x40mm, em chapa 16 (1,5mm). 
Fixação do tampo à estrutura 
através de parafusos rosca 
máquina polegada, diêmetro 1/4", 
comprimento 1/2", cabeça 
Ientilha, fenda combinada. 
Tampa/ espaçador em 
polipropileno copolímero virgem, 
sem cargas, injetadas na cor 
amarela, fixadas à estrutura 
através de encaixe. Ponteiras e 
sapatas em polipropileno 
copolímero virgem, sem cargas, 
injetadas na cor amarela, fixadas 
à estrutura através de encaixe. 
Nas partes metálicas deve ser 
aplicado tratamento 
antiferruginoso. Pintura dos 
elementos metálicos em tinta em 
pó híbrida epóxi/ poliéster, 
eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, 
espessura mínima de 40 
micrometros na cor cinza. 
DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS 
DA CADEIRA Largura do 
assento: 400 mm; Profundidade 
do assento: 310 mm; Espessura 
do assento: 9,7 mm a 12mm; 
Largura do encosto: 396 mm; 
Altura do encosto: 198 mm; 
Espessura do encosto: 9,6 mm a 
12,1 mm; Altura do assento ao 
chão: 350 mm; Tolerância: até + 
2 mm para largura e 
profundidade, +/– 1mm para 
espessura e +/– 10mm para 



altura do assento ao chão. 
CARACTERISTICAS DA 
CADEIRA Assento e encosto em 
polipropileno copolímero virgem 
isento de cargas minerais, 
injetados na cor amarela. 
Alternativamente o assento e o 
encosto poderão ser fabricados 
em compensado anatômico 
moldado a quente, contendo no 
mínimo sete lâminas internas, 
com espessura máxima de 
1,5mm. Quando fabricado em 
compensado, o assento deve 
receber revestimento na face 
superior de laminado melamÍnico 
de alta pressão, 0,6 a 0,8mm de 
espessura, acabamento 
texturizado, na cor amarela. 
Revestimento da face inferior em 
lâmina de madeira faqueada de 
0,7mm, com acabamento em 
selador, seguido de verniz 
poliuretano, inclusive nos bordos. 
Quando fabricado em 
compensado, o encosto deve 
receber revestimento nas duas 
faces de laminado melamínico de 
alta pressão, 0,6 a 0,8mm de 
espessura, acabamento 
texturizado, na cor amarela. 
Bordos com acabamento em 
selador seguido de verniz 
poliuretano. Estrutura em tubo de 
aço carbono laminado a frio, com 
costura, diâmetro de 20,7mm, em 
chapa 14 (1,9mm). Fixação do 
assento e encosto injetados à 
estrutura através de rebites de 
"repuxo", diâmetro de 4,8mm, 
comprimento 12mm. Fixação do 
assento em compensado 
moldado à estrutura através de 
rebites de "repuxo", diâmetro de 
4,8mm, comprimento 19mm. 
Fixação do encosto em 
compensado moldado à estrutura 
através de rebites de "repuxo", 
diâmetro de 4,8mm, comprimento 
22mm. Ponteiras e sapatas, em 
polipropileno copolímero virgem, 
isento de cargas minerais, 
injetadas na cor amarela, fixadas 
à estrutura através de encaixe e 
pino expansor. Nas partes 
metálicas deve ser aplicado 
tratamento anti–ferruginoso. 
Pintura dos elementos metálicos 
em tinta em pó híbrida Epóxi / 
Poliéster, eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, 
espessura mínima 40 
micrometros, na cor cinza. 
APRESENTAR JUNTO A 
PROPOSTA: – LAUDO NBR 
8094 EXPOSIÇÃO A NÉVOA 
SALINA MÍNIMA DE 400 HORAS. 
– CATALOGO DO PRODUTO. – 
GARANTIA DE NO MINIMO 
DOIS ANOS DO FABRICANTE. 

22 MESA REUNIÃO REDONDA 
Tampo Confeccionado em MDP 
BP (25mm) (Partículas de Média 
Densidade) fabricado através de 

PANDIN UND 5 580,00 2.900,00 



partículas de madeira com 
resinas sintéticas (Ureia Formol), 
revestiao por ambas as faces por 
uma folna celulósica decorativa 
banhada em solução melamínico 
fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão com 
acabamento em fita em PVC 
(poliestireno) de 2mm espessura 
nas bordas. Pé Painel: 
Confeccionaaos em MDP BP 
(25mm) (Partículas de Média 
Densidade) fabricado através de 
partículas de maneira com 
resinas sintéticas (Ureia Formol), 
revestido por ambas as faces por 
uma folna celulósica decorativa 
banhado em solução melamínico 
fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão com 
acabamento em fita em PVC 
(poliestireno) de 2mm espessura 
com bordas aparentes 
encabeçadas fixados ao tampo 
através de castanhas e pinos 
Girofix em sistema ae pé cruzado 
com sobreposição de encaixe. 
Ponteiras: Sapata tipo “ U”  em 
Aço chapa #20(0,90mm) com 
ponteiro regulável tipo octogonal 
em poliestireno (Plástico de Alto 
Impacto) derivado do petróleo 
possibilitando a regulagem que 
não houver desnível de piso nas 
dimensões 750mm(A) x 1100mm 
diâmetro. DIMENSÕES (ALTURA 
X LARGURA X 
PROFUNDIDADE): 750mm x 
1100mm x 1100mm. O licitante 
vencedor do certame deverá 
apresentar por parte do fabricante 
os documentos abaixo 
direcionados a este órgão: Laudo 
de conformidade ergonômica 
para com a NR 17, por 
profissional de ergonomia 
certificado pela ABERGO com 
validade a vencer, em papel 
timbrado do profissional que faz a 
analise, emite e assina o laudo, 
com foto do produto e sua 
descrição técnica em documento 
do fabricante, menção a norma 
NR–17, analise e conclusão, data 
e validade. Cadastro técnico 
federal de Certificado de 
regularidade perante o IBAMA 
código 7–4 (fabricação de 
estruturas de madeira e de 
moveis e 3–10 fabricação de 
artefatos de ferro, aço e de 
metais não–ferrosos com ou sem 
tratamento de superfície, 
inclusive galvanoplastia. Certidão 
de registro de pessoa jurídica 
CREA. Certidão de 
responsabilidade técnica de 
profissional CREA. Laudo de 
nevoa salina NBR–8094/1983 
500 horas. Laudo de Câmera 
úmida NBR–8095/2015 500 
horas. 

23 CADEIRA USO MÚLTIPLO 
(GERAL) Empilhável, com 

FRISOKAR UND 4 280,00 1.120,00 



assento e encosto injetados em 
polipropileno, com orifícios para 
facilitar perspiração no assento e 
no encosto, cor à definir, 
dimensões mínimas de 460 mm 
de largura para o assento, 390 
mm de profundidade de 
superfície para assento, 300 mm 
de altura total absoluta do 
encosto e 460 mm de largura 
total útil do encosto. Fixação do 
encosto à estrutura com 
isolamento em relação à estrutura 
para não marca o plástico e 
fixação final através de plugs com 
a mesma cor do encosto. Fixação 
do assento através de encaixe 
sob pressão e rebites de alumínio 
ou parafusos especiais para 
plástico. Estrutura fixa tipo 04 pés 
manufaturada em aço carbono de 
seção oblonga com travessas sob 
o assento em tubos de seção 
cilíndrica. Todas as terminações 
de tubo deverão ser protegidas 
por ponteiras injetadas em 
termoplástico preto com 
acoplagem tipo externa. Suporte 
de encosto confeccionado em 
duas hastes tubulares oblongas e 
todos os componentes metálicos 
deverão ser desengraxados, 
estabilizados e receber 
tratamento antiferruginoso e 
acabamento em pintura 
eletrostática a pó de cor preta. 
Certificações de evidência 
mínima da qualidade e 
compromisso ambiental: – Laudo 
Ergonômico em conformidade 
com requisitos da NR–17, 
Portaria MTP 423/2021, emitido 
por Profissional competente. O 
Laudo deve conter fotografias ou 
imagens, além de especificações 
e detalhamento que possam 
oferecer, indubitavelmente, 
elementos de evidência para 
identificar que se trata do mesmo 
produto ou produto de mesma 
família/linha de produção 
ofertada. Não serão aceitos 
laudos genéricos, sem 
identificação detalhada do 
produto objeto da análise. Devem 
estar acompanhados da devida 
ART do serviço caso emitidos por 
Engenheiro, com comprovante de 
quitação Guia e documento 
CREA do Profissional, caso 
emitidos por Ergonomista, devem 
vir acompanhados do Certificado 
ABERGO válido do Profissional e, 
caso seja emitido por médico do 
trabalho, deverá vir do 
comprovante de registro no CRM. 
– Evidência da resistência à 
corrosão do processo de pintura, 
através de relatório de ensaio, 
emitido por laboratório acreditado 
pela Cgcre/Inmetro, 
demonstrando conformidade com 
exposição à névoa salina, 
conforme ABNT NBR 8094:1983 
por, pelo menos, 240 horas em 



espécimes de prova com 
segmentos tubulares soldados 
entre si com MIG e com película 
de tinta eletrostática, que possam 
representar a transformação 
industrial da qual derivam as 
partes metálicas do móvel, com 
avaliação de corrosão Ri0 (ABNT 
NBR ISO 4628–3:2015) e 
empolamento d0/t0 conforme 
ABNT NBR 5841:2015; e – 
Relatório de ensaio emitido por 
laboratório acreditado pela 
Cgcre/Inmetro, evidenciando 
Grau de aderência Gr0 ou X0/Y0 
para a película de tinta, conforme 
Norma ABNT NBR 11003:2009. 

24 ROUPEIRO DE AÇO COM 16 
PORTAS Características: 
Roupeiro de aço confeccionado 
em chapa de aço # 26 (0,45mm) 
totalmente montável com travas 
inver¬tidas ¬tipo unha de gato 
que dispensa a utilização de 
parafusos, possui 4 vão com 16 
portas sobrepostas em aço chapa 
#26 (0,45mm) com encaixe total 
por dentro do vão, composto por 
1 módulo inicial e 3 
complementos. LATERAIS: 
confeccionadas em chapa de aço 
# 26 (0,45mm) nas medidas de 
1850mm(A) x 400mm(P) com 9 
travas de cada lado ti¬po garras 
para fixação das prateleiras, 
lateral esquerda com 4 dobras 
sendo a 1ª a 14mm com 90°, a 2ª 
a 14mm com 90°, a 3ª a 25mm 
com 90°, 4ª a 400mm com 178° 
em curva e lateral direita com 3 
dobras sendo 1ª a 10mm com 
45°, a 2ª a 25mm com 90° a 3ª a 
400mm com 178° em curva. 
RETAGUARDAS: confeccionadas 
em chapa de aço # 26 (0,45mm) 
nas medidas de 1850mm(A) x 
345mm(L) sendo que em sen–do 
horizontal tem 2 dobras, a 1ª a 
30mm com 180°, a 2ª a 345mm 
com 180° e termina com 30mm, 
com sistema de garras 
inver¬tidas para fixação das 
prateleiras, posicionadas de 
acordo com o modelo. 
PRATELEIRAS: confeccionadas 
em chapa de aço # 26 (0,45mm) 
nas medidas 
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) 
com 3 dobras na visão frontal 
sendo a 1ª a 27mm com 90°, a 2ª 
a 40mm com 90°, a 3ª a 392mm 
com 90° e termina com 27mm, 
com sistema de unhas de gato 
para travamento nas laterais e 
fundos, sendo, 3 garras de fundo 
e 1 lateral direita e 1 lateral 
esquerda, com abertura em alto 
relevo de 25mmx4mm do lado 
direito e fundo des¬tinada ao 
encaixe interno dos cabides de 
polipropileno. PORTAS: 
confeccionadas em chapa de aço 
# 26 (0,45mm) nas medidas 
408mm(A) x292mm(L)x15mm(E) 

PANDIN UND 1 4.210,00 4.210,00 



com reforço na verti¬cal ¬tipo 
Ômega, com Furação para 
venti¬lação na parte superior 
direita de cada porta com 15 
furos circulares com 6mm de 
diâmetro em formação triangular 
com espaçamento de 15mm 
entre os furos, sem dobradiças, 
com ar¬ticulação pivotante 
mediante PINO ARRUELADO 
SUP FASTFIXX com encaixe em 
furação na parte superior da porta 
travando na parte inferior da 
prateleira acima e PINO 
INFERIOR FASTFIXX para 
encaixe na parte inferior da porta 
a uma Bucha de nylon fixada a 
prateleira base, com um estampo 
na parte interna inferior da porta 
formando uma aba dobrável para 
travamento do pino. Fechamento 
através varão composto por 2 
barras circulares galvanizadas 
BTC CL 4,60mm 1006 R2, 
acoplado a uma lingüeta moldada 
no dispositivo possibilitando um 
travamento triplo (superior, 
inferior e central), garantindo 
maior segurança para o produto, 
sendo fixado a porta com a 
utilização de 2 pinos guias para 
regulagem do varão e travado 
pelo pitão(dispositivo para 
cadeado injetado em nylon com 
33% fibra de vidro na cor preta) 
ou fechadura tipo yale. BASE: 
confeccionadas em chapa de aço 
# 24 (0,60mm) nas medidas 
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) 
com 3 dobras na visão frontal 
sendo a 1ª a 27mm com 90°, a 2ª 
a 40mm com 90°, a 3ª a 392mm 
com 90° e termina com 27mm, 
com sistema de unhas de gato 
para travamento nas laterais e 
fundos, sendo, 3 garras de fundo 
e 1 lateral direita e 1 lateral 
esquerda, com 4 estampos em 
baixo relevo em formato circular 
des¬nado ao encaixe e fixação 
dos pés. Pés: No modulo inicial 
acompanham 4 pés em 
polipropileno alto impacto 
medindo 122mm(A) com diâmetro 
de 3" composto por sistema com 
regulagem de altura de 16mm. 
Acessório: acompanha o produto 
um cabide de encaixe por vão. 
Montagem: Uti¬lizando os 
módulos iniciais, permite 
montagem em série ilimitada 
através de parafusos 1/4 x 3/8 
com lenti¬lha para união dos 
módulos. Na utilização de 
módulos complementos a fabrica 
indica conjunto com 1 modulo 
inicial e no máximo 3 módulos 
complemento com as mesmas 
caracterís–ticas do modulo inicial. 
Estrutura: Confeccionada em 
chapa de aço laminada a frio # 
26(0,45mm) e # 24(0,60mm). 
Uti¬lizando chapas de aço 
laminada a frio na especificação 
SAE 1008. ACABAMENTO: 



Tratamento an¬ti–corrosivo por 
um processo de nanotecnologia e 
pintura eletrostática a pó (¬tinta 
Hibrida) com camada de 30 a 40 
mícrons com secagem em estufa 
a 240 °C. Processo com rigoroso 
controle de qualidade analisado 
por um laboratório certificado pelo 
INMETRO atendendo as normas 
da NBR 8094:1983 " Material 
metálico revestido e não 
revestido a corrosão por 
exposição a Névoa Salina", onde 
é feito ensaio de corrosão 
acelerada com névoa salina por 
500hrs, devendo o grau de 
corrosão determinado conforme a 
ISO 4628–3:2015, não devendo 
ser maior que Ri 1, conforme item 
4.3.1 da norma ABNT 
13961:2010. Pintura 
eletrostáti¬ca controlada por 
Reciprocador, tornando à 
aplicação uniforme. Capacidade 
por prateleira 15kg. DIMENSÕES 
(ALTURA, LARGURA E 
PROFUNDIDADE) Externas: 
1930mm x 1380mm x 400mm 
Internas: 410mm x 265mm x 
375mm O licitante vencedor do 
certame deverá apresentar por 
parte do fabricante os 
documentos abaixo direcionados 
a este órgão: Laudo de 
conformidade ergonômica para 
com a NR 17, por profissional de 
ergonomia certificado pela 
ABERGO com validade a vencer, 
em papel timbrado do profissional 
que faz a analise, emite e assina 
o laudo, com f 

25 CONJUNTO ESCOLAR –  
ALUNO cja–06 (modelo fde/ 
fnde). conjunto escolar tamanho 
06, nos padrões estabelecidos 
pelo fnde (fundo nacional de 
desenvolvimento da educação), 
conjunto do aluno composto de 1 
(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, 
certificado pelo inmetro, e, em 
conformidade com a norma abnt 
nbr 14006:2008 – móveis 
escolares – cadeiras e mesas 
para conjunto aluno individual. 
especificações –  mesa com 
tampo em mdp com espessura de 
18mm, revestido na face superior 
em laminado melamínico de alta 
pressão, 0,8mm de espessura, 
acabamento texturizado e cantos 
arredondados. revestimento na 
face inferior em chapa de 
balanceamento de 0,6mm. 
aplicação de porcas garra com 
rosca métrica m6 e comprimento 
10. dimensões acabadas do 
tampo 600mm (largura) x 450mm 
(comprimento) x 19,4mm 
(espessura). topos encabeçados 
com fita de bordo em pvc e 
acabamento texturizado na cor 
azul. estrutura composta de 
montantes verticais e travessa 
longitudinal confeccionadas em 

NASA UND 200 850,00 170.000,00 



tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, secção oblonga 
de 29mm x 58mm em chapa 16 
(1,5mm). travessa superior 
confeccionada em tubo de aço 
carbono laminado a frio, com 
costura, curvado em formato de 
“ c” , com secção circular de ø = 
31,75mm (1 1/4” ) em chapa 16 
(1,5mm). pés confeccionados em 
tubo de aço carbono laminado a 
frio, com costura, secção circular 
de ø = 38mm (1 1/2” ) em chapa 
16 (1,5mm). porta–livros em 
polipropileno puro composto, 
preferencialmente de matéria–
prima reciclada ou recuperada, 
injetado na cor cinza. fixação do 
tampo à estrutura através de 
porcas garra e parafusos com 
rosca métrica m6, ø 6,0mm, 
comprimento 47mm (+ou– 2mm), 
cabeça panela ou oval, fenda 
phillips. fixação das sapatas aos 
pés através de rebites de 
“ repuxo” , ø 4,8mm, 
comprimento 12mm, em 
polipropileno copolímero virgem e 
sem cargas, injetadas e fixadas à 
estrutura através de encaixe. 
cadeira com assento e encosto 
em polipropileno copolímero 
virgem e sem cargas, injetados, 
moldados anatomicamente e 
pigmentados na cor azul. 
estrutura em tubo de aço carbono 
laminado a frio, com costura, ø 
20,7mm em chapa 14 (1,9mm). 
fixação do assento e encosto à 
estrutura através de rebites de 
“ repuxo” , ø 4,8mm e 
comprimento 12mm. ponteiras e 
sapatas em polipropileno 
copolímero virgem e sem cargas, 
injetadas e fixadas à estrutura 
através de encaixe e pino 
expansor. aplicação de 
tratamento antiferruginoso nas 
partes metálicas. pintura dos 
elementos metálicos em tinta em 
pó híbrida epóxi/poliéster, 
eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, 
espessura mínima 40 
micrometros na cor cinza. 
medidas: dimensões total: 
600mm (largura) x 450mm 
(comprimento) x 710mm (altura); 
tampo: 600mm (largura) x 450mm 
(comprimento); dimensões 
assento: 400mm (largura) x 
430mm (comprimento); 
dimensões encosto: 396mm 
(largura) x 198mm (comprimento); 
altura do assento ao piso: 460mm 
apresentar junto a proposta: – 
certificado de conformidade 
atendendo a portaria nº 105/2012 
inmetro. – laudo nbr 8094 
exposição a névoa salina mínima 
de 400 horas. – garantia de no 
minimo dois anos do fabricante. –
catalogo do produto. 

26 ESTANTE DE AÇO COM 6 PANDIN UND 25 570,00 14.250,00 



PRATELEIRAS Características: 
Estante desmontável de aço com 
06 prateleiras com 2000mm de 
altura por 920mm de largura com 
450mm de profundidade. 
Prateleiras: 06(Seis) prateleiras 
em chapa de aço # 22 (0,75mm) 
na medida de 30mm(A) x 
915mm(L) x 450mm(P) com 
dobras duplas nas laterais (4 
dobras perpendiculares sendo a 
1ª 12mm com 90°, a 2ª a 30mm 
com 90°, a 3ª a 915mm com 90°, 
a 4ª a 30mm com 90° e termina 
com 12mm) e triplas nas partes 
frontais e posteriores (6 dobras 
perpendiculares sendo a 1ª dobra 
a 10mm com 90°, a 2ª a 10mm 
com 90°, a 3ª a 30mm com 90°m 
a 4ª a 450mm com 90°, a 5ª a 
30mm com 90°, a 6ª a 10mm com 
90° e termina com 10mm), com 2 
reforços tipo ômega na parte 
interna medindo 20 x 40 x 900mm 
com 4 dobras sendo 1ª a 15mm 
com 90°, 2ª a 20mm com 90°, 3ª 
com 40mm a 90°, 4ª a 20mm com 
90° e termina com 15mm e 
reforço alma na parte frontal e 
trazeira da prateleria em formato 
U confeccionado em chapa de 
aço #14(1,90mm), tendo a 
medida de 27,5mm(A) x 
884mm(L) com 2 dobras sendo a 
1ª a 11mm com dobra curva de 
90° a 2ª a 27,5mm com dobra 
curva de 90° e termina com 
32,5mm fixados ao frontal e 
trazeira da prateleira por sistema 
de solda a fusão. . Seguindo o 
disposto no item 4.4.2 da norma 
ABNT 13961:2010 com bordas 
arredondadas e livres de 
rebarbas, e não devem ter 
arestas cortantes conforme 
ensaio de bordas cortantes (5.8 
da NM 300–1). Colunas: 
04(Quatro) colunas 
confeccionadas em chapa de aço 
# 14 (1,90mm) medindo 2000mm 
de altura dobra perfilada em "L" 
de 30x30 mm com 40 regulagens 
de altura em furação oblonga 
possibilitando uma regulagem e 
um travamento mais eficaz das 
prateleiras, Admite opcionalmente 
reforço X nas laterais e fundo, ou 
fechamento total com chapas 
laterais e chapas de fundos, 
acompanham também 69 
parafusos com porcas 
sextavadas zincadas de ¼ x ½. 
Reforço em “ X”  Lateral e Fundo 
: 4 (quatro) "X" lateral na medida 
de 650mmx30mm e 1 "X" de 
Fundo na medida de 
1150mmX30mm confeccionados 
em chapa de aço #18(1,20mm). 
ACABAMENTO: Tratamento anti–
corrosivo por um processo de 
nanotecnologia e pintura 
eletrostática a pó (tinta Hibrida) 
com camada de 30 a 40 mícrons 
com secagem em estufa a 240 
°C. Processo com rigoroso 



controle de qualidade analisado 
por um laboratório certificado pelo 
INMETRO atendendo as normas 
da NBR 8094:1983 " Material 
metálico revestido e não 
revestido a corrosão por 
exposição a Névoa Salina", onde 
é feito ensaio de corrosão 
acelerada com névoa salina por 
500hrs segundo a norma NBR 
5770, devendo o grau de 
corrosão determinado conforme a 
ISO 4628– 3, não devendo ser 
maior que Ri 1, conforme item 
4.3.1 da norma ABNT 
13961:2010. Pintura eletrostática 
controlada por Reciprocador, 
tornando à aplicação uniforme. 
Capacidade: Peso recomendado 
por prateleira 82 kg distribuídos 
de forma uniforme. DIMENSÕES 
EXTERNAS (ALTURA X 
LARGURA X PROFUNDIDADE): 
2000mm X 920mm X 450mm. O 
licitante vencedor do certame 
deverá apresentar por parte do 
fabricante os documentos abaixo 
direcionados a este órgão: Laudo 
de conformidade ergonômica 
para com a NR 17, por 
profissional de ergonomia 
certificado pela ABERGO com 
validade a vencer, em papel 
timbrado do profissional que faz a 
analise, emite e assina o laudo, 
com foto do produto e sua 
descrição técnica em documento 
do fabricante, menção a norma 
NR–17, analise e conclusão, data 
e validade. Cadastro técnico 
federal de Certificado de 
regularidade perante o IBAMA 
código 7–4 (fabricação de 
estruturas de madeira e de 
moveis e 3–10 fabricação de 
artefatos de ferro, aço e de 
metais não–ferrosos com ou sem 
tratamento de superfície, 
inclusive galvanoplastia. Certidão 
de registro de pessoa jurídica 
CREA. Certidão de 
responsabilidade técnica de 
profissional CREA. Laudo de 
nevoa salina NBR–8094/1983 
500 horas. Laudo de Câmera 
úmida NBR–8095/2015 500 
horas. Termo de garantia de 24 
meses contra defeitos de 
fabricação em nome do fabricante 
e credenciamento em nome do 
licitante autorizando a revender 
os produtos e prestar assistência 
técnica. Apresentar Certificado de 
conformidade ABNT NBR 
13961:2010. 

27 ROUPEIRO DE AÇO COM 8 
PORTAS SOBREPOSTAS 
Características: Roupeiro de aço 
confeccionado em chapa de aço 
# 26 (0,45mm) totalmente 
montável com travas invertidas 
tipo unha de gato que dispensa a 
utilização de parafusos, possui 4 
vãos com 8 portas sobrepostas 

PANDIN UND 8 3.500,00 28.000,00 



em aço chapa #26 (0,45mm) com 
encaixe total por dentro do vão, 
composto por 1 módulo inicial e 3 
complemento. LATERAIS: 
confeccionadas em chapa de aço 
# 26 (0,45mm) nas medidas de 
1850mm(A) x 400mm(P) com 9 
travas de cada lado tipo garras 
para fixação das prateleiras, 
lateral esquerda com 4 dobras 
sendo a 1ª a 14mm com 90°, a 2ª 
a 14mm com 90°, a 3ª a 25mm 
com 90°, 4ª a 400mm com 178° 
em curva e lateral direita com 3 
dobras sendo 1ª a 10mm com 
45°, a 2ª a 25mm com 90° a 3ª a 
400mm com 178° em curva 
RETAGUARDAS: confeccionadas 
em chapa de aço # 26 (0,45mm) 
nas medidas de 1850mm(A) x 
345mm(L) sendo que em sentido 
horizontal tem 2 dobras, a 1ª a 
30mm com 180°, a 2ª a 345mm 
com 180° e termina com 30mm, 
com sistema de garras invertidas 
para fixação das prateleiras, 
posicionadas de acordo com o 
modelo. PRATELEIRAS: 
confeccionadas em chapa de aço 
# 26 (0,45mm) nas medidas 
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) 
com 3 dobras na visão frontal 
sendo a 1ª a 27mm com 90°, a 2ª 
a 40mm com 90°, a 3ª a 392mm 
com 90° e termina com 27mm, 
com sistema de unhas de gato 
para travamento nas laterais e 
fundos, sendo, 3 garras de fundo 
e 1 lateral direita e 1 lateral 
esquerda, com abertura em alto 
relevo de 25mmx4mm do lado 
direito e fundo destinada ao 
encaixe interno dos cabides de 
polipropileno. PORTAS: 
confeccionadas em chapa de aço 
# 26 (0,45mm) nas medidas 
860mm(A) x 292mm(L) x 
15mm(E) com reforço na vertical 
tipo Ômega, com Furação para 
ventilação na parte superior 
direita de cada porta com 15 
furos circulares com 6mm de 
diâmetro em formação triangular 
com espaçamento de 15mm 
entre os furos, sem dobradiças, 
com articulação pivotante 
mediante PINO ARRUELADO 
SUP FASTFIXX com encaixe em 
furação na parte superior da porta 
travando na parte inferior da 
prateleira acima e PINO 
INFERIOR FASTFIXX para 
encaixe na parte inferior da porta 
a uma Bucha de nylon fixada a 
prateleira base, com um estampo 
na parte interna inferior da porta 
formando uma aba dobrável para 
travamento do pino. Fechamento 
através varão composto por 2 
barras circulares galvanizadas 
BTC CL 4,60mm 1006 R2, 
acoplado a uma lingüeta moldada 
no dispositivo possibilitando um 
travamento triplo(superior, inferior 
e central), garantindo maior 



segurança para o produto, sendo 
fixado a porta com a utilização de 
2 pinos guias para regulagem do 
varão e travado pelo 
pitão(dispositivo para cadeado 
injetado em nylon com 33% fibra 
de vidro na cor preta) ou 
fechadura tipo yale. BASE: 
confeccionadas em chapa de aço 
# 24 (0,60mm) nas medidas 
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) 
com 3 dobras na visão frontal 
sendo a 1ª a 27mm com 90°, a 2ª 
a 40mm com 90°, a 3ª a 392mm 
com 90° e termina com 27mm, 
com sistema de unhas de gato 
para travamento nas laterais e 
fundos, sendo, 3 garras de fundo 
e 1 lateral direita e 1 lateral 
esquerda, com 4 estampos em 
baixo relevo em formato circular 
destinado ao encaixe e fixação 
dos pés. Pés: No modulo inicial 
acompanham 4 pés e no modelo 
complemento 2 pés em 
polipropileno alto impacto 
medindo 122mm(A) com diâmetro 
de 3" composto por sistema com 
regulagem de altura de 16mm. 
Acessório: acompanham o 
produto dois cabides de encaixe 
por vão. Montagem: Utilizando os 
módulos iniciais, permite 
montagem em série ilimitada 
através de parafusos 1/4 x 3/8 
com lentilha para união dos 
módulos. Na utilização de 
módulos complementos a fabrica 
indica conjunto com 1 modulo 
inicial e no máximo 3 módulos 
complemento com as mesmas 
características do modulo inicial. 
Estrutura: Confeccionada em 
chapa de aço laminada a frio # 
26(0,45mm) e # 24(0,60mm). 
Utilizando chapas de aço 
laminada a frio na especificação 
SAE 1008. ACABAMENTO 
Tratamento anti–corrosivo por um 
processo de nanotecnologia e 
pintura eletrostática a pó (tinta 
Hibrida) com camada de 30 a 40 
mícrons com secagem em estufa 
a 240 °C . Processo com rigoroso 
controle de qualidade analisado 
por um laboratório certificado pelo 
INMETRO atendendo as normas 
da NBR 8094:1983 " Material 
metálico revestido e não 
revestido a corrosão por 
exposição a Névoa Salina", onde 
é feito ensaio de corrosão 
acelerada com névoa salina por 
500hrs segundo a norma NBR 
5770, devendo o grau de 
corrosão determinado conforme a 
ISO 4628–3:2015, não devendo 
ser maior que Ri 1, conforme item 
4.3.1 da norma ABNT 
13961:2010. Pintura eletrostática 
controlada por Reciprocador, 
tornando à aplicação uniforme. 
Capacidade por prateleira 15kg. 
DIMENSÕES (ALTURA x 
LARGURA x PROFUNDIDADE): 



Externas: 1930mm x 1380mm x 
400mm Internas: 865mm x 
265mm x 375mm O licitante 
vencedor do certame deverá 
apresentar por parte do fabricante 
os documentos abaixo 
direcionados a este órgão: Laudo 
de conformidade ergonômica 
para com a NR 17, por 
profissional de ergonomia 
certificado pela ABERGO com 
validade a vencer, em papel 
timbrado do profissio 

28 CADEIRA USO MÚLTIPLO 
(GERAL), Empilhável, com 
assento e encosto injetados em 
polipropileno, com orifícios para 
facilitar perspiração no assento e 
no encosto, cor à definir, 
dimensões mínimas de 460 mm 
de largura para o assento, 390 
mm de profundidade de 
superfície para assento, 300 mm 
de altura total absoluta do 
encosto e 460 mm de largura 
total útil do encosto. Fixação do 
encosto à estrutura com 
isolamento em relação à estrutura 
para não marca o plástico e 
fixação final através de plugs com 
a mesma cor do encosto. Fixação 
do assento através de encaixe 
sob pressão e rebites de alumínio 
ou parafusos especiais para 
plástico. Estrutura fixa tipo 04 pés 
manufaturada em aço carbono de 
seção oblonga com travessas sob 
o assento em tubos de seção 
cilíndrica. Todas as terminações 
de tubo deverão ser protegidas 
por ponteiras injetadas em 
termoplástico preto com 
acoplagem tipo externa. Suporte 
de encosto confeccionado em 
duas hastes tubulares oblongas e 
todos os componentes metálicos 
deverão ser desengraxados, 
estabilizados e receber 
tratamento antiferruginoso e 
acabamento em pintura 
eletrostática a pó de cor preta. 
Apresenta braço escamoteável. 
Certificações de evidência 
mínima da qualidade e 
compromisso ambiental: – Laudo 
Ergonômico em conformidade 
com requisitos da NR–17, 
Portaria MTP 423/2021, emitido 
por Profissional competente. O 
Laudo deve conter fotografias ou 
imagens, além de especificações 
e detalhamento que possam 
oferecer, indubitavelmente, 
elementos de evidência para 
identificar que se trata do mesmo 
produto ou produto de mesma 
família/linha de produção 
ofertada. Não serão aceitos 
laudos genéricos, sem 
identificação detalhada do 
produto objeto da análise. Devem 
estar acompanhados da devida 
ART do serviço caso emitidos por 
Engenheiro, com comprovante de 

FRISOKAR UND 50 442,00 22.100,00 



quitação Guia e documento 
CREA do Profissional, caso 
emitidos por Ergonomista, devem 
vir acompanhados do Certificado 
ABERGO válido do Profissional e, 
caso seja emitido por médico do 
trabalho, deverá vir do 
comprovante de registro no CRM. 
– Evidência da resistência à 
corrosão do processo de pintura, 
através de relatório de ensaio, 
emitido por laboratório acreditado 
pela Cgcre/Inmetro, 
demonstrando conformidade com 
exposição à névoa salina, 
conforme ABNT NBR 8094:1983 
por, pelo menos, 240 horas em 
espécimes de prova com 
segmentos tubulares soldados 
entre si com MIG e com película 
de tinta eletrostática, que possam 
representar a transformação 
industrial da qual derivam as 
partes metálicas do móvel, com 
avaliação de corrosão Ri0 (ABNT 
NBR ISO 4628–3:2015) e 
empolamento d0/t0 conforme 
ABNT NBR 5841:2015; e – 
Relatório de ensaio emitido por 
laboratório acreditado pela 
Cgcre/Inmetro, evidenciando 
Grau de aderência Gr0 ou X0/Y0 
para a película de tinta, conforme 
Norma ABNT NBR 11003:2009. 

29 ARMÁRIO DE COZINHA AÉREO 
EM AÇO 03 PORTAS cor: Branco 
composição/material: aço 
pintura/revestimento: Pintura 
eletrostática a pó porta: 3 
compartimentos: 3 prateleiras: 3 
dimensões do produto montado 
(cm): 28,0 (P) x 105,0 (L) x 55,00 
(A). 

PANDIN UND 12 790,00 9.480,00 

30 CADEIRA DE ESCRITÓRIO 
GIRATÓRIA Operacional com 
braços reguláveis, conforme 
ABNT NBR 13962/2018. Encosto: 
em tela flexível à base de 
poliéster, estruturado em quadro 
injetado em resina termoplástico 
do alto desempenho. O encosto 
em tela flexível, com células 
abertas e permeáveis ao ar, 
facilita a perspiração, que é a 
troca térmica do usuário com o 
ambiente, aumentando o fator 
conforto. Encosto interligado ao 
mecanismo através de uma 
lâmina em chapa de aço, com 
espessura mínima de 6,5 mm 
com acabamento através de 
coluna injetada em material 
termoplástico em alta pressão. 
Encosto provido de regulagem de 
altura através de cremalheira 
interna (automático, sem o uso de 
botões ou manípulos de 
rosqueamento), com 10 pontos 
de parada e curso vertical de 65 
mm. Espaldar de encosto alto, 
cuja extensão vertical é de 570 
mm e largura útil de 470 mm. 
Assento: estruturado em chassi 
de polipropileno injetado ou em 

FRISOKAR UND 20 1.200,00 24.000,00 



compensado multilaminado 
anatômico de espessura mínima 
de 10,5 mm, estofamento em 
espuma flexível de poliuretano 
injetada moldada com espessura 
média mínima predominante de 
50 mm, dotado de carenagem de 
contra capa para o assento 
injetada em polipropileno que 
proteja todo o contra assento e 
bordos. Largura do assento de 
495 mm e profundidade de 
superfície de 485 mm. 
Revestimento em tecido tipo 
crepe, em poliéster em cor a 
definir de acordo com a cartela do 
fabricante. Mecanismo: 
mecanismo operacional do tipo 
contato permanente que 
possibilita ajuste de altura do 
assento, ajuste de altura do 
encosto e ajuste de inclinação do 
encosto, de maneira 
independente entre si. Base 
giratória de cinco hastes em aço 
tubular de perfil semi oblongo 
20x45x1,50 mm soldadas aos 
anéis centrais para alojamento da 
coluna, elementos metálicos com 
pintura eletrostática a pó de cor 
preta e com capa única injetada 
em PP (polipropileno) de cor 
preta que recobre toda a porção 
superior das patas. Diâmetro 
externo nominal de 700 mm. 
Coluna à gás para ajuste 
milimétrico da altura do assento e 
amortecimento ao sentar e curso 
nominal de variação vertical de 
115 mm. Rodízios de duplo giro 
tipo injetados em poliamida, nylon 
com fibra de vidro de cor preta, 
cuja fixação dispense solda ou 
buchas para alojamento do pino 
dos rodízios, com rodas de 50 
mm de diâmetro e pistas em 
nylon (tipo H). Braços com 
regulagem de altura, com 
estrutural vertical manufaturado 
em resina de engenharia do tipo 
nylon com fibra de vidro ou 
polipropileno com fibra de vidro 
ou ainda em aço com pintura 
eletrostática e carenagem 
injetada em PP, ambos de cor 
preta. Apoia braço injetado em 
PU (poliuretano) de pele integral 
com textura com dimensões de 
70 mm de largura útil e 240 mm 
de comprimento útil, curso 
nominal de regulagem de altura 
de 85 mm. Ajuste de altura dos 
braços acionado por botão com 
mola de auto retorno, permitindo 
o ajuste em 8 pontos de parada. 
Apoio de cabeça acoplado ao 
quadro estrutural do encosto, 
estruturado e revestido com os 
mesmos materiais empregados 
no encosto, com dimensões úteis 
nominais de 250 x 110 mm, 
ajustável em, altura, ângulo e 
aproximação/afastamento antero 
posterior. Certificações de 
evidência mínima da qualidade e 



compromisso ambiental: 
Certificado de Conformidade 
emitido por OCP acreditado pelo 
Inmetro em sistema 5 para ABNT 
NBR 13962:2018. – Laudo 
Ergonômico em conformidade 
com requisitos da NR–17, 
Portaria MTP 423/2021, emitido 
por Profissional competente. O 
Laudo deve conter fotografias ou 
imagens, além de especificações 
e detalhamento que possam 
oferecer, indubitavelmente, 
elementos de evidência para 
identificar que se trata do mesmo 
produto ou produto de mesma 
família/linha de produção 
ofertada. Não serão aceitos 
laudos genéricos, sem 
identificação detalhada do 
produto objeto da análise. Devem 
estar acompanhados da devida 
ART do serviço caso emitidos por 
Engenheiro, com comprovante de 
quitação Guia e documento 
CREA do Profissional, caso 
emitidos por Ergonomista, devem 
vir acompanhados do Certificado 
ABERGO válido do Profissional e, 
caso seja emitido por médico do 
trabalho, deverá vir do 
comprovante de registro no CRM. 
– CTFAPP no IBAMA válido em 
nome do fabricante do móveis – 
Certificado de Cadeia de 
Custódia FSC ou CERFLOR 
emitido por Certificadora 
Acreditada em nome do 
fabricante ou do licitante; – 
Relatórios de ensaio, emitidos por 
laboratórios acreditados pela 
Cgcre/Inmetro, comprovando as 
características das espumas, 
constando os seguintes índices 
de performance: – Força de 
Indentação a 25% de no máximo 
250 N e a 65% de no mínimo 750 
N, gerando fator conforto 
derivado das forças de 
indentação maior que 2,3 
conforme método ABNT NBR 
9176/2016; – Deformação 
Permanente à Compressão a 
90% de no máximo 5,0%, 
conforme método ABNT NBR 
8797/2017; – Perda de espessura 
por fadiga dinâmica de, no 
máximo, 5% e perda de força de 
indentação à 25% e 65% de, no 
máximo, 10%, conforme método 
ABNT NBR 9177/2016 ou versão 
posterior; – Espuma isenta de 
CFCs emitido por laboratório 
devidamente acreditado pelo 
Inmetro; – Espuma isenta de 
cinzas, c 

31 CADEIRA MONOBLOCO 
Fabricada em polipropileno, que é 
um plástico muito mais resistente 
que o comum, na cor branca. São 
produzidas com matéria–prima 
100% virgem, tendo, dessa 
forma, garantia de qualidade do 
material. São confortáveis e 

FRISOKAR UND 200 65,00 13.000,00 



resistentes tem um design 
moderno. Produto aditivado com 
anti–UV, ou seja, resistente aos 
raios solares e de fácil limpeza, o 
produto é compacto, leve, fácil de 
limpar e transportar a Cadeira 
Laguna é um produto monobloco, 
resistente e empilhável. 
Recomendações: Não subir no 
assento, evite jogar–se sobre a 
cadeira ou apoiar–se somente 
nas duas pernas traseiras caso 
queira usar duas cadeiras para se 
acomodar: evite acidentes. Peso 
recomendado: 140kg; Dimensões 
Aproximadas Do Produto: Altura: 
89.50cm Largura: 44cm 
Profundidade: 53cm Peso 
Aproximado Do Produto (Kg): 
2,200 kg Licitante deverá 
apresentar: Norma ABNT NBR 
14776:2013 

32 CADEIRA ALTA DE 
ALIMENTAÇÃO infantil dobrável, 
com bandeja removível. 

SUPRACIL UND 3 820,00 2.460,00 

TOTAL  736.310,00 

  
CLÁUSULA PRIMEIRA - DA VALIDADE DOS PREÇOS: 
A referida Ata de Registro de Preços terá a vigência de 12 (doze) meses, 
considerados da data de publicação de seu extrato na imprensa oficial. 
  
A existência de preços registrados não obriga a Prefeitura Municipal de Araçagi 
firmar contratações oriundas do Sistema de Registro de Preços ou nos 
quantitativos estimados, facultando-se a realização de licitação específica para 
aquisição pretendida, assegurada preferência ao fornecedor registrado em 
igualdade de condições, sem que caiba direito a recurso ou indenização. 
  
CLÁUSULA SEGUNDA - DA UTILIZAÇÃO DA ATA DE REGISTRO DE 
PREÇOS: 
A cada efetivação da contratação do objeto registrado decorrente desta Ata, 
devidamente formalizada através do respectivo Pedido de Compra, serão 
observadas as cláusulas e condições constantes do Edital de licitação que a 
precedeu, modalidade Pregão Presencial nº 00053/2022, parte integrante do 
presente instrumento de compromisso. A presente Ata de Registro de Preços, 
durante sua vigência poderá ser utilizada: 
  
Pela Prefeitura Municipal de Araçagi, que também é o órgão gerenciador 
responsável pela administração e controle desta Ata, representada pela sua 
estrutura organizacional definida no respectivo orçamento programa. 
  
Por órgãos ou entidades da administração pública, observadas as disposições 
do Pregão Presencial nº 00053/2022, que fizerem adesão a esta Ata, mediante 
a consulta e a anuência do órgão gerenciador. 
Os órgãos e entidades que não participaram do registro de preços, quando 
desejarem fazer uso da ata de registro de preços, deverão consultar o órgão 
gerenciador da ata para manifestação sobre a possibilidade de adesão; 
Caberá ao fornecedor beneficiário da ata de registro de preços, observadas as 
condições nela estabelecidas, optar pela aceitação ou não do fornecimento 
decorrente de adesão, desde que não prejudique as obrigações presentes e 
futuras decorrentes da ata, assumidas com o órgão gerenciador e órgãos 
participantes; 
As aquisições ou as contratações adicionais mediante adesão à ata não 
poderão exceder, por órgão ou entidade, a cinquenta por cento dos 
quantitativos dos itens do instrumento convocatório e registrados na ata do 
registro de preços para o órgão gerenciador e órgãos participantes; 
O quantitativo decorrente das adesões à ata não poderá exceder, na totalidade, 
ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de preços 
para o órgão gerenciador e órgãos participantes, independentemente do 
número de órgãos não participantes que aderirem; 



Após a autorização do órgão gerenciador, o órgão não participante deverá 
efetivar a aquisição ou contratação solicitada em até noventa dias, observado o 
prazo de vigência da ata de registro de preços; 
Compete ao órgão não participante os atos relativos à cobrança do 
cumprimento pelo fornecedor das obrigações contratualmente assumidas e a 
aplicação, observada a ampla defesa e o contraditório, de eventuais 
penalidades decorrentes do descumprimento de cláusulas contratuais, em 
relação às suas próprias contratações, informando as ocorrências ao órgão 
gerenciador. 
O usuário da ata, sempre que desejar efetivar a contratação do objeto 
registrado, fará através de solicitação ao gerenciador do sistema de registro de 
preços, mediante processo regular. 
  
CLÁUSULA TERCEIRA - DA CONTRATAÇÃO: 
As obrigações decorrentes da execução do objeto deste certame, constantes 
da Ata de Registro de Preços, serão firmadas com o fornecedor registrado, 
observadas as condições estabelecidas no presente instrumento e nas 
disposições do Art. 62, da Lei 8.666/93, e a contração será formalizada por 
intermédio de: 
Pedido de Compra quando o objeto não envolver obrigações futuras, inclusive 
assistência e garantia. 
Pedido de Compra e Contrato, quando presentes obrigações futuras. 
O prazo para retirada do Pedido de Compra, será de 05 (cinco) dias 
consecutivos, considerados da data da convocação. 
O quantitativo do objeto a ser executado será exclusivamente o fixado no 
correspondente Pedido de Compra e observará, obrigatoriamente, o valor 
registrado na respectiva Ata. 
Não atendendo à convocação para retirar o Pedido de Compra, e ocorrendo 
esta dentro do prazo de validade da Ata de Registro de Preços, o licitante 
perderá todos os direitos que porventura tenha obtido como vencedor da 
licitação. 
É permitido ao Órgão Realizador do Certame, no caso do licitante vencedor 
não comparecer para retirar o Pedido de Compra no prazo e condições 
estabelecidos, convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificação 
e sucessivamente, para fazê-lo em igual prazo do licitante vencedor, aplicadas 
aos faltosos às penalidades cabíveis. 
O contrato ou instrumento equivalente, decorrente do presente certame, deverá 
ser assinado no prazo de validade da respectiva Ata de Registro de Preços. 
O contrato que eventualmente venha a ser assinado pelo licitante vencedor, 
poderá ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante 
ou por acordo entre as partes, nos casos previstos no Art. 65 e será rescindido, 
de pleno direito, conforme o disposto nos Arts. 77, 78 e 79, todos da Lei 
8.666/93; e realizado na forma de fornecimento parcelada. 
A supressão do item registrado poderá ser total ou parcial, a critério do 
gerenciador do sistema, considerando-se o disposto no Art. 15, § 4º, da 
8.666/93. 
  
CLÁUSULA QUARTA - DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS: 
Quem, convocado dentro do prazo de validade da respectiva ata de registro de 
preços, não celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar 
documentação falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da 
execução de seu objeto, não mantiver a proposta, falhar ou fraudar na 
execução do contrato, comportar–se de modo inidôneo, declarar informações 
falsas ou cometer fraude fiscal, garantido o direito à ampla defesa, ficará 
impedido de licitar e contratar com a União, Estados, Distrito Federal ou 
Municípios e, será descredenciado do Sistema de Cadastramento Unificado de 
Fornecedores SICAF do Governo Federal e de sistemas semelhantes mantidos 
por Estados, Distrito Federal ou Municípios, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, 
sem prejuízo das multas previstas no respectivo Edital e das demais 
cominações legais. 
As referidas sanções descritas também se aplicam aos integrantes do cadastro 
de reserva que, convocados, não honrarem o compromisso assumido sem 
justificativa ou com justificativa recusada pela Administração. 
A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigações assumidas e preceitos 
legais, sujeitará o Contratado, garantida a prévia defesa, às seguintes 
penalidades previstas nos Arts. 86 e 87, da Lei 8.666/93: a – advertência; b – 
multa de mora de 0,5% (zero vírgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do 



 


