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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACAGI

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°: RP 00056/2022

Aos 12 dias do més de Dezembro de 2022, na sede da Comissdao Permanente
de Licitagdo da Prefeitura Municipal de Aragagi, Estado da Paraiba, localizada
na Avenida Olivio Maroja - Bela Vista - Aracagi - PB, nos termos da Decreto
Federal n°® 7.892, de 23 de Janeiro de 2013; Decreto Municipal n° 00003, de 02
de Janeiro de 2017; e legislacdo pertinente, consideradas as alterages
posteriores das referidas normas; e, ainda, conforme a classificacdo da
proposta apresentada no Pregdo Presencial n°® 00053/2022 que objetiva o
registro de precos para: Aquisicdo parcelada de Mobiliarios destinados as
Secretarias Municipais do Municipio de Aracagi/PB; resolve registrar o prego
nos seguintes termos:

Orgdo efou entidade integrante da presente Ata de Registro de Pregos:
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACAGI - CNPJ n° 08.778.029/0001-00.

VENCEDOR: PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO EIRELI

CNPJ: 33.737.137/0001-82

ITEM ESPECIFICACAO MARCA UNID.QUANT. P.UNIT. P.TOTAL

1 MESA SECRETARIA Mesa RetaPANDIN UND 25 810,00 20.250,00

com tampo em MDP25mm,
retaguardas em MDP BP 15 mm
e pés tubulares com ponteiras
sextavadas na medida de
750mm(A) x 1200mm(L) x 600
mm(P), seguindo as
caracteristicas abaixo: Tampo:
Confeccionado em MDP BP
(25mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia
Formol),revestido por ambas as
faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solugao
melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa
pressdo com acabamento em fita
em PVC (poliestireno) com 2mm
espessura com bordas aparentes.
Retaguarda da mesa:
Confeccionadko em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por
uma folha celuldsica decorativa
banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de
prensa de baixa pressao
medindo: 1084mm(L) X
250mm(P) x 15mm (E), fixada
através de 02 canaletas de aco.
MEDIDA TAMPO: 25mm(A) x
1200mm (L2) X 600 mm(P)
MEDIDAS
RETAGUARDAS:1084mm(L) X
250mm (A). Pés da Mesa -
Confeccionado em chapa de ago
18 (1,20mm), em formato tubular,
medindo 50mm(L) x 30mm(P)
com passagem para fios, apoiado
em 04 ponteiras regulaveis
sextavada sendo 02 de cada um
dos pés para proporcionar melhor
nivelamento e maior estabilidade
a mesa, possui 1 canaleta
soldada para fixacdo das



retaguardas. Ponteiras: em
formato sextavado
confeccionadas em poliestireno
sobre uma base rosca, acopladas
aos  tubos inferiores  com
utilizagdo de buchas plasticas
que permite a regulagem quando
ha desnivel do piso facilitando
assim 0 manuseio do produto.
ACABAMENTO: Todas a partes
em aco recebem Tratamento
anti—corrosivo por um processo
de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a p6 (tinta Hibrida)
com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240
°C. Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado
por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas
da NBR 8094:1983 " Material
metdlico revestido e nao
revestido a corrosdo  por
exposicdo a Névoa Salina", onde
é feito ensaio de corrosédo
acelerada com névoa salina por
500h, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a
ISO 4628-3, ndo devendo ser
maior que Ri 1, conforme item
4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostética
controlada por Reciprocador,
tornando a aplicacdo uniforme.
DIMENSOES : ALTURA: 750mm
LARGURA:1200mm
PROFUNDIDADE:600mm (0]
licitante vencedor do certame
deverd apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo
direcionados a este érgdo: Laudo
de conformidade ergondmica
para com a NR 17, por
profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua
descri¢do técnica em documento
do fabricante, mencdo a norma
NR-17, analise e conclusdo, data
e validade. Cadastro técnico
federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA
cédigo 7-4 (fabricagdo de
estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricacdo de
artefatos de ferro, aco e de
metais ndo—ferrosos com ou sem
tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Certid&do
de registro de pessoa juridica
CREA. Certidao de
responsabilidade  técnica de
profissional CREA. Laudo de
nevoa salina NBR-8094/1983
500 horas. Laudo de Céamera
Umida  NBR-8095/2015 500
horas. Laudo de Diéxido de
Enxofre NBR-8096/1983 — 500
horas ou 21 ciclos de 24 horas.
CADEIRA GIRATORIAFRISOKAR | UND 5 790,00 3.950,00
Operacional de encosto médio,



com bragos regulaveis e com, no
minimo, ajustes e movimentos
independentes para altura do
assento, altura do encosto,
inclinacdo do encosto, rodizios de
duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto e altura dos
apoia bragos. Encosto:
Estruturado em compensado
multilaminado  anatdbmico  de
espessura minima de 10 mm,
estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada
com espessura média
predominante de, no minimo, 30
mm, largura do encosto minima
de 400mm e extensdo vertical
minima de 350 mm. Acabamento
dos bordos do encosto em perfil
de PVC extrudado e revestimento
do encosto em tecido em cor a
definir de acordo com a cartela do
fabricante. Contra encosto em
laminado  sintético.  Assento:
estruturado em  compensado
multilaminado  anatdbmico  de
espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada
com 35 mm de espessura minima
média predominante com contra
assento em laminado sintético ou
TNT e revestimento do assento
em tecido em cor a definir de
acordo com a cartela do
fabricante, perfis e bordo em PVC
extrudado. Fixacéo dos
elementos ao chassi de assento e
encosto através de parafusos e
porcas garras de ago zincado.
Largura minima do assento de
450mm e profundidade de
superficie minima do assento de
410 mm. Mecanismo do tipo
contato permanente com as
costas do usudrio, acionado
através de duas alavancas para
ajuste de altura do encosto,
inclinagdo do encosto através de
cremalheira interna  com no
minimo 7 pontos de parada e 70
mm, e altura do assento através
do acionamento do pistdo a gas.
Mecanismo fabricado em
materiais de engenharia como
aco carbono com  pintura
eletrostatica a pd e elementos
zincados, além de resinas
termoplasticas de engenharia
injetadas em alta pressao.
Acabamento cor preta. Coluna
para ajuste de altura e giro de
360° do assento a gas, com
classificacdo de qualidade e
seguranga conforme EN DIN
16955:2017 com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm,
dotada de telescOpio para
acabamento e protecéo da coluna
de 03 estagios injetado em
termopléastico de cor preta. Base
de cinco patas em ago carbono
tubular, com as patas em tubo de
aco de secdo retangular ou semi
oblonga ou quadrada ou similar,



sendo a altura minima da viga de
35 mm e soldadas por meio de
MIG ou eletrofusdo a anéis
centrais de estabilizacdo e
conificacdo da coluna e das
patas. Pintura eletrostatica a p6
de cor preta. Capa plastica Unica
injetada em PP de cor preta que
recobre toda a porgcdo superior
das paras da base. Fixacdo dos
rodizios através de estampagem
das paredes dos tubos das patas,
sem utilizacdo de bucha plastica
ou solda para fixacdo dos pinos.
Rodizios: de duplo giro do tipo
“H” com eixo vertical de, no
minimo, 10 mm, com anel elastico
metalico para fixagcao do rodizio a
base sem o uso de bucha plastica
ou solda, diametro das rodas de,
no minimo, 48 mm, com rodas
duplas. Bracos regulaveis com
corpo em chapa de aco com
largura minima de 50 mm,
vincada e com espessura de
chapa minima de 4,5 mm, com
pintura eletrostatica a pé de cor
preta. Carenagem e apoias
superiores injetados em
termopléstico de cor preta do tipo
PP, com botdo de acionamento
da altura os bragos na parte
lateral externa da carenagem.
Ajuste com curso minimo de 60
mm e, em no minimo, 6 pontos.
Largura Gtil minima do apoia
bragco de 70 mm e comprimento
ati de no minimo 240 mm.
Certificacdes de evidéncia
minima da qualidade e
compromisso ambiental: — Laudo
Ergondmico em conformidade
com requisitos da NR-17,
Portaria MTP 423/2021, emitido
por Profissional competente. O
Laudo deve conter fotografias ou
imagens, além de especificacdes
e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente,
elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma

familia/linha de producao
ofertada. N&o serdo aceitos
laudos genéricos, sem

identificacéo detalhada do
produto objeto da andlise. Devem
estar acompanhados da devida
ART do servi¢o caso emitidos por
Engenheiro, com comprovante de
quitacdo Guia e documento
CREA do Profissional, caso
emitidos por Ergonomista, devem
vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do
comprovante de registro no CRM.
— CTFAPP no IBAMA valido em
nome do fabricante do moéveis —
Certificado de Cadeia de
Custédia FSC ou CERFLOR
emitido por Certificadora
Acreditada em nome do
fabricante ou do licitante; -



Relatdrios de ensaio, emitidos por
laboratérios  acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas,
constando os seguintes indices
de performance: - Forca de
Indentacdo a 25% de no maximo
250 N e a 65% de no minimo 750
N, gerando fator conforto
derivado das forgcas de
indentacdo  maior que 2,3
conforme método ABNT NBR
9176/2016; - Deformacéo
Permanente a Compressdo a
90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR
8797/2017; — Perda de espessura
por fadiga dinamica de, no
méaximo, 5% e perda de forca de
indentacdo a 25%

MESA REUNIAO Mesa comPANDIN UND 11.100,00, 1.100,00
tampo de 25mm com sua medida
total de 750mm(A) x 2000mm(L) x
900mm(P), com acabamento em
fita em PVC (Poliestireno) com
2mm espessura com bordas
aparentes encabecadas. Tampo
da mesa: Tampo em MDP25mm
(Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em
solucéo melaminica fixada
através de um processo de
prensa de baixa pressdo
medindo: 2000mm(L) X
900mm(P) x 25mm (E), com
acabamento em fita em PVC
(Poliestireno) com 2mm
espessura com bordas aparentes
encabecadas. Retaguarda da
mesa: Confeccionado em MDP
BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por
uma folha celulésica decorativa
banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de
prensa de baixa pressédo
medindo: 1290mm(L) X
250mm(P) x 15mm (E), fixada ao
tampo e aos pés utilizando
sistema girofix com castanhas de
15mm e pinos 6mm com rosca
soberba. Pés da mesa:
Confeccionado em MDP BP
(25mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por
uma folha celulésica decorativa
banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo
680mm(A) x 600mm(L) X
25mm(E), com 2 espacadores
injetados em poliestireno com
pintura metalizada na medida de
15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P)



utiizados como arremate de
acabamento entre tampo e pés,
ponteira tipo Octogonal com
espessura de (5mm)de
poliestireno  (Plastico de Alto
Impacto) que permite a
regulagem quando ha desnivel do
piso facilitando assim o manuseio
do produto, fixado ao tampo
utilizando sistema girofix com
castanhas de 15mm e pinos 6mm
com rosca soberba. DIMENSOES
(ALTURA x LARGURA X
PROFUNDIDADE): 750mm X
2000mm x 900mm. O licitante
vencedor do certame devera
apresentar por parte do fabricante
0s documentos abaixo
direcionados a este érgdo: Laudo
de conformidade ergondmica
para com a NR 17, por
profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento
do fabricante, mencdo a norma
NR-17, analise e concluséo, data
e validade. Cadastro técnico
federal de  Certificado de
regularidade perante o IBAMA
cédigo 7-4 (fabricagcdo de
estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricagdo de
artefatos de ferro, aco e de
metais ndo—ferrosos com ou sem
tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Certiddo
de registro de pessoa juridica
CREA. Certiddo de
responsabilidade  técnica de
profissional CREA.

CADEIRA FIXA DE ESCRITORIO[FRISOKAR | UND 37, 500,00/ 18.500,00
4 PES palito com assento e
encosto estruturado em
compensado multilaminado de
espessura minima de 10 mm,
com fixagdo a estrutura por meio
de porcas de garra de aco
zincado e parafusos métricos ou
similares, em polegada, espuma
de poliuretano flexivel injetada
moldada de espessura total Util
minima de 20 mm, de alta
densidade, alta resiliéncia, isenta
de CFC e alta durabilidade e
resisténcia, promovendo longa
vida atil ao assento e encosto.
Revestimento em tecido em cor a
definir de acordo com a cartela do
fabricante, com contra encosto
em laminado sintético, contra
assento em laminado sintético ou
TNT e arremate de bordos em
perfil polimérico extrudado de cor
cinza ou preta. Estrutura fixa do
tipo 4 pés palito com suporte
duplo de encosto e soldada por
processo MIG, tubos de aco de
didmetro minimo de 19 mm e
espessura de prede de no
minimo 1,20 mm. Dimensdes



minimas de assento de 420 mm
de largura por 380 mm de
profundidade de  superficie.
Dimensbes minimas de encosto
de 350 mm de largura por 270
mm de extensdo vertical.
Certificacdes de evidéncia
minima da qualidade e
compromisso ambiental: — Laudo
Ergondmico em conformidade
com requisitos da NR-17,
Portaria MTP 423/2021, emitido
por Profissional competente. O
Laudo deve conter fotografias ou
imagens, além de especificacGes
e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente,
elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma

familia/linha de producao
ofertada. N&o serdo aceitos
laudos genéricos, sem

identificacdo detalhada do
produto objeto da andlise. Devem
estar acompanhados da devida
ART do servigo caso emitidos por
Engenheiro, com comprovante de
quitacdo Guia e documento
CREA do Profissional, caso
emitidos por Ergonomista, devem
vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do
comprovante de registro no CRM.
— CTFAPP no IBAMA vélido em
nome do fabricante do moéveis —
Certificado de  Cadeia de
Custédia FSC ou CERFLOR
emitido por Certificadora
Acreditada em nome do
fabricante ou do licitante; —
Relatdrios de ensaio, emitidos por
laboratérios  acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas,
constando os seguintes indices
de performance: - Forca de
Indentacdo a 25% de no méximo
250 N e a 65% de no minimo 750
N, gerando fator  conforto
derivado das forcas de
indentacdo  maior que 2,3
conforme método ABNT NBR
9176/2016; - Deformacao
Permanente a Compressdo a
90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR
8797/2017; — Perda de espessura
por fadiga dindmica de, no
maximo, 5% e perda de forca de
indentacdo a 25% e 65% de, no
méaximo, 10%, conforme método
ABNT NBR 9177/2016 ou versao
posterior; — Espuma isenta de
CFCs emitido por laboratério
devidamente acreditado pelo
Inmetro; — Espuma isenta de
cinzas, cujo teor de cinzas seja
de, no maximo, 1% conforme
ABNT NBR 14961:2019. -
Densidade minima da espuma de
45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015; — Laudo de queima



da espuma de poliuretano
conforme ABNT NBR 9178:2022
com tolerAncia méaxima de 100
mm/min  para velocidade da
queima ou versdo posterior da
Norma, com fotografias das
amostras utilizadas no ensaio.
ARQUIVO DE ACO 4 GAVETASPANDIN UND 31.600,00 4.800,00
P/ PASTAS SUSPENSAS
CARACTERISTICAS: Arquivo
com 4 gavetas, confeccionado
em chapa de aco #22 (0,75mm)
normatizada e laminada a frio nas
laterais, fundo, tampo superior e
frentes das gavetas, Trilho
Corredica  550mm(L)x42mm(A)
em chapa 1,20mm com 18 pares
de esferas de ago. Tampo
Superior — confeccionado em
chapa de ago #22 (0,75mm)
normatizada e laminada a frio na
medida de 36mm(A) x 470mm(L)
X 630mm(P) com 4 dobras na sua
largura sendo a 12 a 15mm com
angulo de 90°, a 2° a 36mm com
angulo de 90° a 3° a 470mm com
angulo de 90°, a 42 a 36mm com
angulo de 90° e termina com
15mm, e 4 dobras na sua
profundidade sendo a 12 a 15mm
com angulo de 90°, a 2° a 36mm
com angulo de 90° a 3° a 470mm
com angulo de 90°, a 4% a 36mm
com angulo de 90° e termina com
15mm, com fechadura tipo Yale
com 2 chaves e alongador em
ARAME BTC 53mm para
articulagcéo do vardo de
travamento das gavetas.
Seguindo o disposto no item 4.4.2
da norma ABNT 13961:2010 com
bordas arredondadas e livres de
rebarbas, e nao devem ter
arestas  cortantes  conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1) LATERAIS -
confeccionado em chapa de aco
#22 (0,75mm) normatizada e
laminada a frio na medida de
1302mm(A) x 630mm(P) com 6
dobras na sua largura sendo a 12
a 15mm com &angulo curvo de
180°, a 2° a 20mm com angulo de
90° a 3° a 26mm com angulo de
90° a 42 a 630mm com angulo de
90°, a 5% a 18mm com angulo de
90° a 62 a 18mm com &angulo
curvo de 180° e termina com
15mm com 6 reforgcos internos
tipo "Omega’ com 4 dobras
perpendiculares de 90° (medida
1271x93mm) em chapa # 24
(0,60mm) nas laterais do produto,
sendo a 12 dobra de 90° a 10mm,
22 dobra de 90° a 20mm, 32 dobra
de 90° a 30mm, 42 dobra de 90° a
20mm terminando com 10mm.
Fixados verticalmente por
sistema de ponteamento nas
laterais do produto. Seguindo o
disposto no item 4.4.2 da norma
ABNT 13961:2010 com bordas
arredondadas e livres de
rebarbas, e ndo devem ter



arestas  cortantes  conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1) RETAGUARDA -
confeccionado em chapa de aco
#22 (0,75mm) normatizada e
laminada a frio na medida de
1208mm(A) x 427,5mm(P) com 4
dobras na sua largura sendo a 12
a 15mm com angulo curvo de
180°, a 2° a 20mm com angulo de
90° a 3° a 427,5mm com angulo
de 90° a 42 a 200mm com angulo
curvo de 180° e termina com
15mm Trava frontal horizontal
tipo U (15x15x15mm) entre as
2(duas) primeiras gavetas em
chapa #18 (1,20mm) Trava na
base inferior frontal em chapa
#20 (0,90mm), com 4 dobras
sendo a 12 de 90° a 10mm, a 22
de 90° a 15mm, a 32 de 90°
45mm, a 42 de 90° a 40mm e
termina com 10mm. Trava na
base inferior traseira em chapa
#20 (0,90mm), em formato U com
2 dobras, a 12 de 90° a 15mm, a
22 de 90° a 45mm e termina com
15mm. Acompanha kit composto
por 4 cantoneiras e 4 sapatas
regulaveis 5/16 confeccionadas
em poliestireno de alto impacto, 4
buchas com rosca interna 5/16 e
12 parafusos cabeca chata de 3,5
X 10mm para fixagdo. Todas as
chapas de ago utlizadas nesse
produto seguem a especificacio
SAE 1008 Sistema de
deslizamento das gavetas por
trilhos, corredica telescépica de
abertura total, prolongamento no
curso do comprimento nominal,
deslizamento com esferas de
aco. Peca Unica de montagem
esquerda ou direita e trava fim de
curso aberto que permite a
retirada da gaveta, confeccionada
em aco galvanizado na
espessura de 1,20mm com 18
pares de esferas em cada lado. A
— Gavetas montaveis no sistema
de dobras com travamento com
utilizando cantoneiras traseiras
com 250mm (A) em formato L
15x15mm confeccionada em Aco
(Al+zZn) #20(0,90mm) com 4
garras de fixagdo com travamento
por encaixe a lateral Direita e
Esquerda ao fundo e 2(duas)
cantoneiras frontais com 245mm
(A) com em formato L 15X15mm
confeccionada em Galvalume
(Al+Zn) #20(0,90mm) com 2
garras de fixagdo com travamento
por encaixe com lado pré
definido, sendo uma aplicada ao
lado direito e outra ao lado
esquerdo, sendo utilizadas para
fixacdo da frente ao corpo da
gaveta, sendo as medidas
externas da gaveta
300mm(A)x394mm(L)x553mm(P),
fundo em chapa de ago #22
(0,75mm), hastes para pastas
suspensas (medida 470x30mm)
em Galvalume (Al+Zn) #20



(0,90mm) reforgada pelo sistema
de dobra em Omega, frente das
gavetas em chapa de aco #22
(0,75mm) fixados através de
parafusos M4-10 em furacdo
oblonga que possibilitam uma
regulagem precisa. Seguindo o
disposto no item 4.4.2 da norma
ABNT 13961:2010 com bordas
arredondadas e livres de
rebarbas, e ndo devem ter
arestas  cortantes  conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1) Hastes para
pastas suspensas (medida
485x30mm) em chapa de aco
#20 (0,90mm) revestida com uma
camada de liga Al-Zn(Aluminio e
Zinco) aplicado pelo processo de
imersdo a quente, reforcada pelo
sistema de perfilamento em
Omega, com revestimento na
parte superior com perfil tipo
“U” em PVC Seguindo o
disposto no item 4.4.2 da norma
ABNT 13961:2010 com bordas
arredondadas e livres de
rebarbas, e ndo devem ter
arestas  cortantes  conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1

ARMARIO DE ACO MONTAVEL PANDIN UND 491.850,00 90.650,00
COM 2 PORTAS Caracteristicas:
Confeccionado em chapa de aco
#26(0,45mm) normalizada
laminada a frio nas laterais, fundo
e portas. Com travas estruturais
em chapa de ago #20 (0,90mm).
A — Produto montavel utilizando
sistema de travas, alavanca e
unha, desenvolvidas em altas
tecnologias de estampagem, néo
havendo necessidade de
utilizacdo de parafusos. B — Trava
superior confeccionada em chapa
de aco #20 (0,90mm) com 3
dobras perpendiculares sendo a
12 a 25mm com 90°, a 28 a 25mm
com 90°, a terceira a 15mm com
90° e termina com 10mm, e com
sistema de alavanca para
travamento nas laterais. C -
Trava inferior confeccionada em
chapa de ago # 20 (0,90mm) 2
dobras perpendiculares sendo a
12 a 20mm com 90°, a 28 a 45mm
com 90° e termina com 15mm e
com sistema de alavanca para
travamento nas laterais. D -
Portas com fechamento
sobreposto com medidas
esquerdas e direitas de
432mm(L)x1920mm(A) em chapa
de aco #26 (0,45mm), lado
esquerdo moldado por 2 dobras
sendo a 12 a 390mm com 225°, a
22 a 20mm com 135° e finaliza
com 30mm, e lado direito com
sistema de puxador estampado
caracterizado por 4 dobras sendo
a 12 a 388mm com 315° a 22 a
20mm com 45°, a 32 a 25mm com
90°, a 42 a 15mm com 90° e
finaliza com uma dobra em curva



de 360°, com acabamento em
perfil PVC na cor cinza cristal ou
grafite, 3 reforcos em “ Omega”
na horizontal e 1 na vertical em
chapa de aco #26 (0,45mm)
laminada a frio com 4 dobras, 12
a 5mm com 90°, 22 a 15mm com
90°, 32 a 25mm com 90°, a 42 a
15mm com 90° e termina com
5mm com furagdo para ventilagao
no canto superior de cada porta
com 15 furos circulares com 6mm
de didmetro em formacgao
triangular com espacamento de
15mm entre os furos, sem
dobradicas, com articulagédo
pivotante mediante PINO
ARRUELADO SUP FASTFIXX
com encaixe em furagdo na parte
superior da porta travando na
parte inferior da prateleira acima
e PINO INFERIOR FASTFIXX
para encaixe na parte inferior da
porta a uma Bucha de nylon
fixada a prateleira base, com um
estampo na parte interna inferior
da porta formando uma aba
dobravel para travamento do
pino. E — laterais em chapa de
aco #26 (0,45mm) com
1980mm(A) com garras para
travamento da prateleira inferior e
superior para travamento do
produto com  sistema de
cremalheira estampada na
propria lateral com 27 posicGes
de regulagens e tendo em sentido
horizontal 5 dobras, sendo a 12
dobra a 10mm com 180°, 22
dobra a 20mm com 90°, a 32 a
25mm com 90°, a 42 a 400mm
com 180° e termina com 10mm. F
— Contém 1 prateleira fixa e 3
prateleiras méveis com opgdo de
regulagem por cremalheiras de
50 em 50mm, ambas em chapa
de aco #26 (0,45mm)
normalizada laminado a frio nas
medidas de 30mm(A) x 895mm(L)
x 350mm(P) com 6 dobras em
sua profundidade sendo a 12 a
5mm com 90°, a 22 a 10mm com
90°, a 32 a 30mm com 90°, a 42 a
350mm com 90°, a 5% a 30mm
com 90° a 62 a 10mm com 90° e
finaliza com 5mm e 4 dobras em
sua largura sendo a 1% a 10mm
com 90°, a 22 a 30mm com 90°, a
32 a 895mm com 90° a 42 a
30mm com 90° e termina com
10mm, com reforco Omega com
890mm de largura centralizado
abaixo da prateleira
confeccionado em chapa de aco
24(0,60mm) com 4 dobras
perpendiculares sendo a 12 a
10mm com 90°, a 22 a 8,50mm
com 90°, a 32 com 24mm com
90° a 42 com 8,5mm com 90° e
termina com 10mm. G-
Retaguarda confeccionada em
chapa de aco #26(0,45mm) em
sistema bipartido, sendo cada
parte na medida de 1980mm(A) x
446mm(L) unidas por um sistema



de encaixe sobreposto com
dobras curvas invertidas, com 2
dobras na horizontal sendo a 12 a
10mm com 270° a 2° a 446mm
com 270° e termina com 10mm e
na vertical com 2 dobras sendo a
12 a 1980mm com 90° e a 22 a
10mm com 270° e termina com
3mm. Fechadura cilindrica do tipo
Yale com 2 chaves com
travamento da porta na prateleira
fixa central. Acompanha kit
composto por 4 cantoneiras e 4
sapatas regulaveis 5/16
confeccionadas em poliestireno
de alto impacto, 4 buchas com
rosca interna 5/16 e 12 parafusos
3,5 X 13mm. ACABAMENTO
Tratamento anti—corrosivo por um
processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a pé (tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa
a 240 °C. Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado
por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas
da NBR 8094:1983 " Material
metalico revestido e néo
revestido a corrosdo  por
exposicdo a Névoa Salina", onde
é feito ensaio de corrosdo
acelerada com névoa salina por
500h, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a
ISO 4628-3, nao devendo ser
maior que Ri 1, conforme item
4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostéatica
controlada por Reciprocador,
tornando & aplicacdo uniforme.
Capacidade de Peso O peso
recomendado por prateleira é de
20 Kg (bem distribuidos).
DIMENSOES (ALTURA X
LARGURA x PROFUNDIDADE):
Externas: 2007mm x 900mm X
400mm Internas :1910mm X
895mm x 375mm O licitante
vencedor do certame devera
apresentar por parte do fabricante
0s documentos abaixo
direcionados a este 6rgdo: Laudo
de conformidade ergondmica
para com

QUADRO DE AVISOS EMIMPEL UND 2 650,00 1.300,00
METAL Quadro em metal para
fixacdo de avisos. DIMENSOES
E TOLERANCIAS Largura: 1500
mm +/— 10 mm; Altura: 900 mm
+/— 10 mm; CARACTERISTICAS:

Moldura com cantos
arredondados em aluminio
anodizado fosco; Fundo

confeccionado em MDF 10mm;

Acabamento em chapa de aco

branca magnética; Sistema de

fixacao invisivel permitindo

instalagdo na  vertical ou

horizontal.

ARMARIO DE ACO MONTAVEL PANDIN UND 41.700,00 6.800,00
COM 2 PORTAS Caracteristicas:

Confeccionado em chapa de aco

#22 (0,75) normalizada laminada



a frio nas laterais, no fundo e
portas, A — Produto montavel
utiizando sistema de travas,
alavanca e unha, desenvolvidas
em altas tecnologias de
estampagem, nao havendo
necessidade de utlizagdo de
parafusos. B — Trava superior
confeccionada em chapa de aco
#20 (0,90mm) com 3 dobras
perpendiculares sendo a 12 a
25mm com 90°, a 22 a 25mm com
90°, a terceira a 15mm com 90° e
termina com 10mm, e com
sistema de alavanca para
travamento nas laterais. C -
Trava inferior confeccionada em
chapa de ago # 20 (0,90mm) 2
dobras perpendiculares sendo a
12 a 20mm com 90°, a 22 a 45mm
com 90° e termina com 15mm e
com sistema de alavanca para
travamento nas laterais. D -
Laterais  confeccionadas em
chapa de ago #22 (0,75mm)
sendo 4 dobras na
perpendiculares em  sentido
vertical com a 12 a 5mm com
180° a 22 a 5mm com 90°, 32
al0mm com 90°, a 42 a 1580mm
com 180° e termina com 5mm e
na sua profundidade com 6
dobras sendo a 12 a 5mm com
180°, a 22 a 20mm com 90°, a 32
com 25mm a 90°, a 42 a 450mm
com 90° a 52 a 10mm com 90° a
62 com 180° termina com 5mm,
com sistema de engate por
cremalheiras com espagamento
de 50 em 50 mm para como
suporte para prateleiras.
seguindo o disposto no item 4.4.2
da norma ABNT 13961:2010 com
bordas arredondadas e livres de
rebarbas, e nao devem ter
arestas  cortantes  conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1) E - Portas
confeccionadas em chapa de aco
#22 (0,75mm) com fechamento

sobreposto com medidas
esquerdas e direitas de
432mm(L)x1520mm(A), lado

esquerdo moldado por 2 dobras
sendo a 12 a 390mm com 225°, a
22 a 20mm com 135° e finaliza
com 30mm, e lado direito com
sistema de puxador estampado
caracterizado por 4 dobras sendo
a 12 a 388mm com 315°, a 22 a
20mm com 45°, a 32 a 25mm com
90° a 42 a 15mm com 90° e
finaliza com uma dobra em curva
de 360°, com acabamento em
perfil PVC na cor cinza cristal ou
grafite, 3 reforcos em “ Omega”
na horizontal e 1 na vertical em
chapa de aco #22 (0,75mm)
laminada a frio com 4 dobras, 12
a 5mm com 90°, 22 a 15mm com
90°, 32 a 25mm com 90°, a 4% a
15mm com 90° e termina com
5mm, seguindo o disposto no
item 4.4.2 da norma ABNT
13961:2010 com bordas



arredondadas e livres de
rebarbas, e ndo devem ter
arestas  cortantes  conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1) F - Porta
articulada por dobradicas 30mm
de altura na chapa #20 (0.90mm)
soldada através de solda ponto
eletrbnico—pneumatico e pino
anelado (3,85mm x 62mm) de
articulagdo reforgado zincado
branco, projetas de modo a evitar
movimentos involuntarios, bem
como travamentos ou
afrouxamentos indesejados ou
perda de funcionalidade de
qualguer componente conforme
item 4.43 da norma ABNT
13961:2010, devendo projetadas
de modo a minimizar o risco de
tombarem sobre as méaos do
usuério, conforme disposto no
item 444 da norma ABNT
13961:2010. G - Contém 2
prateleiras moveis com opg¢édo de
regulagem por cremalheiras de
50 em 50 mm e 1 fixa, ambas em
chapa de aco #22 (0,75mm)
normalizada laminado a frio nas
medidas de
30mm(A)x897mm(L)x350mm(P)

com 6 dobras em sua
profundidade sendo a 12 a 5mm
com 90°, a 28 a 10mm com 90°, a
32 a 30mm com 90° a 42 a
400mm com 90° a 5% a 30mm
com 90° a 62 a 10mm com 90° e
finaliza com 5mm e 4 dobras em
sua largura sendo a 1% a 10mm
com 902 Fechadura cilindrica do
tipo Yale com 2 chaves com
travamento da porta na prateleira
fixa central. Acompanha kit
composto por 4 cantoneiras e 4
sapatas regulaveis 5/16
confeccionadas em poliestireno
de alto impacto, 4 buchas com
rosca interna 5/16 e 12 parafusos
35 X 13mm. ACABAMENTO
Tratamento anti—corrosivo por um
processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a poé (tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa
a 240 °C. Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado
por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas
da NBR 8094:1983 " Material
metalico revestido e ndo
revestido a  corrosdo  por
exposicao a Névoa Salina", onde
é feito ensaio de corrosdo
acelerada com névoa salina por
500h, devendo o grau de
corrosé@o determinado conforme a
ISO 4628-3:2015, ndo devendo
ser maior que Ri 1, conforme item
43.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador,
tornando a aplicacdo uniforme.
Capacidade de Peso O peso
recomendado por prateleira é de
35 kg. (bem distribuidos).



DIMENSOES (ALTURA X
LARGURA x PROFUNDIDADE):
Externas:1627mm x 750mm X
450mm Internas:1480mm X
745mm x 425mm O licitante
vencedor do certame devera
apresentar por parte do fabricante
0s documentos abaixo
direcionados a este érgdo: Laudo
de conformidade ergondmica
para com a NR 17, por
profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua
descricéo técnica em documento
do fabricante, mencéo a norma
NR-17, analise e conclusdo, data
e validade. Cadastro

CONJUNTO ESCOLARNASA UND 101.715,00 17.150,00
PROINFANCIA — aluno cjc-01
(modelo fde/ fnde). conjunto
escolar proinfancia tamanho 01,
nos padrBes estabelecidos pelo
fnde (fundo nacional de
desenvolvimento da educacéo),
conjunto do aluno composto de 1
(uma) mesa e 4 (uma) cadeiras,
certificado pelo inmetro, e, em
conformidade com a norma abnt
nbr  14006:2008 — modveis
escolares — cadeiras e mesas
para conjunto grupo de 4 alunos.
especificacdes: mesa: tampo da
mesa em mdp com espessura de
25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado e cantos
arredondados. revestimento na
face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo
(bp). dimensfes acabadas do
tampo 800mm (largura) x 800mm
(profundidade) X 25,8mm
(espessura). topos encabecados
com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em
pvc, pp ou pe na cor laranja.
acabamento de superficie
texturizada, coladas com adesivo
“ hotmelting” . dimensdes
nominais de 29mm (largura) X
3mm (espessura). estrutura da
mesa composta  de pés
confeccionados em tubo de aco
carbono, laminado a frio, com
costura, seccdo circular diametro
de 38mm (1 1/2") em chapa 16
(1,5mm), travessas em tubo de
aco carbono, laminado a frio, com
costura, secgdo retangular de 20
X 40mm em chapa 16 (1,5mm).
fixagdo do tampo a estrutura
através de parafusos rosca
magquina polegada, diametro de
1/4" x comprimento 2" , cabeca
chata e fenda simples. sapatas
em  polipropileno  copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas e fixadas a
estrutura através de encaixe.
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cadeiras: cadeira com assento e

encosto em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados

anatomicamente e pigmentados
na cor laranja. estrutura em tubo
de ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, @ 20,7mm em
chapa 14 (1,9mm). fixacdo do
assento e encosto a estrutura
através de rebites de “ repuxo” ,
g 4,8mm e comprimento 12mm.
ponteiras e  sapatas em
polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas e fixadas a
estrutura através de encaixe e
pino expansor. aplicacdo de
tratamento antiferruginoso nas
partes metalicas. pintura dos
elementos metélicos em tinta em
po hibrida epoxi/poliéster,
eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima de 40
micrometros na cor cinza.
mediadas: dimensbes  total:
800mm (largura) x 800mm
(profundidade) x 460mm (altura);
tampo: 800mm (largura) x 800mm
(comprimento); dimensdes
assento: 340mm  (largura) X
260mm  (altura);  dimensdes
encosto: 336mm  (largura) X
168mm (altura); altura do assento
ao piso: 260mm; cores: laranja
com branco o licitante devera
apresentar: — laudo nbr 8094
exposi¢céo a névoa salina minima
de 400 horas. — catalogo do
produto. — garantia de no minimo
dois anos do fabricante.

CONJUNTO ESCOLARNASA

INFANTIL - aluno cja—01
(modelo fde/ fnde). conjunto
escolar infantial tamanho 01, nos
padrdes estabelecidos pelo fnde
(fundo nacional de
desenvolvimento da educacao),
conjunto do aluno composto de 1
(uma) mesa e 1 (uma) cadeiras,
certificado pelo inmetro, e, em
conformidade com a norma abnt
nbr  14006:2008 - moveis
escolares — cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.
especificagfes: mesa: mesa com
tampo em mdp com espessura de
18mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado e cantos
arredondados. revestimento na
face inferior em chapa de
balanceamento de 0,6mm.
aplicacdo de porcas garra com
rosca métrica mé e comprimento
10. dimensdes acabadas do
tampo 600mm (largura) x 450mm
(comprimento) X 19,4mm
(espessura). topos encabecados
com fita de bordo em pvc e
acabamento texturizado na cor
laranja. estrutura composta de
montantes verticais e travessa

25 770,00 19.250,00
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longitudinal confeccionadas em
tubo de acgo carbono laminado a
frio, com costura, secgéo oblonga
de 29mm x 58mm em chapa 16
(1,5mm). travessa superior
confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de
“¢” , com seccao circular de g =
31,75mm (1 1/4” ) em chapa 16
(1,5mm). pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, seccao circular
de g = 38mm (1 1/2” ) em chapa
16 (1,5mm). fixagdo do tampo a
estrutura através de porcas garra
e parafusos com rosca meétrica
m6, @ 6,0mm, comprimento
47mm  (+ou— 2mm), cabeca
panela ou oval, fenda phillips.
fixacdo das sapatas aos pés
através de rebites de “ repuxo” ,
g 4,8mm, comprimento 12mm,
em  polipropileno  copolimero
virgem e sem cargas, injetadas e
fixadas & estrutura através de
encaixe. cadeira: cadeira com
assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente e pigmentados
na cor laranja. estrutura em tubo
de ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, @ 20,7mm em
chapa 14 (1,9mm). fixacdo do
assento e encosto a estrutura
através de rebites de “ repuxo” ,
g 4,8mm e comprimento 12mm.
ponteiras e  sapatas em
polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas e fixadas a
estrutura através de encaixe e
pino expansor. aplicacdo de
tratamento antiferruginoso nas
partes metdlicas. pintura dos
elementos metélicos em tinta em
po hibrida epoxi/poliéster,

eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima 40

micrometros na cor cinza.
mediadas: dimensdes  total:
600mm  (largura) x 450mm
(comprimento) x 464mm (altura);
tampo: 600mm (largura) x 450mm

(comprimento); dimensdes
assento: 340mm (largura) X
260mm (comprimento);

dimensdes encosto:  336mm
(largura) x 168mm (comprimento);
altura do assento ao piso:
260mm; cores: laranja com cinza.
apresentar junto a proposta: —
certificado de  conformidade
atendendo a portaria n°® 105/2012

inmetro. — laudo nbr 8094
exposicao a névoa salina minima
de 400 horas. — catalogo do

produto. — garantia de no minimo
dois anos do fabricante.

CONJUNTO ALUNO CJA — O3NASA

Mesa: Tampo em MDP ou MDF,
com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em

160 770,00123.200,00



laminado melaminico de alta
pressédo, 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento
na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6 mm. Aplicacéo de
porcas garra com rosca meétrica
M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto).
Dimens8es: 450 mm (largura) X
600 mm (comprimento) x 19,4
mm (espessura), admitindo se
tolerancia de até + 2 mm para
largura e comprimento e de +/—
0,6 mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo
em PVC (cloreto de polivinila)
com primer, acabamento
texturizado, na cor AMARELA,
colada com adesivo "HotMelting".
Dimensfes nominais de 22 mm
(largura) x 3 mm (espessura),
com tolerancia de + ou —0,5 mm
para espessura. Estrutura
composta de: - montantes
verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29
mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm); — travessa  superior
confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de
“ C” , com secgdo circular de @ =
31,75 mm (1 1/4” ), em chapa 16
(1,5 mm); — pés confeccionados
em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, secgéo
circular de @ = 38 mm (1 1/2”),
em chapa 16 (1,5 mm). Porta—
livros em polipropileno puro (sem
qualquer tipo de carga) composto
preferencialmente de 50% de
matéria—prima  reciclada  ou
recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser

preservadas no produto
produzido com matéria prima
reciclada, admitindo—se

tolerancias na tonalidade (da cor
CINZA), a critério da equipe
técnica do pregdo. Dimensoes,
design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta—livros,
deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o] namero
identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a
identificacdo  “ modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente
injetado. Fixacdo do tampo a
estrutura através de porcas, garra
e parafusos com rosca métrica
M6, @ 6,0 mm, comprimento 47
mm (+ou— 2 mm), cabeca panela
ou oval, fenda Phillips. Fixac&o



do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de
“ repuxo” , (/] 4,0 mm,
comprimento 10 mm. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de

“ repuxo” , (%) 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno

copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor AMARELA,
fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e
sapatas, deve ser gravado o
simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e
ano; a identificagdo “ modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente
injetado. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo
300 horas. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.
Cadeira: Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na
cor AMARELA. Dimensdées,
design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e
do encosto, deve ser gravado o
simbolo internacional de
reciclagem, apresentando 0
numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e
ano; a identificacdo “ modelo
FDE—FNDE” (conforme indicado
no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente
injetado.  Alternativamente o
assento e o encosto poderdo ser
fabricados em  compensado
anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas
internas, com espessura maxima
de 1,5 mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioracdo por
fungos ou insetos. Dimensfes e
design conforme projeto. Quando
fabricado em compensado, o
assento deve receber
revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de
espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA.
Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de
0,7 mm, da espécie
Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, sequido



12

de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Espessura acabada
do assento minima de 9,7 mm e
méaxima de 12 mm. Os assentos
em madeira compensada devem
ser providos de datadores a
serem aplicados por meio de
carimbo ou gravagéo a fogo sob a
camada de verniz, de modo a
serem indeléveis. Estes
datadores devem trazer o nome
do fabricante do componente,
més e ano de fabricagdo. Quando
fabricado em compensado, o
encosto deve receber
revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta
presséo, 0,6 m

CONJUNTO ESCOLAR —|NASA

PROFESSOR cjp—01 (modelo
fde/ fnde). conjunto escolar
tamanho 01, nos padrbes
estabelecidos pelo fnde (fundo
nacional de desenvolvimento da
educagdo), conjunto do professor
composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo
inmetro, e, em conformidade com
a norma abnt nbr 14006:2008 —
mébveis escolares — cadeiras e
mesas para conjunto professor
individual. especificacdes: mesa:
tampo da mesa em mdp com
espessura de 18mm, revestido na
face superior em laminado
melaminico de alta presséao,
0,8mm de espessura e
acabamento texturizado com
cantos arredondados.
revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento de
0,6mm. aplicacéo de porcas garra
com rosca métrica m6 e
comprimento 10mm. painel frontal
em mdp, com espessura de
18mm, revestido em laminado
melaminico de baixa pressao
(bp). estrutura composta de
montantes verticais
confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com
costura e secgdo oblonga de
29mm x 58mm em chapa 16
(1,5mm). travessa  superior
confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de
“ ¢”, com secc¢do circular de g =
31,75mm (1 1/4” ) em chapa 16
(1,5mm). pés confeccionados em
tubo de acgo carbono laminado a
frio, com costura, sec¢éo circular
de g = 38mm (1 1/2" ) em chapa
16 (1,5mm). travessa longitudinal
confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com
costura, seccdo semi—oblonga de
25 x 60mm em chapa 16
(1,5mm). fixac@o das sapatas aos
pés através de rebites de
“ repuxo” , [} 4,8mm e
comprimento 12mm, em
polipropileno copolimero virgem e
sem cargas. fixacdo do tampo a

”

36 910,00 32.760,00
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estrutura através de porcas garra
e parafusos com rosca métrica
m6, @ 6,0mm, comprimento 47,
cabeca panela ou oval, fenda
phillips. fixacdo do painel a
estrutura através de parafusos
auto atarraxantes 3/16” x 5/8”
zincados. cadeira: cadeira
assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente e pigmentados.
estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, @
20,7mm em chapa 14 (1,9mm).
fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de
rebites de “ repuxo” , g 4,8mm e
comprimento 12mm. ponteiras e
sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas,
injetadas e fixadas a estrutura
através de encaixe e pino
expansor. aplicacéo de
tratamento antiferruginoso nas
partes metdlicas. pintura dos
elementos metélicos em tinta em
po hibrida epoxi/poliéster,

eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima 40

micrometros na cor cinza.
caracteristicas: dimensdes total:
1200mm (largura) x 650mm
(comprimento) x 760mm (altura);
tampo: 1200mm  (largura) X
650mm (comprimento).
dimensdes assento:  400mm
(largura) x 430mm (altura);
dimensdes encosto:  396mm
(largura) x 198mm (altura); altura
do assento ao piso: 460mm:
cores: branco com cinza.
apresentar junto a proposta: —
certificado de conformidade
atendendo a portaria n°® 105/2012

inmetro. — laudo nbr 8094
exposi¢céo a névoa salina minima
de 400 horas. — catalogo do

produto. — garantia de no minimo
dois anos do fabricante.

ARMARIO BAIXO Tampo:PANDIN

Confeccionado em MDP BP
(25mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por
uma folha celulésica decorativa
banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo
25mm(E) X 799mm(L) X
405mm(P) com acabamento em
fita em PVC (poliestireno)com
2mm espessura com bordas
aparentes. Laterais:
Confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por
uma folha celulésica decorativa

4 980,00 3.920,00



banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdao medindo
15mm(E) x  650mm(A) X
385mm(L) com acabamento em
fita PVC(poliestireno) com
(0,45mm) de espessura.
Prateleiras: Confeccionadas em
MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira
com resinas sintéticas (Ureia
Formol),revestido por ambas as
faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solugéo
melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa
pressdo medindo 15mm(E) x
768mm(L) x 335mm(P) com
acabamento em fita
PVC(poliestireno) com (0,45mm)
de espessura, com 4 furacdes
circulares que recebem por um
sistema de encaixe e pressdo um
dispositivo VB 35 M/16 Preto,
com PINO GIROFIX VB
116,3X11 DU279. fixadas a
laterais do armario, possibilitando
ao produto melhor estabilidade.
Retaguarda: 2 unidades
confeccionado em MDF (9mm)
(Fibras de Média Densidade)
fabricado através de fibras de
madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), com pintura em
ambos os lados, medindo
9Imm(E) x 640mm(A) x 387mm(L).
Fundo: Confeccionado em MDP
BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por
uma folha celul6sica decorativa
banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo
15mm(E) X768mm(L) X
368mm(P). Portas: 2 Portas
Confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com
resinas sintéticas (Uréia Formol),
revestido por ambas as faces por
uma folha celulésica decorativa
banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo
643mm (A) x 390mm (L) x 15mm
(E), com acabamento em fita ABS
(0,45mm espessura). Fechadura
cilindrica Tipo Yale: com sistema
articulado contendo 2 chaves.
Puxadores: em Polietileno
(Plastico de alto impacto derivado
do petrdleo) tipo concha. Medindo
458(L) 1 dobra com (15mm) &
90°,2° dobra com (29mm) &
315°.Pés: Tipo Octogonal com
espessura  de (5mm) de
polietleno  (Plastico de Alto
Impacto) com regulagem que
permite a regulagem quando a
desnivel do piso facilitando assim
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0 manuseio do produto. Pés: Tipo
Octogonal com espessura de
(5mm)de poliestireno (Plastico de
Alto Impacto) com regulagem que
permite a regulagem quando ha
desnivel do piso facilitando assim
(o] manuseio do produto.
Dobradicas: Alta com travas
plasticas com garras que se
travam a porta de aco.
DIMENSOES EXTERNAS
(ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE): 688mm X
800mm X 400m. O licitante
vencedor do certame devera
apresentar por parte do fabricante
0s documentos abaixo
direcionados a este érgdo: Laudo
de conformidade ergondmica
para com a NR 17, por
profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento
do fabricante, mencdo a norma
NR-17, analise e conclusdo, data
e validade. Cadastro técnico
federal de  Certificado de
regularidade perante o IBAMA
cédigo 7-4 (fabricagdo de
estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricagdo de
artefatos de ferro, aco e de
metais ndo ferrosos com ou sem
tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Certidao
de registro de pessoa juridica
CREA. Certidéo de
responsabilidade  técnica de
profissional CREA. Laudo de
nevoa salina NBR-8094/1983
500 horas. Laudo de Camera
Umida NBR-8095/2015 500
horas.

ESTANTE DE ACO MULTIUSOPANDIN

COM 3 PRATELEIRAS
Caracteristicas: Estante
desmontavel de aco com 03
prateleiras em volume Unico,
chapa de ago #26 (0,45mm) na
medida de 900 mm de altura por
920mm de largura com 300mm
de profundidade. Prateleiras: Em
chapa de aco #26 (0,45mm) na
medida de 30mm(A)x920mm(L)x
300mm(P), com dobras duplas e
rebatidas nas laterais (4 dobras
perpendiculares sendo a 1°
12mm rebatida, a 2°a 30mm com
90°, a 3°a 400mm com 90°, a 4° a
30mm com 90° e termina com
12mm) e triplas nas partes
frontais e posteriores ( 6 dobras
perpendiculares sendo a 1° dobra
a 10mm com 90°, a 2° a 10mm
com 90°, a 3°a 30mm com 90°, a
4° a 300mm com 90° a 5° a
30mm com 90°, a 6° a 10mm com
90° e termina com 10mm).
Colunas: 04 colunas
confeccionadas em chapa de aco

570,00, 4.560,00



#24 (0,60 mm) com 900mm de
altura, dobra perfilada em ” L” de
35x35mm com conformacdo na
parte central e bordas
conformadas e rebatidas com 18
furos circulares para regulagem
de altura  possibilitando o
travamento mais eficaz das
prateleiras, (formato patenteado).
Acessarios: Acompanham
também 24 parafusos com porcas
sextavadas zincadas de 1/4 x 1/2
e 4 sapatas em " L” com

sustentacdo triangular,
possibilitando um travamento na
estrutura da coluna,

confeccionada em polipropileno
medindo 35x35mm. Acabamento:
Tratamento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a pé (tinta
hibrida) com camada de 30 a 40
micron com secagem em estufa a
240 °C. Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado
por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas
da NBR 8094:198. Material
metalico revestido e néo
revestido a corrosdo  por
exposicdo a Névoa Salina, onde
é feito ensaio de corrosdo
acelerada com névoa salina por
500hrs, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a
ISO 4628-3:2015, ndo devendo
ser maior que Ri 1, conforme item
4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostéatica
controlada por Reciprocador,
tornando & aplicacdo uniforme.
Capacidade: Peso recomendado
por prateleira 20 kg distribuidos
de forma uniforme. DIMENSOES
Externas (ALTURA x LARGURA x
PROFUNDIDADE): 90omm x
920mm x 300mm O licitante
vencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante
0s documentos abaixo
direcionados a este 6rgdo: Laudo
de conformidade ergondmica
para com a NR 17, por
profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento
do fabricante, mencdo a norma
NR-17, analise e conclusdo, data
e validade. Cadastro técnico
federal de  Certificado de
regularidade perante o IBAMA
cédigo 7-4 (fabricagdo de
estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricacdo de
artefatos de ferro, aco e de
metais ndo—ferrosos com ou sem
tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Certidao
de registro de pessoa juridica
CREA. Certidao de
responsabilidade  técnica  de



15

16

17

18

profissional CREA. Laudo de
nevoa salina NBR-8094/1983
500 horas. Laudo de Céamera
Umida NBR-8095/2015 500
horas.

QUADRO MURAL EM FELTROIMPEL

Quadro em metal com feltro para
fixacdo de recados, trabalhos e
outros. DIMENSOES E
TOLERANCIAS Altura: 1200 mm
+/— 10 mm; Largura: 900 mm +/—
10 mm. CARACTERISTICAS
Moldura com cantos
arredondados em aluminio
anodizado fosco; Confeccionado
MDF 3mm revestido na parte
frontal com cardboard 6mm;
Acabamento em feltro acrilico
2mm; Sistema de fixagdo invisivel
permitindo instalagdo na vertical
ou horizontal.

QUADRO BRANCO TIPONASA

LOUSA MAGNETICO 1200x2000
Quadro com superficie em
laminado branco brilhante
especial para escrita e fixagdo de
acessorios magnéticos.
DIMENSOES E TOLERANCIAS
Altura: 1200 mm +/- 10 mm;
Largura: 2000 mm +/— 10 mm;
Espessura: 17mm.
CARACTERISTICAS Resistente
a manchas; Moldura em aco
carbono com pintura eletrostéatica
epoxi; Confeccionado em MDF 9
mm, sobreposto de chapa
metalica e laminado melaminico
branco; Sistema de fixacdo
invisivel;  Acompanha: - 1
Apagador; — 4 Caixas com 12
canetas cada, nas cores
vermelho, verde, azul e preto. O
licitante dever4d  apresentar:
LAUDO NBR 8094 EXPOSICAO
A NEVOA SALINA MINIMA DE
400 HORAS.

BERCO COM COLCHAO Berco COMPLETA UND

fabricado em MDP FF na cor
branca com acabamento fosco.
Apresenta dimensdes de 96cm
de altura, 45cm de largura e
90cm de profundidade. Suas
grades sao fabricadas em MDF
BP TX, os pés sdo compostos por
plastico com chapa metalica,
possui 04 (quatro) rodizios e
acompanha suporte de
mosquiteiro. Estrados em MDF
cra suportando até 15kg com
57cm de altura até o chéao.
Garantia de 06 (seis) meses. O
licitante devera apresentar
certificacdo do INMETRO e
catalogo do fornecedor.

CAMINHA EMPILHAVEL As duasCRESCER | UND

cabeceiras devem ser inteiricas,
formadas por uma Unica pecga,
produzidas em polipropileno, com
dimensGes minimas de 60 cm
largura x 13 cm profundidade x
15 cm altura. O produto devera
ser atoxico, antiuv, apresentar
excelente  acabamento, sem
rebarbas e bordas cortantes.

4 500,00 2.000,00

24/ 900,00, 21.600,00

10, 980,00, 9.800,00

32 455,00 14.560,00



Deve conter drenos que permitam
a lavagem e higienizacao total.
Deve conter compartimento para
receber de forma firme e segura a

estrutura de mosquiteiro.
Ponteiras de borracha
antiderrapante fixadas de

maneira que ndo se solte
facilmente das cabeceiras. As
duas estruturas laterais devem
ser em tubos de aluminio.
Espessura minima das paredes
do aluminio: 1,50mm. Liga 6063
de témpera do aluminio: T5. A
area de repouso deve ser
composta por um leito de rede
confortavel e arejada, vazada,
confeccionada em tecido 100%
poliéster empastado em PVC,
com espessura minima de
0,51mm e gramatura minima de
355g/m2anti fungo, anti UV, anti
oxidante, isento de F—talatos, ndo
propagador de chamas,
antitranspirante e lavavel. Alta
resisténcia a peso, suportando
até 80 Kg. As laterais devem ser
soldadas de maneira uniforme e
resistentes a tragdo. O conjunto
deve estar bem montado, de
forma segura, firme e bem
tensionado, sem imperfei¢bes,
como ondulagcdes no leito ou
ainda o efeito de “ barriga” no
centro da caminha. A cama nao
deve conter fechamento em
velcro e nem pequenas pecgas
que possam se soltar facilmente.
Todas as pecas devem se
encaixar  perfeitamente, néo
sendo permitido espacos e folgas
entre os componentes. A cama
deve ter estabilidade lateral, nao
sendo permitido tombamento,
afim de evitar acidentes e
promover seguranca total durante
0 uso. A CAMA DEVERA SER
ENTREGUE MONTADA. A cama
empilhavel é composta por
modulos, este sistema permite
gue todos os seus componentes
sejam repostos. Medidas
minimas: 135 cm comprimento X
60 cm largura x 15 cm altura.
Garantia de 18 meses.
Apresentar catalogo do produto
com todos as caracteristica
exigidas. GERAL: LAUDO DE

CERTIFICAGAO EM
CONFORMIDADE PARA
SEGURANCA

REGULAMENTADO PELA ABNT
NBR NM300:2004 LAUDO DE

CERTIFICACAO EM
CONFORMIDADE PARA
SEGURANCA

REGULAMENTADO PELA ABNT
NBR 15860:2016 ALUMINIO:
LAUDO DE CERTIFICACAO DO
ALUMINIO EM CONFORMIDADE
COM A NORMA NBR 7000
LONA: LAUDO QUE ATESTE A
EFICACIA ANTI CHAMA
CONFORME NORMA FMVSS
302/1991 AUSENCIA DE F-
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TALATOS CABECEIRA: LAUDO
ANTIBACTERIANO EFICAZ
PARA CEPAS GRAN-POSITIVO
E GRAN-NEGATIVO LAUDO DE
RESISTENCIA AO IMPACTO —
ATESTANDO OS INDICES DE
RIGIDEZ/IMPACTO CONFORME
NORMA ASTM D256-10

POLTRONA PARA DESCANSOFRISOKAR UND

Poltrona para descanso, assento,
encosto de bragcos e pernas
estofados, ideal para clinicas,
hospitais e maternidade. Modelo
revestido em courvim, com
movimentos. Reclinavel em 4
posicdes.  Caracteristicas da
poltrona:  Reclinavel em 4
posicdes; Estrutura com tubo de
aco redondo de 1" x 1.20mm e
1" ¥ x 1.20mm; Encosto e
assento de descanso para 0s pés
estofado com espuma D23R com
70 mm de espessura, revestidos
em material de courvin;
Movimentos  simultdneos  de
encosto e descanso para 0s pés
controlados por meio de alavanca
lateral; Tratamento anti—
ferruginoso, pintura eletrostatica &
p6; Dimensdo Deitada: 1,62 x
0,75 x 0,55(CxLxA); Dimenséao
Sentada: 0,95 x 0,75 x 1,20
(CxLxA); Dimensdes do Assento:
55cm x 45 cm (LxP); Encosto:
78cm x 52cm (AxL); Suporte de
aproximadamente 120 Kg;
Largura Assento (Interno): 0,53
cm. DADOS TECNICOS:
Garantia do Fabricante 12 Meses
Orientacdo: Leia o manual de
instrucdes antes do uso
Acabamento: Epoxi Revestimento
do Estofado: Courvin Material da
Estrutura: Aco Posicgdes:
Sentado, Leitura e Descanso
Densidade da Espuma: D23

CONJUNTO REFEITORIO 1 — 1NASA

mesa + 4 cadeiras Conjunto para
criangas com altura
compreendida entre 093 e
1,16m, composto de uma mesa e
quatro cadeiras. Mesa coletiva
com tampo em MDP ou MDF,
revestido na face superior de
laminado melaminico e na face
inferior em laminado melaminico
de baixa pressdo, montado sobre
estrutura tubular de ago. Cadeira
individual empilhavel com
assento e encosto em
polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado,
montado sobre estrutura tubular
dg aco. DIMENSOES E
TOLERANCIAS DA MESA
Largura: 1100 mm; Profundidade:
680 mm; Altura: 460 mm;
Espessura: 25,8 mm; Tolerancia:
até + 2 mm para largura e
profundidade, +/— 1 mm para
espessura e +/— 10 mm para
altura. CARACTERISTICAS DA
MESA Tampo em MDP ou MDF,
com espessura de  25mm,

21.520,00 3.040,00

63.700,00 22.200,00



revestido na face superior em
laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, com
padrdo especial de acabamento
(impressdo digital com overlay
duplo), e cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa
pressdo, na cor branca. Topos
encabecados com fita de bordo
PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno),
com "primer", acabamento
texturizado, na cor laranja, colada
com adesivo a base de PUR,
através do processo  "Hot
Melting". Estrutura composta de:
— Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, diametro
de 45mm em chapa 16 (1,5mm).
— Travessas longitudinais e
transversais em tubo de aco
carbono laminado a frio, com
costura, secgao retangular de
20x40mm, em chapa 16 (1,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura
através de parafusos rosca
maquina polegada, diametro 1/4",

comprimento 1/2", cabeca
lentilha, fenda combinada.
Tampa/ espacador em

polipropileno copolimero virgem,
sem cargas, injetadas na cor
laranja, fixadas a estrutura
através de encaixe. Ponteiras e
sapatas em polipropileno
copolimero virgem, sem cargas,
injetadas na cor laranja, fixadas a
estrutura através de encaixe. Nas
partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso. Pintura  dos
elementos metdlicos em tinta em
p6é hibrida epoxi/  poliéster,
eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima de 40
micrometros na cor cinza.
DIMENSOES E TOLERANCIAS
DA CADEIRA Largura do
assento: 340 mm; Profundidade
do assento: 260 mm; Espessura
do assento: 7 ,2 mm a 9,1 mm;
Largura do encosto: 350 mm;
Altura do encosto: 155 mm;
Espessura do encosto: 7,0 mm a
9,3 mm, Altura do assento ao
chdo: 260 mm; Tolerancia: até +
2 mm para largura e
profundidade, +/~ 1mm para
espessura e +/— 10mm para
altura do assento ao chéao.
CARACTERISTICAS DA
CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais,
injetados na cor laranja.
Alternativamente o assento e o
encosto poderdo ser fabricados
em compensado  anatbmico
moldado a quente, contendo no
minimo cinco laminas internas,
com espessura maxima de
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1,5mm cada. Quando fabricado
em compensado, o assento deve
receber revestimento na face
superior de laminado melaminico
de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento
texturizado, na cor laranja.
Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de
0,7mm, com acabamento em
selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos.
Quando fabricado em
compensado, 0 encosto deve
receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de
alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento
texturizado, na cor laranja.
Bordos com acabamento em
selador seguido de verniz
poliuretano. Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do
assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Fixacdo do
assento em compensado
moldado a estrutura através de
rebites de "repuxo", didmetro de
4,8mm, comprimento  16mm.
Fixacéo do encosto em
compensado moldado a estrutura
através de rebites de "repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento
18mm. Ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais,
injetadas na cor laranja, fixadas a
estrutura através de encaixe e
pino expansor. Nas partes
metalicas deve ser aplicado
tratamento anti—ferruginoso.
Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pdé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima 40
micrometros, na cor cinza.
APRESENTAR JUNTO A
PROPOSTA: - LAUDO NBR
8094 EXPOSICAO A NEVOA
SALINA MINIMA DE 400 HORAS.
— CATALOGO DO PRODUTO. —
GARANTIA DE NO MINIMO
DOIS ANOS DO FABRICANTE.

CONJUNTO REFEITORIO 3 — 1NASA

mesa + 4 cadeiras Conjunto para
criangas com altura
compreendida entre 1,19 e 1
,42m, composto de uma mesa e
quatro cadeiras — Mesa coletiva
com tampo em MDP ou MDF,
revestido na face superior de
laminado melaminico e na face
inferior em laminado melaminico
de baixa pressdo, montado sobre
estrutura tubular de ago. -
Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado,

63.900,00 23.400,00



montado sobre estrutura tubular
de aco. DIMENSOES E
TOLENANCIAS DA  MESA
Largura: 1230 mm; Profundidade:
760 mm; Altura: 590 mm;
Espessura: 25,8 mm; Tolerancia:
até + 2 mm para largura e
profundidade, +/—~ 1 mm para
espessura e +/— 10 mm para
altura. CARACTERISTICAS DA
MESA Tampo em MDP ou MDF,
com espessura de  25mm,
revestido na face superior em
laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, com
padrdo especial de acabamento
(impressdo digital com overlay
duplo), e cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa
pressdo, na cor branca. Topos
encabecados com fita de bordo
PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno),
com "primer", acabamento
texturizado, na cor amarela,
colada com adesivo a base de
PUR, através do processo "Hot
Melting". Estrutura composta de:
— Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, sec¢ao circular, diametro
de 45mm em chapa 16 (1,5mm).
— Travessas longitudinais e
transversais em tubo de aco
carbono laminado a frio, com
costura, seccao retangular de
20x40mm, em chapa 16 (1,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura
através de parafusos rosca
magquina polegada, diémetro 1/4",

comprimento 1/2", cabeca
lentilha, fenda combinada.
Tampa/ espacador em

polipropileno copolimero virgem,
sem cargas, injetadas na cor
amarela, fixadas a estrutura
através de encaixe. Ponteiras e
sapatas em polipropileno
copolimero virgem, sem cargas,
injetadas na cor amarela, fixadas
a estrutura através de encaixe.
Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso.  Pintura  dos
elementos metalicos em tinta em
p6é hibrida epoxi/  poliéster,
eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima de 40
micrometros na cor cinza.
DIMENSOES E TOLERANCIAS
DA CADEIRA Largura do
assento: 400 mm; Profundidade
do assento: 310 mm; Espessura
do assento: 9,7 mm a 12mm;
Largura do encosto: 396 mm;
Altura do encosto: 198 mm;
Espessura do encosto: 9,6 mm a
12,1 mm; Altura do assento ao
chao: 350 mm; Tolerancia: até +
2 mm para largura e
profundidade, +/~ 1mm para
espessura e +/— 10mm para
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altura do assento ao chao.
CARACTERISTICAS DA
CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais,
injetados na cor amarela.
Alternativamente o assento e o
encosto poderdo ser fabricados
em compensado  anatémico
moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas,
com espessura maxima de
1,5mm. Quando fabricado em
compensado, 0 assento deve
receber revestimento na face
superior de laminado melaminico
de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento
texturizado, na cor amarela.
Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de
0,7mm, com acabamento em
selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos.
Quando fabricado em
compensado, 0 encosto deve
receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de
alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento
texturizado, na cor amarela.
Bordos com acabamento em
selador seguido de verniz
poliuretano. Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do
assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de
"repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Fixa¢éo do
assento em compensado
moldado a estrutura através de
rebites de "repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento  19mm.
Fixacao do encosto em
compensado moldado a estrutura
através de rebites de "repuxo",
didmetro de 4,8mm, comprimento
22mm. Ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais,
injetadas na cor amarela, fixadas
a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado
tratamento anti—ferruginoso.
Pintura dos elementos metalicos
em tinta em p6 hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima 40
micrometros, na cor cinza.
APRESENTAR JUNTO A
PROPOSTA: - LAUDO NBR
8094 EXPOSICAO A NEVOA
SALINA MINIMA DE 400 HORAS.
— CATALOGO DO PRODUTO. —
GARANTIA DE NO MINIMO
DOIS ANOS DO FABRICANTE.

MESA REUNIAO REDONDAPANDIN

Tampo Confeccionado em MDP
BP (25mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de

5 580,00 2.900,00
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particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestiao por ambas as faces por
uma folna celulésica decorativa
banhada em solugdo melaminico
fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo com
acabamento em fita em PVC
(poliestireno) de 2mm espessura
nas bordas. Pé Painel:
Confeccionaaos em MDP BP
(25mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de
particulas de maneira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por
uma folna celulésica decorativa
banhado em solucdo melaminico
fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo com
acabamento em fita em PVC
(poliestireno) de 2mm espessura
com bordas aparentes
encabecadas fixados ao tampo
através de castanhas e pinos
Girofix em sistema ae pé cruzado
com sobreposicdo de encaixe.
Ponteiras: Sapata tipo “ U” em
Aco chapa #20(0,90mm) com
ponteiro regulavel tipo octogonal
em poliestireno (Plastico de Alto
Impacto) derivado do petrdleo
possibilitando a regulagem que
ndo houver desnivel de piso nas
dimensdes 750mm(A) x 1100mm
diametro. DIMENSOES (ALTURA
X LARGURA X
PROFUNDIDADE): 750mm X
1100mm x 1100mm. O licitante
vencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante
0s documentos abaixo
direcionados a este 6rgdo: Laudo
de conformidade ergondmica
para com a NR 17, por
profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento
do fabricante, mencdo a norma
NR-17, analise e conclusdo, data
e validade. Cadastro técnico
federal de  Certificado de
regularidade perante o IBAMA
cédigo 7-4 (fabricagdo de
estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricacdo de
artefatos de ferro, aco e de
metais ndo—ferrosos com ou sem
tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Certidao
de registro de pessoa juridica
CREA. Certidao de
responsabilidade  técnica de
profissional CREA. Laudo de
nevoa salina NBR-8094/1983
500 horas. Laudo de Céamera
Umida  NBR-8095/2015 500
horas.

CADEIRA  USO MULTIPLOFRISOKAR | UND

(GERAL) Empilhéavel, com

4 280,00 1.120,00



assento e encosto injetados em
polipropileno, com orificios para
facilitar perspiracdo no assento e
no encosto, cor a definir,
dimens6es minimas de 460 mm
de largura para o assento, 390
mm de profundidade de
superficie para assento, 300 mm
de altura total absoluta do
encosto e 460 mm de largura
total Gtil do encosto. Fixacéo do
encosto a  estrutura  com
isolamento em relacéo a estrutura
para ndo marca o plastico e
fixacdo final através de plugs com
a mesma cor do encosto. Fixa¢céo
do assento através de encaixe
sob pressao e rebites de aluminio
ou parafusos especiais para
plastico. Estrutura fixa tipo 04 pés
manufaturada em aco carbono de
secdo oblonga com travessas sob
0 assento em tubos de sec¢édo
cilindrica. Todas as terminacdes
de tubo deverdo ser protegidas
por ponteiras injetadas em
termopléastico preto com
acoplagem tipo externa. Suporte
de encosto confeccionado em
duas hastes tubulares oblongas e
todos 0s componentes metalicos
deverdo ser desengraxados,

estabilizados e receber
tratamento  antiferruginoso e
acabamento em pintura

eletrostatica a p6 de cor preta.
Certificacdes de evidéncia
minima da qualidade e
compromisso ambiental: — Laudo
Ergondmico em conformidade
com requisitos da NR-17,
Portaria MTP 423/2021, emitido
por Profissional competente. O
Laudo deve conter fotografias ou
imagens, além de especificacfes
e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente,
elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma

familia/linha de producao
ofertada. N&o serdo aceitos
laudos genéricos, sem

identificagédo detalhada do
produto objeto da andlise. Devem
estar acompanhados da devida
ART do servigo caso emitidos por
Engenheiro, com comprovante de
quitacdo Guia e documento
CREA do Profissional, caso
emitidos por Ergonomista, devem
vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do
comprovante de registro no CRM.
— Evidéncia da resisténcia a
corrosdo do processo de pintura,
através de relatério de ensaio,
emitido por laboratério acreditado
pela Cgcre/lnmetro,
demonstrando conformidade com
exposicdo a névoa salina,
conforme ABNT NBR 8094:1983
por, pelo menos, 240 horas em



espécimes de prova com
segmentos tubulares soldados
entre si com MIG e com pelicula
de tinta eletrostatica, que possam
representar a transformacado
industrial da qual derivam as
partes metalicas do mével, com
avaliacdo de corrosdo RiO (ABNT
NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento  d0/t0  conforme
ABNT NBR 5841:2015; e -
Relatério de ensaio emitido por
laborat6rio acreditado pela
Cgcre/lnmetro, evidenciando
Grau de aderéncia GrO ou X0/YO
para a pelicula de tinta, conforme
Norma ABNT NBR 11003:2009.
ROUPEIRO DE ACO COM 16PANDIN UND 14.210,00, 4.210,00
PORTAS Caracteristicas:
Roupeiro de ago confeccionado
em chapa de ago # 26 (0,45mm)
totalmente montavel com travas
inver-tidas -tipo unha de gato
que dispensa a utlizacdo de
parafusos, possui 4 vao com 16
portas sobrepostas em a¢o chapa
#26 (0,45mm) com encaixe total
por dentro do vao, composto por
1 maédulo inicial e 3
complementos. LATERAIS:
confeccionadas em chapa de ago
# 26 (0,45mm) nas medidas de
1850mm(A) x 400mm(P) com 9
travas de cada lado ti-po garras
para fixagdo das prateleiras,
lateral esquerda com 4 dobras
sendo a 12 a 14mm com 90°, a 22
a 14mm com 90° a 32 a 25mm
com 90°, 42 a 400mm com 178°
em curva e lateral direita com 3
dobras sendo 12 a 10mm com
45° a 22 a 25mm com 90° a 32 a
400mm com 178° em curva.
RETAGUARDAS: confeccionadas
em chapa de ago # 26 (0,45mm)
nas medidas de 1850mm(A) X
345mm(L) sendo que em sen—do
horizontal tem 2 dobras, a 12 a
30mm com 180°, a 22 a 345mm
com 180° e termina com 30mm,
com sistema de garras
inver-tidas para fixacdo das
prateleiras, posicionadas de
acordo com o] modelo.
PRATELEIRAS: confeccionadas
em chapa de ago # 26 (0,45mm)
nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P)
com 3 dobras na visdo frontal
sendo a 12 a 27mm com 90°, a 22
a 40mm com 90°, a 32 a 392mm
com 90° e termina com 27mm,
com sistema de unhas de gato
para travamento nas laterais e
fundos, sendo, 3 garras de fundo
e 1 lateral direita e 1 lateral
esquerda, com abertura em alto
relevo de 25mmx4mm do lado
direito e fundo des-tinada ao
encaixe interno dos cabides de
polipropileno. PORTAS:
confeccionadas em chapa de aco
# 26 (0,45mm) nas medidas
408mm(A) x292mm(L)x15mm(E)



com reforgo na verti-cal -tipo
Omega, com Furacdo para
venti-lagdo na parte superior
direita de cada porta com 15
furos circulares com 6mm de
didmetro em formacéo triangular
com espacamento de 15mm
entre os furos, sem dobradicas,
com ar-ticulacao pivotante
mediante PINO ARRUELADO
SUP FASTFIXX com encaixe em
furagdo na parte superior da porta
travando na parte inferior da
prateleira acima e PINO
INFERIOR  FASTFIXX  para
encaixe na parte inferior da porta
a uma Bucha de nylon fixada a
prateleira base, com um estampo
na parte interna inferior da porta
formando uma aba dobréavel para
travamento do pino. Fechamento
através vardo composto por 2
barras circulares galvanizadas
BTC CL 4,60mm 1006 R2,
acoplado a uma linglieta moldada
no dispositivo possibilitando um
travamento triplo (superior,
inferior e central), garantindo
maior seguranga para o produto,
sendo fixado a porta com a
utilizagdo de 2 pinos guias para
regulagem do vardo e travado
pelo pitdo(dispositivo para
cadeado injetado em nylon com
33% fibra de vidro na cor preta)
ou fechadura tipo yale. BASE:
confeccionadas em chapa de ago
# 24 (0,60mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P)
com 3 dobras na visdo frontal
sendo a 12 a 27mm com 90°, a 2@
a 40mm com 90°, a 32 a 392mm
com 90° e termina com 27mm,
com sistema de unhas de gato
para travamento nas laterais e
fundos, sendo, 3 garras de fundo
e 1 lateral direita e 1 lateral
esquerda, com 4 estampos em
baixo relevo em formato circular
des-nado ao encaixe e fixagdo
dos pés. Pés: No modulo inicial
acompanham 4 pés em
polipropileno alto impacto
medindo 122mm(A) com didmetro
de 3" composto por sistema com
regulagem de altura de 16mm.
Acessorio: acompanha o produto
um cabide de encaixe por véo.
Montagem: Uti-lizando 0s
maédulos iniciais, permite
montagem em série ilimitada
através de parafusos 1/4 x 3/8
com lenti-lha para unido dos
moédulos.  Na utilizagdo de
modulos complementos a fabrica
indica conjunto com 1 modulo
inicial @ no maximo 3 modulos
complemento com as mesmas
caracteris—ticas do modulo inicial.
Estrutura: Confeccionada em
chapa de aco laminada a frio #
26(0,45mm) e # 24(0,60mm).
Uti-lizando chapas de aco
laminada a frio na especificacao
SAE  1008. ACABAMENTO:
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Tratamento an-ti—corrosivo por
um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a pd (-tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa
a 240 °C. Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado
por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas
da NBR 8094:1983 " Material
metalico revestido e néo
revestido a corrosdo  por
exposicdo a Névoa Salina", onde
é feito ensaio de corrosdo
acelerada com névoa salina por
500hrs, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a
ISO 4628-3:2015, ndo devendo
ser maior que Ri 1, conforme item
4.3.1 da norma ABNT

13961:2010. Pintura
eletrostatimca  controlada  por
Reciprocador, tornando a

aplicacdo uniforme. Capacidade
por prateleira 15kg. DIMENSOES
(ALTURA, LARGURA E
PROFUNDIDADE) Externas:
1930mm x 1380mm x 400mm
Internas: 410mm x 265mm X
375mm O licitante vencedor do
certame devera apresentar por
parte do fabricante 0s
documentos abaixo direcionados
a este orgdo: Laudo de
conformidade ergondmica para
com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer,
em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina
o laudo, com f

CONJUNTO ESCOLAR — NASA

ALUNO cja—06 (modelo fde/
fnde). conjunto escolar tamanho
06, nos padrdes estabelecidos
pelo fnde (fundo nacional de
desenvolvimento da educacao),
conjunto do aluno composto de 1
(uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro, e, em
conformidade com a norma abnt
nbr  14006:2008 - mobveis
escolares — cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.
especificagbes — mesa com
tampo em mdp com espessura de
18mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado e cantos
arredondados. revestimento na
face inferior em chapa de
balanceamento de 0,6mm.
aplicacdo de porcas garra com
rosca métrica mé e comprimento
10. dimensdes acabadas do
tampo 600mm (largura) x 450mm
(comprimento) X 19,4mm
(espessura). topos encabecados
com fita de bordo em pvc e
acabamento texturizado na cor
azul. estrutura composta de
montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionadas em

200 850,00/170.000,00



tubo de acgo carbono laminado a
frio, com costura, seccao oblonga
de 29mm x 58mm em chapa 16
(1,5mm). travessa superior
confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de
“ ¢”, com secc¢do circular de g =
31,75mm (1 1/4” ) em chapa 16
(1,5mm). pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, seccao circular
de g = 38mm (1 1/2" ) em chapa
16 (1,5mm). porta—livros em
polipropileno  puro  composto,
preferencialmente de matéria—
prima reciclada ou recuperada,
injetado na cor cinza. fixagdo do
tampo a estrutura através de
porcas garra e parafusos com
rosca métrica m6, @ 6,0mm,
comprimento 47mm (+ou— 2mm),
cabeca panela ou oval, fenda
phillips. fixacdo das sapatas aos
pés através de rebites de
“ repuxo” , ] 4,8mm,
comprimento 12mm, em
polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas e fixadas a
estrutura através de encaixe.
cadeira com assento e encosto
em  polipropileno  copolimero
virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente e
pigmentados na cor azul.
estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, @
20,7mm em chapa 14 (1,9mm).
fixacdo do assento e encosto a
estrutura através de rebites de

”

“ repuxo” , ] 4,8mm e
comprimento 12mm. ponteiras e
sapatas em polipropileno

copolimero virgem e sem cargas,
injetadas e fixadas a estrutura
através de encaixe e pino
expansor. aplicacéo de
tratamento antiferruginoso nas
partes metdlicas. pintura dos
elementos metélicos em tinta em
po hibrida epoxi/poliéster,

eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima 40
micrometros na cor cinza.
medidas: dimensodes total:

600mm  (largura) x 450mm
(comprimento) x 710mm (altura);
tampo: 600mm (largura) x 450mm

(comprimento); dimensdes
assento: 400mm (largura) x
430mm (comprimento);

dimensdes encosto:  396mm
(largura) x 198mm (comprimento);
altura do assento ao piso: 460mm
apresentar junto a proposta: —
certificado de conformidade
atendendo a portaria n°® 105/2012
inmetro. — laudo nbr 8094
exposicao a névoa salina minima
de 400 horas. — garantia de no
minimo dois anos do fabricante. —
catalogo do produto.
26 ESTANTE DE ACO COM 6PANDIN UND 25/ 570,00/ 14.250,00



PRATELEIRAS Caracteristicas:
Estante desmontavel de aco com
06 prateleiras com 2000mm de
altura por 920mm de largura com
450mm de profundidade.
Prateleiras: 06(Seis) prateleiras
em chapa de ago # 22 (0,75mm)
na medida de 30mm(A) x
915mm(L) x 450mm(P) com
dobras duplas nas laterais (4
dobras perpendiculares sendo a
12 12mm com 90°, a 22 a 30mm
com 90°, a 32 a 915mm com 90°,
a 42 a 30mm com 90° e termina
com 12mm) e triplas nas partes
frontais e posteriores (6 dobras
perpendiculares sendo a 12 dobra
a 10mm com 90°, a 22 a 10mm
com 90°, a 32 a 30mm com 90°m
a 42 a 450mm com 90°, a 5% a
30mm com 90°, a 62 a 10mm com
90° e termina com 10mm), com 2
reforcos tipo Omega na parte
interna medindo 20 x 40 x 900mm
com 4 dobras sendo 12 a 15mm
com 90°, 22 a 20mm com 90°, 32
com 40mm a 90°, 42 a 20mm com
90° e termina com 15mm e
reforco alma na parte frontal e
trazeira da prateleria em formato
U confeccionado em chapa de
aco #14(1,90mm), tendo a
medida de  27,5mm(A) X
884mm(L) com 2 dobras sendo a
12 a 11mm com dobra curva de
90° a 22 a 27,5mm com dobra
curva de 90° e termina com
32,5mm fixados ao frontal e
trazeira da prateleira por sistema
de solda a fusdo. . Seguindo o
disposto no item 4.4.2 da norma
ABNT 13961:2010 com bordas
arredondadas e livres de
rebarbas, e nao devem ter
arestas  cortantes  conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1). Colunas:
04(Quatro) colunas
confeccionadas em chapa de aco
# 14 (1,90mm) medindo 2000mm
de altura dobra perfilada em "L"
de 30x30 mm com 40 regulagens
de altura em furagdo oblonga
possibilitando uma regulagem e
um travamento mais eficaz das
prateleiras, Admite opcionalmente
reforco X nas laterais e fundo, ou
fechamento total com chapas
laterais e chapas de fundos,
acompanham também 69
parafusos com porcas
sextavadas zincadas de ¥ X Y.
Reforco em “ X" Lateral e Fundo
: 4 (quatro) "X" lateral na medida
de 650mmx30mm e 1 "X" de
Fundo na medida de
1150mmX30mm confeccionados
em chapa de aco #18(1,20mm).
ACABAMENTO: Tratamento anti—
corrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura
eletrostatica a pod (tinta Hibrida)
com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240
°C. Processo com rigoroso
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controle de qualidade analisado
por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas
da NBR 8094:1983 " Material
metalico revestido e nédo
revestido a  corrosdo  por
exposicdo a Névoa Salina", onde
é feito ensaio de corrosdo
acelerada com névoa salina por
500hrs segundo a norma NBR
5770, devendo o grau de
corrosd@o determinado conforme a
ISO 4628— 3, ndo devendo ser
maior que Ri 1, conforme item
43.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador,
tornando & aplicacdo uniforme.
Capacidade: Peso recomendado
por prateleira 82 kg distribuidos
de forma uniforme. DIMENSOES
EXTERNAS (ALTURA X
LARGURA X PROFUNDIDADE):
2000mm X 920mm X 450mm. O
licitante vencedor do certame
deverd apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgdo: Laudo
de conformidade ergondmica
para com a NR 17, por
profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento
do fabricante, meng¢do a norma
NR-17, analise e concluséo, data
e validade. Cadastro técnico
federal de  Certificado de
regularidade perante o IBAMA
cédigo 7-4 (fabricagdo de
estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricagdo de
artefatos de ferro, aco e de
metais ndo—ferrosos com ou sem
tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Certiddo
de registro de pessoa juridica
CREA. Certiddo de
responsabilidade  técnica de
profissional CREA. Laudo de
nevoa salina NBR-8094/1983
500 horas. Laudo de Camera
Umida  NBR-8095/2015 500
horas. Termo de garantia de 24
meses contra  defeitos de
fabricacdo em nome do fabricante
e credenciamento em nome do
licitante autorizando a revender
0s produtos e prestar assisténcia
técnica. Apresentar Certificado de
conformidade ABNT NBR
13961:2010.

ROUPEIRO DE ACO COM 8PANDIN

PORTAS SOBREPOSTAS
Caracteristicas: Roupeiro de acgo
confeccionado em chapa de aco
# 26 (0,45mm) totalmente
montavel com travas invertidas
tipo unha de gato que dispensa a
utilizacdo de parafusos, possui 4
vaos com 8 portas sobrepostas

83.500,00 28.000,00



em aco chapa #26 (0,45mm) com
encaixe total por dentro do vao,
composto por 1 médulo inicial e 3
complemento. LATERAIS:
confeccionadas em chapa de aco
# 26 (0,45mm) nas medidas de
1850mm(A) x 400mm(P) com 9
travas de cada lado tipo garras
para fixacdo das prateleiras,
lateral esquerda com 4 dobras
sendo a 12 a 14mm com 90°, a 2@
a 14mm com 90°, a 32 a 25mm
com 90°, 42 a 400mm com 178°
em curva e lateral direita com 3
dobras sendo 1% a 10mm com
45° a 22 a 25mm com 90° a 32 a
400mm com 178° em curva
RETAGUARDAS: confeccionadas
em chapa de aco # 26 (0,45mm)
nas medidas de 1850mm(A) X
345mm(L) sendo que em sentido
horizontal tem 2 dobras, a 12 a
30mm com 180°, a 22 a 345mm
com 180° e termina com 30mm,
com sistema de garras invertidas
para fixacdo das prateleiras,
posicionadas de acordo com o
modelo. PRATELEIRAS:
confeccionadas em chapa de aco
# 26 (0,45mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P)
com 3 dobras na visdo frontal
sendo a 12 a 27mm com 90°, a 2@
a 40mm com 90°, a 32 a 392mm
com 90° e termina com 27mm,
com sistema de unhas de gato
para travamento nas laterais e
fundos, sendo, 3 garras de fundo
e 1 lateral direita e 1 lateral
esquerda, com abertura em alto
relevo de 25mmx4mm do lado
direito e fundo destinada ao
encaixe interno dos cabides de
polipropileno. PORTAS:
confeccionadas em chapa de ago
# 26 (0,45mm) nas medidas
860mm(A) x  292mm(L) X
15mm(E) com refor¢o na vertical
tipo Omega, com Furagdo para
ventilagdo na parte superior
direita de cada porta com 15
furos circulares com 6mm de
didmetro em formac&o triangular
com espacamento de 15mm
entre os furos, sem dobradicas,
com articulacao pivotante
mediante PINO ARRUELADO
SUP FASTFIXX com encaixe em
furacéo na parte superior da porta
travando na parte inferior da
prateleira acima e PINO
INFERIOR FASTFIXX  para
encaixe na parte inferior da porta
a uma Bucha de nylon fixada a
prateleira base, com um estampo
na parte interna inferior da porta
formando uma aba dobravel para
travamento do pino. Fechamento
através vardo composto por 2
barras circulares galvanizadas
BTC CL 4,60mm 1006 R2,
acoplado a uma linglieta moldada
no dispositivo possibilitando um
travamento triplo(superior, inferior
e central), garantindo maior



seguranga para o produto, sendo
fixado a porta com a utilizacéo de
2 pinos guias para regulagem do
varao e travado pelo
pitdo(dispositivo para cadeado
injetado em nylon com 33% fibra
de vidro na cor preta) ou
fechadura tipo vyale. BASE:
confeccionadas em chapa de aco
# 24 (0,60mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P)
com 3 dobras na visdo frontal
sendo a 12 a 27mm com 90°, a 2@
a 40mm com 90°, a 32 a 392mm
com 90° e termina com 27mm,
com sistema de unhas de gato
para travamento nas laterais e
fundos, sendo, 3 garras de fundo
e 1 lateral direita e 1 lateral
esquerda, com 4 estampos em
baixo relevo em formato circular
destinado ao encaixe e fixagcéo
dos pés. Pés: No modulo inicial
acompanham 4 pés e no modelo
complemento 2 pés em
polipropileno alto impacto
medindo 122mm(A) com diametro
de 3" composto por sistema com
regulagem de altura de 16mm.
Acessorio: acompanham o
produto dois cabides de encaixe
por v8o. Montagem: Utilizando os
moédulos iniciais, permite
montagem em série ilimitada
através de parafusos 1/4 x 3/8
com lentilha para unido dos
moédulos. Na utlizacdo de
modulos complementos a fabrica
indica conjunto com 1 modulo
inicial e no méaximo 3 moddulos
complemento com as mesmas
caracteristicas do modulo inicial.
Estrutura: Confeccionada em
chapa de ago laminada a frio #
26(0,45mm) e # 24(0,60mm).
Utilizando chapas de aco
laminada a frio na especificacao
SAE  1008. @ ACABAMENTO
Tratamento anti—corrosivo por um
processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a poé (tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa
a 240 °C . Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado
por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas
da NBR 8094:1983 " Material
metalico revestido e nédo
revestido a  corrosdo  por
exposicao a Névoa Salina", onde
é feito ensaio de corrosdo
acelerada com névoa salina por
500hrs segundo a norma NBR
5770, devendo o grau de
corrosé@o determinado conforme a
ISO 4628-3:2015, ndo devendo
ser maior que Ri 1, conforme item
43.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador,
tornando a aplicacdo uniforme.
Capacidade por prateleira 15kg.
DIMENSOES (ALTURA X
LARGURA x PROFUNDIDADE):
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Externas: 1930mm x 1380mm X
400mm Internas: 865mm X
265mm x 375mm O licitante
vencedor do certame devera
apresentar por parte do fabricante
0s documentos abaixo
direcionados a este 6rgdo: Laudo
de conformidade ergondmica
para com a NR 17, por
profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel
timbrado do profissio

CADEIRA  USO MULTIPLOFRISOKAR | UND

(GERAL), Empilhavel, com
assento e encosto injetados em
polipropileno, com orificios para
facilitar perspiracdo no assento e
no encosto, cor a definir,
dimens6es minimas de 460 mm
de largura para o assento, 390
mm de profundidade de
superficie para assento, 300 mm
de altura total absoluta do
encosto e 460 mm de largura
total Gtil do encosto. Fixacdo do
encosto a  estrutura  com
isolamento em relacéo a estrutura
para ndo marca o plastico e
fixacao final através de plugs com
a mesma cor do encosto. Fixagéo
do assento através de encaixe
sob pressao e rebites de aluminio
ou parafusos especiais para
plastico. Estrutura fixa tipo 04 pés
manufaturada em ago carbono de
secdo oblonga com travessas sob
0 assento em tubos de sec¢do
cilindrica. Todas as terminacdes
de tubo deverdo ser protegidas
por ponteiras injetadas em
termopléastico preto com
acoplagem tipo externa. Suporte
de encosto confeccionado em
duas hastes tubulares oblongas e
todos 0s componentes metalicos
deverdo ser desengraxados,

estabilizados e receber
tratamento  antiferruginoso e
acabamento em pintura

eletrostatica a p6 de cor preta.
Apresenta braco escamoteavel.
Certificagdes de evidéncia
minima da qualidade e
compromisso ambiental: — Laudo
Ergondmico em conformidade
com requisitos da NR-17,
Portaria MTP 423/2021, emitido
por Profissional competente. O
Laudo deve conter fotografias ou
imagens, além de especificacfes
e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente,
elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma

familia/linha de producao
ofertada. N&o serdo aceitos
laudos genéricos, sem

identificacdo detalhada do
produto objeto da analise. Devem
estar acompanhados da devida
ART do servigo caso emitidos por
Engenheiro, com comprovante de

50 442,00 22.100,00
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quitacdo Guia e documento
CREA do Profissional, caso
emitidos por Ergonomista, devem
vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do
comprovante de registro no CRM.
— Evidéncia da resisténcia a
corrosdo do processo de pintura,
através de relatério de ensaio,
emitido por laboratério acreditado
pela Cgcre/lnmetro,
demonstrando conformidade com
exposicdo a névoa salina,
conforme ABNT NBR 8094:1983
por, pelo menos, 240 horas em
espécimes de prova com
segmentos tubulares soldados
entre si com MIG e com pelicula
de tinta eletrostatica, que possam
representar a  transformacado
industrial da qual derivam as
partes metalicas do movel, com
avaliacdo de corrosdo Ri0O (ABNT
NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento  d0/t0  conforme
ABNT NBR 5841:2015; e -
Relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado pela
Cgcre/lnmetro, evidenciando
Grau de aderéncia GrO ou X0/YO
para a pelicula de tinta, conforme
Norma ABNT NBR 11003:2009.

ARMARIO DE COZINHA AEREOPANDIN

EM ACO 03 PORTAS cor: Branco
composi¢ao/material: acgo
pintura/revestimento: Pintura
eletrostadtica a pd porta: 3
compartimentos: 3 prateleiras: 3
dimensdes do produto montado
(cm): 28,0 (P) x 105,0 (L) x 55,00
(A).

CADEIRA DE ESCRITORIOFRISOKAR |UND

GIRATORIA  Operacional com
bragos regulaveis, conforme
ABNT NBR 13962/2018. Encosto:
em tela flexivel a base de
poliéster, estruturado em quadro
injetado em resina termoplastico
do alto desempenho. O encosto
em tela flexivel, com células
abertas e permeaveis ao ar,
facilita a perspiracdo, que é a
troca térmica do usuario com o
ambiente, aumentando o fator
conforto. Encosto interligado ao
mecanismo através de uma
lamina em chapa de ago, com
espessura minima de 6,5 mm
com acabamento através de
coluna injetada em material
termoplastico em alta presséao.
Encosto provido de regulagem de
altura através de cremalheira
interna (automatico, sem o uso de
botdes ou manipulos  de
rosgueamento), com 10 pontos
de parada e curso vertical de 65
mm. Espaldar de encosto alto,
cuja extensdo vertical é de 570
mm e largura Gtil de 470 mm.
Assento: estruturado em chassi
de polipropileno injetado ou em

12 790,00, 9.480,00

201.200,00, 24.000,00



compensado multilaminado
anatdbmico de espessura minima
de 10,5 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura
média minima predominante de
50 mm, dotado de carenagem de
contra capa para O assento
injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e
bordos. Largura do assento de
495 mm e profundidade de
superficie de 485 mm.
Revestimento em tecido tipo
crepe, em poliéster em cor a
definir de acordo com a cartela do

fabricante. Mecanismo:
mecanismo operacional do tipo
contato permanente que

possibilita ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do
encosto e ajuste de inclinagdo do
encosto, de maneira
independente entre si. Base
giratoria de cinco hastes em ago
tubular de perfil semi oblongo
20x45x1,50 mm soldadas aos
anéis centrais para alojamento da
coluna, elementos metéalicos com
pintura eletrostética a p6 de cor
preta e com capa Unica injetada
em PP (polipropileno) de cor
preta que recobre toda a porcao
superior das patas. Diametro
externo nominal de 700 mm.
Coluna a gés para ajuste
milimétrico da altura do assento e
amortecimento ao sentar e curso
nominal de variagdo vertical de
115 mm. Rodizios de duplo giro
tipo injetados em poliamida, nylon
com fibra de vidro de cor preta,
cuja fixacdo dispense solda ou
buchas para alojamento do pino
dos rodizios, com rodas de 50
mm de didmetro e pistas em
nylon (tipo H). Bragos com
regulagem de altura, com
estrutural vertical manufaturado
em resina de engenharia do tipo
nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro
ou ainda em aco com pintura
eletrostatica e carenagem
injetada em PP, ambos de cor
preta. Apoia braco injetado em
PU (poliuretano) de pele integral
com textura com dimensdes de
70 mm de largura util e 240 mm
de comprimento Util, curso
nominal de regulagem de altura
de 85 mm. Ajuste de altura dos
bragos acionado por botdo com
mola de auto retorno, permitindo
0 ajuste em 8 pontos de parada.
Apoio de cabeca acoplado ao
quadro estrutural do encosto,
estruturado e revestido com os
mesmos materiais empregados
no encosto, com dimensodes Uteis
nominais de 250 x 110 mm,
ajustavel em, altura, angulo e
aproximagéao/afastamento antero
posterior. Certificacdes de
evidéncia minima da qualidade e
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COmMpPromisso ambiental:
Certificado de  Conformidade
emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro em sistema 5 para ABNT
NBR 13962:2018. - Laudo
Ergondmico em conformidade
com requisitos da NR-17,
Portaria MTP 423/2021, emitido
por Profissional competente. O
Laudo deve conter fotografias ou
imagens, além de especificacbes
e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente,
elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma

familia/linha de producéo
ofertada. N&o serdo aceitos
laudos genéricos, sem

identificacdo detalhada do
produto objeto da analise. Devem
estar acompanhados da devida
ART do servigo caso emitidos por
Engenheiro, com comprovante de
quitacdo Guia e documento
CREA do Profissional, caso
emitidos por Ergonomista, devem
vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do
comprovante de registro no CRM.
— CTFAPP no IBAMA vélido em
nome do fabricante do moéveis —
Certificado de Cadeia de
Custédia FSC ou CERFLOR
emitido por Certificadora
Acreditada em nome  do
fabricante ou do licitante; -
Relatdrios de ensaio, emitidos por
laboratérios  acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas,
constando os seguintes indices
de performance: - Forca de
Indentacdo a 25% de no méximo
250 N e a 65% de no minimo 750
N, gerando fator conforto
derivado das forcas de
indentacdo  maior que 2,3
conforme método ABNT NBR
9176/2016; - Deformacao
Permanente a Compressao a
90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR
8797/2017; — Perda de espessura
por fadiga dinamica de, no
maximo, 5% e perda de forca de
indentacdo a 25% e 65% de, no
maximo, 10%, conforme método
ABNT NBR 9177/2016 ou verséo
posterior; — Espuma isenta de
CFCs emitido por laboratério
devidamente acreditado pelo

Inmetro; — Espuma isenta de
cinzas, c
CADEIRA MONOBLOCOFRISOKAR ' UND

Fabricada em polipropileno, que é
um plastico muito mais resistente
que o comum, na cor branca. Sédo
produzidas com matéria—prima
100% virgem, tendo, dessa
forma, garantia de qualidade do
material. S&o confortaveis e

65,00 13.000,00



resistentes tem um design
moderno. Produto aditivado com
anti-UV, ou seja, resistente aos
raios solares e de facil limpeza, o
produto é compacto, leve, facil de
limpar e transportar a Cadeira
Laguna é um produto monobloco,
resistente e empilhavel.
Recomendacdes: N&o subir no
assento, evite jogar-se sobre a
cadeira ou apoiar-se somente
nas duas pernas traseiras caso
queira usar duas cadeiras para se
acomodar: evite acidentes. Peso
recomendado: 140kg; Dimensdes
Aproximadas Do Produto: Altura:
89.50cm Largura: 44cm
Profundidade: 53cm Peso
Aproximado Do Produto (Kg):
2,200 kg Licitante devera
apresentar: Norma ABNT NBR
14776:2013
32 CADEIRA ALTA DESUPRACIL |UND 3 820,00 2.460,00
ALIMENTACAO infantil dobréavel,
com bandeja removivel.
TOTAL 736.310,00

CLAUSULA PRIMEIRA - DA VALIDADE DOS PRECOS:
A referida Ata de Registro de Precos ter4 a vigéncia de 12 (doze) meses,
considerados da data de publicagédo de seu extrato na imprensa oficial.

A existéncia de precos registrados ndo obriga a Prefeitura Municipal de Aracgagi
firmar contratagdes oriundas do Sistema de Registro de Pre¢os ou nos
guantitativos estimados, facultando-se a realizacdo de licitagdo especifica para
aquisicdo pretendida, assegurada preferéncia ao fornecedor registrado em
igualdade de condi¢bes, sem que caiba direito a recurso ou indenizagéo.

CLAUSULA SEGUNDA - DA UTILIZA(;AO DA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS:

A cada efetivacdo da contratacdo do objeto registrado decorrente desta Ata,
devidamente formalizada através do respectivo Pedido de Compra, serdo
observadas as clausulas e condi¢cdes constantes do Edital de licitacdo que a
precedeu, modalidade Pregdo Presencial n® 00053/2022, parte integrante do
presente instrumento de compromisso. A presente Ata de Registro de Precos,
durante sua vigéncia poderé ser utilizada:

Pela Prefeitura Municipal de Aracagi, que também é o 6rgdo gerenciador
responsavel pela administracdo e controle desta Ata, representada pela sua
estrutura organizacional definida no respectivo orcamento programa.

Por érgéos ou entidades da administragdo publica, observadas as disposi¢oes
do Pregéo Presencial n°® 00053/2022, que fizerem adeséo a esta Ata, mediante
a consulta e a anuéncia do 6rgéo gerenciador.

Os 6rgaos e entidades que nado participaram do registro de precos, quando
desejarem fazer uso da ata de registro de precos, deverdo consultar o 6rgao
gerenciador da ata para manifestacdo sobre a possibilidade de adesao;

Cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de precos, observadas as
condi¢cdes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento
decorrente de adesdo, desde que ndo prejudique as obrigacdes presentes e
futuras decorrentes da ata, assumidas com o 6rgdo gerenciador e 6rgaos
participantes;

As aquisicbes ou as contratacdes adicionais mediante adesdo a ata ndo
poderdo exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos
quantitativos dos itens do instrumento convocatério e registrados na ata do
registro de precos para o 6rgéo gerenciador e 6rgaos participantes;

O quantitativo decorrente das adesdes a ata ndo podera exceder, na totalidade,
ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos
para o 6Orgdo gerenciador e 6rgdos participantes, independentemente do
numero de 6rgaos nao participantes que aderirem;



Apés a autorizacdo do 6rgao gerenciador, o 6rgdo ndo participante devera
efetivar a aquisicdo ou contratacéo solicitada em até noventa dias, observado o
prazo de vigéncia da ata de registro de precos;

Compete ao 6rgdo nao participante os atos relativos a cobranca do
cumprimento pelo fornecedor das obrigacdes contratualmente assumidas e a
aplicacdo, observada a ampla defesa e o contraditério, de eventuais
penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em
relagdo as suas proprias contratacdes, informando as ocorréncias ao 6rgao
gerenciador.

O usuario da ata, sempre que desejar efetivar a contratagdo do objeto
registrado, fara através de solicitacdo ao gerenciador do sistema de registro de
precos, mediante processo regular.

CLAUSULA TERCEIRA - DA CONTRATACAO:

As obrigacdes decorrentes da execucdo do objeto deste certame, constantes
da Ata de Registro de Precos, serdo firmadas com o fornecedor registrado,
observadas as condigBes estabelecidas no presente instrumento e nas
disposi¢cBes do Art. 62, da Lei 8.666/93, e a contracdo sera formalizada por
intermédio de:

Pedido de Compra quando o objeto ndo envolver obrigacdes futuras, inclusive
assisténcia e garantia.

Pedido de Compra e Contrato, quando presentes obrigacdes futuras.

O prazo para retirada do Pedido de Compra, sera de 05 (cinco) dias
consecutivos, considerados da data da convocacao.

O quantitativo do objeto a ser executado sera exclusivamente o fixado no
correspondente Pedido de Compra e observara, obrigatoriamente, o valor
registrado na respectiva Ata.

Nao atendendo a convocacdo para retirar o Pedido de Compra, e ocorrendo
esta dentro do prazo de validade da Ata de Registro de Precos, o licitante
perderd todos os direitos que porventura tenha obtido como vencedor da
licitag&o.

E permitido ao Orgéo Realizador do Certame, no caso do licitante vencedor
ndo comparecer para retirar o Pedido de Compra no prazo e condi¢cdes
estabelecidos, convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacéo
e sucessivamente, para fazé-lo em igual prazo do licitante vencedor, aplicadas
aos faltosos as penalidades cabiveis.

O contrato ou instrumento equivalente, decorrente do presente certame, devera
ser assinado no prazo de validade da respectiva Ata de Registro de Precos.

O contrato que eventualmente venha a ser assinado pelo licitante vencedor,
podera ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante
ou por acordo entre as partes, hos casos previstos no Art. 65 e serd rescindido,
de pleno direito, conforme o disposto nos Arts. 77, 78 e 79, todos da Lei
8.666/93; e realizado na forma de fornecimento parcelada.

A supressdo do item registrado podera ser total ou parcial, a critério do
gerenciador do sistema, considerando-se o disposto no Art. 15, § 4° da
8.666/93.

CLAUSULA QUARTA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS:

Quem, convocado dentro do prazo de validade da respectiva ata de registro de
precos, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar
documentacdo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da
execucdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na
execucao do contrato, comportar—se de modo inidéneo, declarar informacfes
falsas ou cometer fraude fiscal, garantido o direito & ampla defesa, ficara
impedido de licitar e contratar com a Unido, Estados, Distrito Federal ou
Municipios e, sera descredenciado do Sistema de Cadastramento Unificado de
Fornecedores SICAF do Governo Federal e de sistemas semelhantes mantidos
por Estados, Distrito Federal ou Municipios, pelo prazo de até 05 (cinco) anos,
sem prejuizo das multas previstas no respectivo Edital e das demais
cominacdes legais.

As referidas sangOes descritas também se aplicam aos integrantes do cadastro
de reserva que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido sem
justificativa ou com justificativa recusada pela Administracéao.

A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigacdes assumidas e preceitos
legais, sujeitara o Contratado, garantida a prévia defesa, as seguintes
penalidades previstas nos Arts. 86 e 87, da Lei 8.666/93: a — adverténcia; b —
multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do



contrato por dia de atraso na entrega, no inicio ou na execugao do objeto ora
contratado; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor contratado pela
inexecucao total ou parcial do contrato; d — simultaneamente, qualquer das
penalidades cabiveis fundamentadas na Lei 8.666/93 e na Lei 10.520/02.

Se o valor da multa ou indenizagao devida nao for recolhido no prazo de 15
(quinze) dias ap6s a comunicagdo ao Contratado, sera automaticamente
descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer
jus, acrescido de juros moratérios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for
o0 caso, cobrado judicialmente.

Apos a aplicagao de quaisquer das penalidades previstas, realizar-se-a
comunicacao escrita ao Contratado, e publicado na imprensa oficial, excluidas
as penalidades de adverténcia e multa de mora quando for o caso, constando o
fundamento legal da punigao, informando ainda que o fato sera registrado e
publicado no cadastro correspondente.

CLAUSULA QUINTA - DAS DISPOSIGOES GERAIS:
Integram esta Ata, o Edital do Pregao Presencial n® 00053/2022 e seus anexos,
e a seguinte proposta vencedora do referido certame:

- PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO EIRELI.

CNPJ: 33.737.137/0001-82.

Item(s): 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18 -
19-20-21-22-23-24-25-26-27-28-29-30-31-32.

Valor: R$ 736.310,00.

CLAUSULA SEXTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes da utilizagdo da presente Ata, fica eleito o
Foro da Comarca de Guarabira.

Aragagi - PB, 12 de Dezembro de 2022
JOSILDA MACENA BENICIO LEITE - Prefeita



